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g eparaturanieitung

« JNotorsdgen-Baureihe 038

Bai Reparaturen auch die (llustrier-
ten Ersatzigllisien verwendean. Sie
zeigen Einbaulage und die Folge
des Zusammenbaus der Baugrup-
pen. Mikrofilma sind akiueller als
gedruckie Ersatzigillisten]

Eing Sidrung am Gerdl kann mekh-
rere Ursachen haban, Flr die Sto-
rungssuche die Ubersichl uber
magliche Stérungen verwenden,

"Technische Informationen”™ be-
achien, sia informiaren Uber lech-
nische Anderurgen, die nach dem
Druck dieser Heparaturanigifung
durchgeiihn wirden

Reparaturanieitungen und Tach-
nische Informationen sallen dart
rur Varillgung stehen, wo Hepa-
raturen ausgefiinn wardan, Ena
Weilergabe an drilte Parsonen ist
nicht eraubl

Mujomigs an Mortagebock angebml

¢ ‘?
e

Che Arbest wird ereichten, wenn
die Molorsage an dan Montage-
bock 5910 850 3100 odar 5810

90 3100 montiert wird, Dia Motar-

sage lafit sich damit in dia gin-
sligste Arbeitslage schweanken.
Besdo Handa sind fral ir dig Ar-
et

Befestigung nach Demontage des
Ketlenraddackals mit den Belasti-
gungsmuttern des Kettenraddek-

kiols.

Das Handbuch STIHL-Wearkzeuge
enthailt samihche von STIHL Hafar-
baren Sondenwerkzeuge

STIHL-Original-Ersalzteile
verwendan.

Man erkennt sie an der STIHL-
Ersatrtedinummaear, !

am Schrifzug STIHL

und am
STIHL-Ersatztedkennzeichen &7,
Aut khainen Tailen kann dieses
Zelchen auch allein slehan

STIHL

Andreas Stihl
D-7050 Waiblingen
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TECHNISCHE DATEMN

1.1 Triebwerk 038 0385 D3EM
ETHL-Einzylinder- fweiiakimolor mit speziatbeschichieter
Lylinderaufbahn
Hubrawm; &1cm® B6.8cm’ 722om’
Zylindarbahrung: 48 mm 50 mm 52 mm
Kolbenhub; 34 mm 34 mm 34 mm
Verdichiungsverhalinis: 9851 9,851 9.B5:1
Letstung nach DIN 70020 2.85 kW (4.0 PS) 3.3 kKW (435 PE) 3.6 KW (4,75 PS5}
rrax, Drahmoment; 3,7 Hm 1-Er.3?1kprn] 3.8 Nm [D.Ea1k|:|mj 4.1 Hr1n (041 kpm)
bei m= 6500 /min bai n = 5000 /min 9500 frrun
max. zulfssige Drehzahl
mit Schiene und Kette: 12000 "/min 12000 'imin 12000 '/min
mittlere Learlautdrehzahl: 2300 " /min 2300 '/min 2300 'fmin
Kurbetwalle Zwaitallig, Zwaitailig, zwaiteilig,
gasenkgeschmisdet gesankgeschmisdat gesenkgeschmiedsl
Kurbahvallernagen 2 Rillenkugefiagar 2 Rillenkugetlager 2 Rillerkugetlager
Hurbelzaphen @ 16 mm & 16 mm 2 16 mm
Pleuetlager: Madelkafig Madelkatig Madalkafig
Kolbenbolzen: B 12 mm 212 mm 212 mm
Kolbanbolzenlager: Madelkifig Madelkafig Madelkafig
Arwerhvarmchtung: Klinkenamngritf mit Klinkaneingriff mit Klinkeneingrit mit

avtomatischer Rlck- autornatischer Rlck- auvtomatischer Rick-
haolung des Anwerfseils  holung des Anwerfseils  holung des Anwerisalis

Anwargell: 2 4.5 mm, 24,5 mim, & 4,5 mm,
1000 mim [ang 1000 mm lang 1000 mm lang
Kupplung: belaglose Fliahksalt- belagiose Fliehkraft- belagiose Fliehkrafi-
#.upplung,l & T2 mm I-m.l;:r|::|ll.in:;||,I £ 72 mm kupplung,l & T2'mm
Einkuppeldrehzahl; ca. 3200 '/min ca. 3200 'fmin ca. 200 "/min
Dichiheitsprifung des
Kurbelgehauseas 5 "
mit Liberdruck: o= 0.5 bar [Fu:l-r;mzl pu = 0.5 bar (kp'em?”) po = 0.5 bar qitpccm;;
mit Unterdriuck: pu=05bar (kaicm®)  pu=0.5bar(kpicm®)  pu= 0,5 bar (kpiem®)
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1.2 Kratistoffsystem 038 / 0385 / 038M

Vergasar Lageunabhdngeger Membran.
vargeser mit integriariar
Hraftslofpurmpe

Einstellung

Haupisialischrauba H ca. 1 Umdrehung offen

Leerguisielischraube L ca. 1 Umdrahung offen
(Grundeinstaliung vom Fasisiz
der Schrauben aus)

Dichthieitspriifung des .

Vergasars mit Liberdruck: pa = 0,4 bar (kpiem™)

Kraftstofftankinhal: 0,68 | (BA0 cm’”

Oktanzahl: mingd. 90 RCZ

Kraftstoligemisch Marken-MNormaltbenzin und
Marken-Zweaitakimotorendl

Mischungsverhalinis: 1:50
be;ESTIHL Zweitakimotorenil 1.50
g
bai dan Gbogen Marken-
Zwettakimalorendlan

Luftfitter: grofiffachiges, zweitelliges
Flachiiiter mit Drahigeweba,
zusatzlich Vorhlter im Vefgaser-
kastendecksl

13 Zindanlage

Prinzip: transisiorgesiausrie
(kontzkiloee) Magnetzindung
mil integriertem Schaligerat

Lutispalt: 0.2..0,3 mm

Zlindzeitpunkt:

Vorzindumgawimkel

2.4d...3.3 mam oT
a4 n = BOOO mn

30 Grad vor Q.T
bes n = 8000 “/min
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1.4

Schnetdgarmitur

Prinzip:

Magneatabnii;
Luftspan
LUndzeiipunkt;
Varzindungswinkesl:
Unterbrecherabstand
Kondensatorn

Bei allen Austihrungsaron
Ziindkerza (entsidr)

kontakigestelarta Magnaizindung
(Unterbreches-L0ndung)

4.8 mm

0,2...0.3mm

2.3.2.7 mm veor O.T

27...28 Grad vor O.T

0,35...0,4 mm

Kapazitat 0.15..0.18 uF

Bosch WSR 6 F oder
MGE BPMB T A

Elakiradanabsiand: 0,5 mm

Kerzangewinds; Midxi 25

Gewindalénge: 9.5 mm

Warmewert: 200

Fihrungsschianen STIHL-Duromatic
mit Hartmelallaufpanzaming
an der Limlenkung;
STIHL-Roliomatic mi
Umlenksiarn, Beide Austihrungan
korrogionsgeschitzt mit
indukhignsgehdneten Laulliachen

Schnittiangan Duramatic 40, 45 und 50 cm

CHlomatic-tatten:

Hettenrad

Rolfomatic 37, 40, 45 und 50 om
§,32 mm [2'8")-Fapid-Micro
-Rapid-Super, -Topic-Micra,
Topic-Supar

Tzanhnig for 378" Teilung


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

1.5 Sonderzubehbr

161 Firden Benutzer

1.5.2 Firden Service

Kettangeschwindsghkedt:

Ketenschmigrung:

Olférdermenge

Oltankinhalt

STIHL-Pannenix
Armwarfsal 30,5 m
Dichiungssatz

Satz Ringkettenrad 378", T £

Satr Vergaserteils (Bing)

Satz Vergaserieiie [Bing, grof)
Satzr Vergaserteila (Tillotson)

Satz \Vergaserteile (Tillotson, grof;

19,6 m's bei n = 9000 ' /min

drehzahlabhangeg arbaltands
Ofpumpe mif Hubkolben

tordert nur bei lawlendar Katla,
zusatzliche Mengenregulisrung
durch Verstallung mit Regelbolzen

6.5 cm *imin bel n = 6000 ' fmin

0.36 | (360 cm™)

1118 9040 5000
Q000930 2200
1112 007 1050
1118007 1003

11189 007 1062
1110 007 1066
1119007 1060
1118007 10BS
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y & Anziehdrehmomente

Vertindungs- Gawinde- Hir Bautad Anzighdrehmameant  Bamerkung
alament BOMeSSUT] Mm {kpmj
Zylinderschraube IS-M5x18 Kurbelgehause 8.0 {0.9)
Zylinderschraube I5-MSx18 Lylindar 10,5 (1.05)
Zylnderschraube IS-M5x18 Linterschaie an Zylindar 11,0 (1.1} 1)
Fylindarschrauba IS-M5x18 Oberschalke an Gehiuse B.O (0.8} 1)
Zylnderschraube I5-ME5x25 Ziindmadul 9.0 (0,9) 113
Muttar MBx 1 Kurbehwelle £5 (Schwungrad) 33,0 (3.3)
Mutter M5 Vergaser Magnesium-Tankgehiuse &, iD,45)
Muttar M5 Vergaser Kunst.-Tankgehausa (1) 2.0 (0,2
Mutter M5 Vergaser Kunst. -Tankgehusae (2] 3.5 (0,35)
Lylindarschraube hsx1B Haube an Eurbeigehduse 3.9 (035}

M1dx1 L Mitnehmer (Kupplung) 50,0 i5.00

M1dxi 25 2lindkerze 2a.0 [2,5]
Kunsisioffschraube  15-PGx26 Hingpuffer an Tankgehause Kursisl, 5.5 (0.55)
Kunsigfolfschraube  15-PEx19 Ringpuffer an Tankgehiuse kunsist, 6.0 i0,B)
Kunsistoffschraube  1S-P6x19 Gritfrabr 6.0 i0.8) £}
Blachschraube B3 9x19 Grilfschale {hinterar Handgnff) 1.0 1)
Zylinderschraube I15-M5x12 Ringputterplatte 8.0 10.8)
Zylinderschrauba I5-PEx19 Kettentdnger Stopien 1.5 (3,15)
Mutter M5 Lusftfilner 2.0 0.2
Zylindarschrauba I15-M5x12 Krafleranschiag 7.5 (0.75)
Zylinderschraube  Mdx10 24 Genetater (Haizung) 3,5 {0.35) 1)
Zylinderschrauba IS-M4x12 Deckel Kettenbremsa 25 {0,26)
Zylindarschraube 15-M4x25 Otpumpe 45 10.45)
Kombischrauba I5-M5x25 Handschutz links 5.0 {0,6) 1)
fylindarschrauba IS-M5x18 Liftargehause - Magnesium 7.0 {0.7)
Zylindarschraube hidxB Seitentilech innen 35 {0.35)
Bundschraube hBEx21,5 Schienenbefasigung 23.0 {2.3) 13
Blechschraube B4,2x0.5 Kontaktfeder 25 {0.25)
Zylinderschraube Max12 Segment an Liftergehause 2.0 {0.2)
Senkschraubsa hddx10 Flansch am Kurbeigehiluse 39 0,35] 1)
Bundschraube Mdx11 Haube an Zylinder 3.0 (0.3)
Zylnderschraube M5x16 Handschutz rechis 6.0 (0.6} 1]
Zylinderblach-
schrauba B4.2x5.5 Lasche an Schaldampler - (0,25)
Zylinderschraube M3xd Kahel an El:hEIlthrElt 1.5 {0,135}
Zylindarschraube M5x18 Griffrohr am Tankgehduse Magnes. 8.5 (0,85)
Zylinderschraube MéEx12 Ringoutfer an Tankgehause Magnes. 6.5 (0,65)
Zylinderschrauba MMEx24 Ringpuffer an Tankgehause Magnes. 6.6 [0,65)
Zylinderschraubes I1S-PBx32 5 Rundumgrifirohr 6.0 (0.6}

Bemerkungen

1] Schraube mul mif Klebstoff 0786 111 1107 {Loctiie 242} gasichen wardan.
2} Schrauben missen mit Klebstol 0785 110 0126 (Loctite 649) gesichert wardan.
3] Unter den Schraubenkopi muB ging Scheibe gelegt werden

Hinweis: Klebstofigesichena Schrauben lazsan sich lechter Ibsen, wenn die Schraubstelle mit ainam Heil-
lufigeblase (Féhn) erwiirmt wird. Viorsicht bel Kunsistoffieflen!
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& UBERSICHT UBER
MOGLICHE STORUNGEN

ey Kupplung,

Kettenantrieb
Kettenbremse und
Keltenspannvorrichiung
Auswirkung o Lirsache Abhlte
sdgekette lBuft im Leerdaut mit Motoreerdautdrehzahl zu hoch Leeraufanschlagschraube
nachregularen
{antgegan dem Uhrzaigarsinn)
Federdgse(n) gebrochen Feder(n) auswechsaln
Laute Nebengerdusche Kupplungstedearn gelangt oder Samiliche Kupplungstedorn
erlahmt guswechsein
Medeikalig beschadigl Madelkahg auswechsealn
Fliehgewichie und Minehmer Kupplung auswechseln
verschlissen
Hoher Keftenradverschieil Sdagekette falsch gespannt Sagekelle nohlig spannen
Hoher Kettenverschieill Sagekette falsch gespannt Sagekete nchiig spannen
Lingenigenda Kettenschmigrung Kettenschmerung prifen und
in Qrdrung bringsn
Eingelaulenes Kettenrad Kettenrad auswechsein
Sageketie bleibt bei ausgeltster Zugteder gebrochen Zuglteder auswechsaln
Kettenbramsa nicht sofern stehen
Eremsband geldngt oder Eremsband auswechsein

gabrochean
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Triebwerk

Vor der Suche nach Stbrungen im Triesbwerk folgende Bauteile prifen und gegebenenfalls instand setzen:

= Luttfiltar

- Kraftstolfversorgung
- Yargazer

- Ziundanlages

Auswirkung

Ursachea

Muotor 1388 sich schlecht starten,
bikaib! im Loaraul stehan, arbaitet
aber bei Vollgas nomal

Wallendichiringe im Kurbal-
gehiuse defokt

Erlmmer undich

EvlinderiuBdichtung undichi
Kurbelgehfuse schadhah {Rissa)

Abhilfe

Gichiringe auswachsaln

Ertmmar abdichien bzw,
auswechsaln

Dichtung auswechseln

Kurbelgehausa auswechsaln

Motor kommt micht auf wolle
Leistung oder [aulft unragel-
maig

Motor dberhitzt

Miotor bekommi Faschiufl wegen
schlech! montieram oder dalek-
fem Krommer

Verdichtungseinge undicht
oder gebrochen

achalldampler verkokt

Unzureichende Kihlung des
Zylinders. Lufteintrittzéfinungen
im Lifergehduse varstoph odar
Kiihlrippen am Zylinder stark
varschmutet

Varwendung der Ansaugluft-
Vorwarmung bai zu hoher Um-
gebungstempearatur

Kriimmer richlig montiaran, bzw.
auswechsaln

Verdichtungsringa auswechsaln

Schaildampter reimigen
[Einirits- und Austrittsoffnung)
Funkenschutzgitter, fals vos-
handen, auswechsain

Alle Kihllufiwege grindlich
reinigen

Bauleile der Ansaugiuli-Vorwar-
mung entfernen; Stopfan in die
Haube sinsetzen
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. indanlage

7 Bei glekironisch gesteuerier Zundung

Wichtig! Bei der Storungssuche sowie bei Warlungs- und Reparaturarbeifen an der Zundanlage 2t auBarste
Vorsicht geboten! Die auftratenden hahen alekirischen Spannungan kinnen zu lebansbedrahanden Unfallen

fihran!

Sifzt Zindlenungzstecker fest auf Zondkerze?

. ]

Zundkerze herausdrahan pe— Eund}eﬂung?;sreﬂce-r resf andrickan,
Eimwandiraier Zustand? : @ evaniugll neue Schenkallieder einsatzen
l nein
.Eundiurze reinigen und Elﬂﬁimaunahstanﬂ . Isolaticnatenlar an Zindlaliung odar
nachsiallen, Springt bel Funkenkonirollg - Kurzschlieflatung?
starker Funke Gbar? ——  Berthn Kontakihiise dan KurzschilaB-
nein | koniakt?

T
A 1 nein

2chadhalte Zondleitung brw. Kurzschilie Bleitung
austauschen. Kontaxteder bew. Schaltwelle in

Ordnung bringen,

Statt Zindkerze Schraubendrehar in Zindieitungs-
slackor slnsatzen und ca. 4 mm von Masse entlern]
halten. Springt Funka lbar? |

nain a 1
¥ _ . -

| Meue 2dndkerze sinselzen

| Stimmt der Luftspalt?

ri&in
- o
| Luftspalt korngeeren (0.2..0,3 mm) 1 Schwungrad nach Sichtpriifung in
Funkenkaonirolle posiiv? pinwandireiam Zustand?
L — — e i
|a nain
Zindigitung mif Widerstandmesser '
auf Durchgang prafen. Wenn kein Durchgana, |
Zindigitung austauschen. I Schwungrad austauschen.
Springt etz Funke bei Funkenkonirolle dbar? | Funkenkontrolie posithv?
riein — —
regar
Lundmodul auswechseln, Lautt Motor, Zundanizge in Ordnung
nachdem Funkenkonirolle [tz posiliv? —— Fahilar in Kraftstofl- bzw. Vergaseraniage
regar suchen!
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3.2 Belkonlaktgesteuerier Zondung

Sitrt Zindlartungsstecker hast aul

e
[ -

. Zundkerze rainigen und Elekirodenabstand
nachstellen. Springt bei Funkenkontrolie

Jundkerze hergusdrehan,
Ermwandireiar Justand™

Zundkerza?

migin

Zundieftungssiecker fast andricken,
avantuall neua Schankelfeder ainsatzen

I lsotationsfehler an Fand- ades
kurzschlieBleitung?

starkar Funke Uber?

Fehlar am Stoppschalier?

nein L
12 1

Schadhatte Zindledung bzw. Kurzschliefllsitung
austauschen, Stoppschalter auswechsealn,

neln

Siatt Zindkerze Schraubendrahar in
Kerzenslocker ansatren wnd ca 4 mm von
Masse entfernt halten. Springt Funke (ber?

- 5

Schwungrad nach Sichipribung in Meue Zindkerze ansatzen.
ginwandireiam Zustand? ' ja
I' resn

Schwungrad austauschen. nein Kontakl avswachsaln und Zindzeitpunki
Funkenkonirolla positiv? pr—NEU ginstellen. LAuft Motor jetzt?

i I
Kondensator prufen. Einwandirei?
ja
ﬁ_{

I':at?m'.'aml-nﬂungan am Umearbrechar
prifen und in Ordnung bringan. Unier-
brecherkoniakl prifen, verschmaorien

rein

Magristabn prufen. Lieg! AbriBman
zwischan 4 und 8 mm?

1

| Kondensator auswachsain.

J

Zundlgitung mit Widerstandsmezser aul

Durchgang prifen. Wenn kein Durchgang o ) e - i ———————C
Zindigitung austauschan Mexn AbriBma8 richtig ainstallon.
| Springt jatzt Funke bel Funkenkontralke dber? LAt Maotor?
1 neir
| Zondanker prifen, ggl. suvsweachsaln. ; Zindaniage in Ordnung.
Lauft Molor, nachdem Funkenkonirolle | N Fehlar in Kraftatoff- bow, Vergaseranlage

suchen!

jetzl positiv?
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g «nwerfvorrichiung

Auswirkung

Anwerlseil ganssen

Ursache

Abhitfe

Sail zu krattvoll bis zum Anschlag
odar Gber die Kante - also nichi
senkrecht - herausgezogen

Matiflichar Verschlal®

Arnwertsall apswechseln

Anwerfzeil auswechsealn

Rickhalfeder gabrochean

Fedar zu slark vorgespanng -
digsa hat bei vilig ausgezogenem
Sail keine Reserve mehr

Hickholieder auswachsain

Arnvwerlzall 138t sich nahezu wider-
slandios herausziehan (Kurbel
walle drehf sich nichi mehr mit)

Starke Verschmuizung oder Rost- Ruckholteder auswachsein
ansatz

Fuhrungszapten an der Klinke Klinke auswechsein

oder Klinke selbst verschiissen

Fedaerspanga ertahmi Federspange auswechseln

Anwerlsall Bt sich schwer
herauszighen und gleitat nur
langsam zurkck

Anwerfvorrichiung stark ver-
schmutzt (vermehrier Staubanfail)

Bei sehr niedrigen AuBentempera-
turen wird das Schmigrdl an der
Ruckholleder zahissig (Fedear-
windungan varkleban)

Amwarhvormchiung komiplett
rainigen

Aickhaltader mit atwaz Paetrolewm
banetzen, dann Amwarisel var-
gichtg so oft durchziehen, bis

!:!ia Funkiion wisder sinwandfre|
il
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y 5 Kettenschmierung

Wichtig! Bevor bes Stérungen in der Kettenschmierung die Olpumpe ausgebaut wird, immer zuerst die anderen

moglichen Stérursachen beheben.

Auswirkung

Lirsache

Abhilie

Sdgeketta bekommt kein
Schmiardgl

Schmierditank |loer

Oetntrittebohrung in dar Fih-
rungsschiene verstopht

Saugschlauch oder Saugkop!
{ Sieb) verstopft baw, Saug-
schiauch genssen

Wentil im Schmiegrdltank werstopiht
Flanken des Pumpenkolbens

undioder Flankan der Schnecka
varschlissen

Masching verllert Ketten-
schmiard

Kolbenbohrung im Pumpan-
gehduss ausgeataulen

Wellendichtring undicht

Oipumpe tordert zu wanig Of

Regulerschravbe undiodear
Sleverfliche am Pumpenkolben
verschlissen

Kolbenbohrung im Pumpen-
gehause ausgalauten

Schmagrditank aufillen
Olginimittsbahrung renigen
Saugschiauch und Saugkopl (Sieb)
in sauberem Waschbenzin aus-
waszchan und mit Druckiuft aus-
blasen, evtl. auswachseln

Ventil reinigen odar ausweachsaln
Meue Olpumpe und/oder neue
Schnecke einbauen
Pumpengehiuvse ersetzan

Weallendichtnng auswechseln

Regulierschraube und'ader
Pumpankolben auswechsaln

Pumpengehduse ersalzen
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Auswirkung

Lirsacha

Abhilla

Vergaser 1Aufi Ober -
Maotor "sduft ab®

Einlafinadel dichtet nicht -
Fremdkorper im Ventilsitz oder
Schiie Bkege! beschadigt

Einlafragalhebel klemmi auf der
Achse

Sehraubenieder sitzt nicht aufl dam

kugeligen Ansatz des EinlaBragel-
habtals

Lochblech an der Membrane ist
deformiart und drickt stindig aul
den Einlafregelhabel
EinlaRregaihabel zu hoch
{ausgehend van der korrekten
Einbaulage)

EinlaBnadel ausbauen und rei-
rigen brw. auswechsein, evil
Krafisioffiank, Kralistoffisaug-
kopt und Kraftstoffieitumng rei-

n

M
EinfaBregelhobel gingig machen

Einlafregelihebal aisbaven und
wiader richlig einbaven

Ragelmambrane auswechsain
EintaBregelhebal mit Hegel-

kammercberkania bindig
machen

Mator beschleunigl schischi

Leerdaufdise “zu mager”

Hauptdise zu "mager”

Einladregelhabel zu tied
{ausgehend von der korrekten
Einbautaga)

Einlafinadel klabt am Ventitsitz

Varbindungsbohrung zur AuBan-
luft warstoph

Membrandichiung leck
Regelmembrane varletzt oder
geschrumpft

Motor gaht nicht auf Learauf
Leerauldrehzahl zu hoch

Drosselklappe durch Leerdaufan-
schlagschraube zu weit gedifnet

Laarlauvlstallschraube etwas
herausdrehen

(sighe Vargazereinsteliung)
Hauptstelischraube etwas
herausdrehien

isiehe Vergasereinstallung)
EinlaBregelhebel mit Regel-
kammerobarkanie bindig
machen

Einladnadal ausbauen, reinigen
und wiader sinbauan
Bohrung reinigan

Mambrandichtung austauschen
Hegelmembrane erselzen

Leerautanschlagschraube richtig
ginslalian
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AlsswirkLing

Lrsache

Abhilfa

Mator bleibt im Leerdauf stehan

Motordrahizahl fallt bei Belastung
siark ab - kelne volle Leistung

Leerlauf-Disenbohrungen oder
-Kanale verstoph

Leerdauldise "zu felt”

Learautanschlagschraube
falsch aingesiell -
Droszelklappe villig geschiossen

Hunsisioffplatichan in der
Wentildiise schilie i nichi

Luttfilar verschmuizi
Tankliftung delfekt

Lack in der Kraftsioffletung
vom Tank zur Kralisiofpumps

Pumpenmembrane verletzt
oder rmiidet

Haupt-Disenbohrungen oder
Kansdle versiopf

Kraftsiof-Saugkopd verschmutzt

Kraftsioffsioha verschmitet

Oiisanbohrungean sowie Kandla
reinigen und mit Druckluft durch-
blasen

Leerlauistellschraube atwas
hingindrehan
izlehe Vargaserainsiallung)

Leerlaufanschlagschraube
richiig einstallan

Ventildise reinigen bazw. aus-
wachsain

Lutthlier remigen

Tankiillung reinigen,
eventuatl auswechseln

Anschlisse abdichian bzw,
Leitung augweachseln

Pumpenmembranga arselzen
Bohrungean und Kandle reinigan
Saughkopt reamigen, Filier aus-

weshosn

Kraftztoffsiebe reinigan

sighe hierzu auch unter 2.2
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& < UPPLUNG, KETTEN-
-SPANNVORRICHTUNG

3.1 Kupplungstrommae|
bzw. Kettenrad

Oben.
l.Gaen dor Kafenbrmes

Linker
Ahdriicken der Sicharungesehsibs

dr—

- Kettenraddockal abbauon

- Ketlanbremsa lbzen, dazu Hand-
sohutz zum Griffrohr zighen

- Sicheningsschasbe von der Kur-
batwelle abdricken

- Schedoe vor dem Ketlenrad ab-
nabirman

Bei Maschinen mit Ringkettanrad
baw. bei zweileiligem Ketteénrad
s} digses jeweils abzuziehan

‘ ANTRIEB, -BREMSE UND

Balesig schraube do
g U T =
nnanen Ean-’ilgnn&m:-ﬂaa

Lirgn
Zarge 0411 611 &200

Hinwals: Bei Maschinan mit ain-
feiligem Kettenrad und zum Wedh-
sain der Kupplungstrommel mis-
sen die nachfolgenden Arbaiden
durchgeflhn werden

- Belestigungsschraube des inneg-
ran Seifenblaches herausdrehen,
Seitenblech abnehmean

- Spannschraube der Ketlenspann-
vorrichiung hetausmnahmen

Omen
Annphmen das Schenmgammpes
1 = Abdockacheibo

Lirtdgn:
Bafastigingsschauben des Deckels

- Bicherunganing vom Kettenrad
ghnahmean.

- Abdeckschaibe vorm Kettanfad
ahzighen

- Befestigungsschrauben des
Deackels heravsdrehan, Deckel
ahnehmen.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

Caar,
Aahrhmen der Antnebsschhecks

Livvig
Abrehnen diss Simrados

- Antriebsschnecke der Olpumpe
unter Rechisdrehen {in Uhrzeiger-
drehrichiung) und glelchzeiligem
Zishen von der Olpumpenachse
abmehmen,

- Stirnrad vom Kettanrad bzw. von
der Kupplungsirommel abneh-
M.

- Kettenrad baw. Kupplungstrom-
mel abziehen

- Nadelkatig aus der Kupplungs-
tramme] bzw. gus dem Kettanrad
herausnehmean

Db

Abzichen des Ketlenrades

{Protikptipnrad)

LinSi
Haraenahman des NadaldiSges

Dar Zusammanbau arfolgl in wm-
gekenrer Relhenfolge,

Himweis; Kurbabsaliensiumpl raini-

gen, Madelkifig wechsaln bzw. in
sauberam Waschbenzin auswa-
schen, Madelkafig, Stimrad und

Antrlebsschnecke mit STIHL-Mahr

Fwecklall, sishe 12,2, endatten,

War zwischan Kupplung und Ket-
terrad eine Distanzschebe eings-
baut, mul diese unbedingt wieder
mit apgebaul wardan

Ciban
Hidschisban dar Ahdackschehe

Lintan
Richig posilienisnss Scherungsrng

- Abdeckschedhea, mit dem Bund
Fum Kettanrad welsend, aufschio-
ban,

- Sicherungsting so anbauen,
daf beide Ringenden jewails
aul giner Zahnkrone zu began
komimen.

Achiung! Bei Maschinen mit Ring-
kattenrad is1 diesas mit den Span-
auswurikammern nach auken weal-
gand aufzuschieban,
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Chan:
varschlulimunes fir
Vargazarkssiendegsi

Lirien
1 = fimdleitungsseci
2 = ZUndkaze

e
Anschiagiests 1000 B33 5802

Lirden
Emngelagha Anschlagiesis

Uriemn:
Montagenakan SB10 B30 2600

Ausbau und Zerlegen der Kupp-
lung:

Ubersicht tiber magliche Starun-
gen, siahe 2.1,

- VarschluBmutter 1/4 Umdrehung
antgegen der Linrzeigardreh.
richiung drehen und Yergaser-
kaslendeckel abnahmen.

- Zondledungssiacker von dar
Zindkerze abriehen und Land-
kerze herausdrehen,

- Anschiagleiste so in die Zundkar-
zenbohrung einschisben, daf die
Bezeichnungen "OBEN" und
*TOP" oben stehen

Wichtig! Es darf nur dia angege-
beng Anschlaglesis verwendet
wanden, wail sonst die Gefahr be-
sl‘ga;i’r. daf der Kolben beschadigt
Wir

- Kupplungstromme! bzw. Kettan-
rad abbayan, sieha 3.1

- Kupplung vom Kurbahwellan
zapfen abdrahen.

Achtung! Die Kupplung hat Links-
gewinda
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Ciban
Abnahmen der Abdeckscheta

Lintan
Aushingen einar fugletsr

it
Einzaitalle par Kupgiung

Lrhan:
Fiehgewicihl @t san Mitmefimes
!l:ﬂ'iﬂdl‘l

Oban
Fupplung in bechrubatock aingeapanal

Unban
EirvhaErgurn dai L ug e

- Abdeckscheibe vom Kurbelwel-
lenzapian abnehmaen

- Allg Zugfedam mit dam Monlage-
haken aushangen,

- Flishgewichte vom Mitnehmear
abzighen.

- Alle Taile und den Kurbalwellen-
zapfan mit Waschbenzin rein
gen. Beschadigle oder verschiis-
zgne Teile avswechsaln,

Zusammen- und Einbau der
Kupplung:

- Flishgewichte Gber die Schenkel
das Mitnehmers schigbean,

- Dia Kupplung an ainem der Fliah-
genwichte im Schraubsiock ain-
spannen.

- Jewells aine Ose der Zugledem
von Hand, aul der Seite des
Sachskanies, in gie Flieghgawich-
le ginhangen

- Die andere Ose mit dem Maon-
tagehaken ginhangan und mit
dem Finger fest ins Fhiehgewicht
gindrickan
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Chen
Aulecieten der Abdechschaibs
I = abgawirkniier Fand

Llitsnn.
Fasiziuhen dir Kuppheng

- Abdeckscheibe, mil dem abge-
pankelten Rand rum Gehiuse
weisena, auf den Kurbehwellan-
zapfen schishan

- Kupplung autdraben und mit
50 Nm (5.0 kpm) festziehen

- Kupplungstrommel baw. Ketten-
rad anbauen, siehe 3.1

Anschlagieiste aus dem Zylinder
herausziehen. Zondkerze eindre-
hen und mit 25 Nm (2.5 kpm)
festrishen

33 Keltenbremsa
131 Aushau

Cibon:
Aishdngen dar Lugledar

Lo
Sichgnahgrschsbien

r -
AELEEREE RS
4 3

';'F,_ e

- Maschinen, die noch mit Trenn-

kupplung ausgeriastet sind, mds-
sen auf den neuasten Stand um-

gebaut warden

- Kupplungstrommeal bew, Kellan-
rad abbauen, siehe 3.1

- Kettanbramsa lsan

Zupfader vom Lagerbolzen var-
sichtig abhabaln

- Baide Sicherungsscheiben vor
dem Knighaebel abdrucken.

O
Biokzan

Lirifeen
Agighpnaln ges Bremshandas

- Bolzen dus dem Bremsbhand her-
auszichan,

- Bremsband aus dem Einpall im
Kurbelgehiuse aushabeln, glaich-
zeilig den Knighebel von den La-
garbolzen abziahen

acheibe vom Lagerbolzen des
Krighebels abnahmen.
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Oben:

Abdniichen des Sicheungsringes
Lingen

| = E-;llll"!il:;ll:

2 = Kombischraube

« Bicherungsring vom Lagerbolzan
des Bremsbandss abdricken
und Bramsband vom Lagerbal-
zan abnahrren

- Komblachraubs des Handsehut-
zas am Loffrergehause heraus-
drahan und Scheiba abashman

Oz
Befessgungsschrauben des
Handschigzres

Lirdten
Abnefimen dier Dichizchabe

- Belesligungsschrauben des

Handschutzes aul der Kuppungs-

seite herausdrahan

Hinweis: Die Schrauben sind mit
Loctite gesichert und daher etwas
schwergangig

- Dichischeibe varm Habeal abneh-
mean

Ciogn
Abgiehen des Hebels

Liran;
Herauspahan der Schenanifader

- Hebel vom Lagerbolzen abzie-
han

- Sehenkaliedsr aus dem Gehayse
herausnahman
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Auagraiben das Bolrens

Hie Zuagfondie
X -
: = R
. e
o o
L [
.
>

332 Einbau

Rechiig posdipniorier Balzon
iLir Bresmsipoiar
a=-4.3_ 47T mm

- MuB der Bolzen hir die Zugleder
ausgewachsall werden, kann ér
nach Abbau des Zylinders, sigha
4.3.1, mil ginem geeignalan
Durchschiag in Pleilnchiung aus
dam Kurbeloshause getriaben
werden

Hinweis: Er darf nicht in umge

kehrier Richiung ausgalrieban wer-

den. da der ringfarmige Bund in
der Bohtung, der durch das Ein-
pressen des Bolzens entstanden
is1, Zerstirt wilrde.
Drer eirwandfreie Silz des nedan
Bolzens und damit die korrekie
Authangung der Zugledar ware
dann micht mehr gewahrizistet
AuBerdem kinnie das Kurbelge-
hause beschadigt werden und un-
ter Umstdnden die Funkion der
l;:ﬂenhrﬂmﬁﬂ besintrachtigt wer-
|

Alle demaontiarten Teilla in Wasch
benzin reinigen. Beschadigle oder
verschlissens Teile auswechsein

Maschinan bis Nr, X 11 171 020
sirnd mil iner nur manuall aussu-
Hzenden Ketlenbremse ausge-
sialiel. Bei Ersalz des Kurbelge-
hauses kann auf automatische
Kettenbremse umgebaurt warden
Die manuelle Kettenbramse kKann
aber auch wisdor am newen Kur
belgehiuse angebaut werden

- Wurde der Bolzen ir die Zugfe-
der ausgetrieben, mull vor dem
Einbau das neuen Bolzens der
gerdndaite Bareich mit Loctite,
cighe 12.2, banets wardan,

- Bolzan so in die Bohrung sefzan,
daf die Randelung das vorhan-
dane Randeiprofil in der Bohnimng
trifft. Dazu den Bolzen atwas hin-
und herdrehen.

- Bolzen mit leichten Schiagen war-

sichlig einfraiben, bis das Mai
"a" erreicht ist. Dabei darauf ach-

fan, daf der Balran absolul racht-

winklig eingeschlagen wird

- Zylinder einbauen, siehe 4 3.2,

rosan
1 = Bahrur
& = hurzer El:lllll'ﬁlfr

LIl
Aichlig poshoniamar Habad
1 = langer Bchanked dor Schansmfodes

Schankeleder 50 in das Ge-
hause einsetzan, dan dar kurze
Schenke! in die Bohrung eingraifi

- Helbe! aul den Lagerbolzen
schieben,

Hinweis: Dar lange Schenkal der
Schenkelfedar mul in der Boh-
rung des Hebels eingreifen, wnd
der Hebel mul auf dem Gehause
liggan


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

Ogon;
ichiig posibanians Dechitscisibg

Unien
Sehbg

- Dichtschelbe an dan Hebel an-
setzen

- Handschutz ansatzan. Schrau-
ben aul der Kupplungsseita mit
Loclite, siehs 12.2, aindrahen
und nul &,0 Wm (0.6 kpmj lest-
Tighen

- Pwischen Handschutz und Lifter-

gehause Lohame ¢nsatzan

- Kombischraube fr Handschutz
aul der Lifargahdusesaita mit
Loctite, sighe 12.2, pindréhan
und mit 6,0 M (0,6 kpm) lestzia
Fresrt;

Uoe
Elngetzien des Enishsbsis in das
Brmiristus

Lirden
Eirdit ek tlisy Balzans

- Sehebe auf den Lagerbaolzen
des Kniahebals schiaben

- Bramsband g0 hinlegen, dad der
abgpewinkelta Teil oben links
ligqgl. In dieser Lage Lagerbolzan
mit Kniehabel in das Bremsband
ainsetzen und mil Sicharungsring
sicharm

- Bramsband in die Aufnabmea m
Kurbelgahause anlegen. An-
schlizend in den Einpall im
Kurbelgehiusea dricken und Bol
zan bis zur Anlage in das Auge
des Bremabandes aindricken,

it
W mababal urd el | mul de
Lagertiolmn aufperchobem

e
Einkidngern der Tugfedn:

- Kmehabal und Hebel auf die
Lagerbolren aufschieben und mit
Sicherungascheiben sicharn

- Zupledar in den Schiitz das knie-
hehals sinhangen
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34 Kettenspannvorrichtung 3.5 Bundschrauben (lr

Schisnenbafestigung
Otmar
Betesligungsschraiibs des innpmm
ey ’:'.e'.mgea"ﬁ
Kanimgparcine 1117 850 0900 e
Lhnten: Bolzondrobet 5210 853 0501
Linbam 1 = Spanrschaube
Eintdipgen per Zugleder 2 = Druckatics Lirtan
nm Lageiolzen 3 = Spannmutier e fusdrangn ardr Bundochraube

- Zugtedar mit Hilfe des Man- - Kettenraddecke! abbauen - Kettenraddeckel abbauen.
lagarohres am Lagerbolzen
ginhdangen. - Betestigungsschraube das inne- - Bolzendraher bis zum Anschiag
ren Saitenblechas herausdrehen, auf die Bundschrauben aufstek-
- Gleit- und Lagearstellen der Seitenblech abnahmen. ken und mit ainem Schitssel
Ketlenbramsvorrichiung [aus- =W 15 enigegen der Uhrzeiger-
genamimen das Bremeband} mif - Bpannschraube mil Elemmsilck drehrichiung dis Bundschrauben
Maolvkotefall, sighe 12.2, fatten und Spannmutter aus der Gehau- herausdrehen.
seaulnabme herausnehmen,
- Kupplungsirommel brw. Ketten- - Gewinde der Bundschraube mit
rad anbauen, sieha 3.9, Spannmutter bei Bedard von dar Loctite, siehe 12.2, ginsireichen.
Spannschraube abdrahen. Bundschraube eindrahen und mit
23 Mm (2.3 kpm] festziehan.

Der Einbau erfolgt in urngekehrier
Heihenfolge.
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TRIEBWERK

Abgasschalidampler
ab- und anbauen

COben;
Batastigungsschrauben der Doerschale

Linken;
Betestigungsschrnuben der Unéarachals

Ubersicht Gber mdghche 3t6run-
ger skeha 2.2

- Befestigungsschrauben der
Oberschale herausdeehan,
Dberschale abnahmen,

- Befeztigungsschrauben der Lin-
terschale herausdrehan. Untar-
schale und Dichiung abnehmen

- Funkenschutzgitter, falls varhan-
den, prifen. ggt. Belestigungs-
sohrauben herausdrahen und
Funkenschutzgitter abnahmen.

Csn
Abnehimen der Diohdung
b= Wulst

Lirdin
i = Baijestigungsschravubon
2 = Funkenschutzgiiar

- Funkenschutzgitter reinigen, gat
naus varwendan,

Der Anbau erfalgl in umgekahner
Reibenfolge des Abbaues,

Himnweals: Meud Dichiung verwean-

dan und so ansetzen, daf die
Wutst xur Unterschale waisl, (G-
winde der Schrauban mit Lactila,
sigha 12 2, varsehen, Schrauben
ter Unterschake mit 11 Nm

(1,1 kpm) und untera Schrauben
der Oharschale mit Scheiben mit
8.0 Nm (0.8 kpm) lestziehan

42  Freilegen des Zyli: Ol

Bedeshgungssshrauban Gar Halbd

Bevor StGrungen am Triebwerk
gesucht wardan, arst Krafisioffver-
sorgung, Vergaser, Luftfilter und
Zindantage prifen, gal. instand
salzen

Liersich! Uber mbgliche Sténengan
saghe 2.2

- Vargasarkastendackel abbauen
und Zondkarze herausdrehen,
sisha 3.2

- Abgasschalldampfes abbauen,
sighe 4.1

- Batastigungsschrauben der Hau-
be herausdrehan und Haube ab-
nafimean

Vergaser austauen, siehe 11,3

- Eehalbe von den Stehbolzan ab
ziehan und Hilse aus dem Krlm-
rrer herausnshman

Dar Zusammenbaw eriolgh in um-
gekehrter Raihaniolge

Hinweis: Machiolgenda Punkle
sind besonders zu beachten.
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Doen
Gummimnng
Lirk=wy

1 = Findieibing

& = bassaiahang

4.3 Zylimder und Kolben

431 Ausbau

Oten

Chirchpangsbobmingen im Zyindar
i a2 pindee flactrmuban

Liriun

ADTHENET dug .E'r""'H.I'l""!- {end [!-"'L'll.-“-
riefaes Herhusdiickon den Kmmmers
aus dem Tankpehduss

Oban
Zylntarichiung atwisheen

Lingan
1 = Sohtauchackisbe
2 = Wp{mmes

- Auf Vorhandensein des Gumimi-
ringas in der Hauba achien, ggt
neLien ainsetzen

Beim Anbau der Haube darauf
achien, daf die Z0ndlailung rich-
tig im dar Einkerbung der Haube
liegt

- Unter der hintesan Belastigungs-
schraube Massatetung mit bele-
stigen

Varbereltende Arbeiten sieha 4 2.

- Zylinderfulschrauben am Zylin-

derlull durch die Durchgangsboh-

rungen im Zylinder herausdrahen

- Den Zylnder vom Kolben abzie-
hen und hisrbe den Kriimmar
durch den Tankgehausedurch-
bruch drickon

Achlung! Keine scharfkantigen
Werkzeuge verwenden

« Zyhinderdichiung abnahmen,

- Schiauchschelle des Krdmmers
IGsen, Krlmmear vam Ansawg-
stutzen abzighen

- Zylinder priuten, ggf. auswech-
sein

Hinwels: Ba Einbau eines Ersatz-
zylinders ist stets auch der dazu-
gehbrende Kofben auszubaven
Ersatzrzylinder sind deshald nur
kompiett mit Kolben erhailich
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Ciban
Aushebsin gines Sorargrngss

Linton-
tonmagebolzan 1108 BE3 4700

Achtung! Vor dem Ausbau des
Kolbens isf zu entschelden, ob
auch die Kurbeiwelie ausgabaut
vrarden soll. Zum Abbau des
Schwungrades, siehe 5.1.7, wird
dig Kurbelwella durch Aufeelzan
des Kolbens auf das Montageholz
blockigr.

Mit siner Reilnadel oder §hnii-
chem Werkzaug de hakenlosan
Sprengringe aus den in de Kaol-
benaugen aingearbaiteten Ring-
nuten aushebeln

Hergusorlcesn g Kobpnbalrens

Lindgn:
Vanichiungsrings

- Kplbenbolzen mit Montagebalzen
aus dam Kolban ausdricken
Sitzt der Kolbanbolzan fest, kann
ar mit lelehten Hammarschldgan
auf den Montagebolzen geltst
warden. Dabei unbedingt ge-
genhalten, damit sich keina
Siofe auf das Plevs! Dberragen.
Kolban vam Pleusl abnehmen
und Madelkifig aus dem Pleusl-
auge horausziehan

- Vardichiungsringe prifen, gaf.
puswachseln, siahe 4.4

432 Einbau

Schabéons 1110 B33 5500

Hinweis: Mull in Maschinen der
038 Mormatausiihrung der Zyvlin-
dar mit Kolben O 48 mm gawash-
sell wardan, kinnan an diese
Maschinen Lylinder mit Kalben
& 50 mm angebaut werdan,

In diesem Fall mul die unbear-
baitele Gulkoniur am Zylinder-
anschiuf geprift und bei Bedart
geringfigig nachgearbeiiel warden

Zur Konirolle die Schablone mil
den Zaplen In die vier Gewinda
im Zylindaranschiuf des Kurbel-
pehduses steckaen und die dbar-
siehandas Kurbelgehausekoniur
mit giner FeiBnadel anreifen

Den Uberstand mit Handbahrma-
gehing und Fingerfraser nachar-
beiten. Danach muf das Kurbal-
gehduse griandlich van Spanan
gerginigl werden,

Fir Zylinder £ 30 mm mu# auch
der seitherige Vargaser gegen den
Vemaser HE42A mit grdBeram
Venlur erselzt werden
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Chea:
Bohalions aulgeieg

Limen
Modekdfic it Fieusliuge

Auflagaliache der Zylinderdich-
ung grindhch remigen, NMadel-
kiifig mit Ol benetzen und in das
Plauslauge ainselzan

- In das vardare Kolbenauge
pwenn der Kennzeichnungsphedl
auf dem Kolbanboden nach
rechis weist) ginen Sprengring
gingelran

Hinwels: Zum Einsetzen des
Sprangtinges Monlagewearkzaug
5210 890 2212 verwandan

Oban
1 = Montagesarnzaws S010 00 2712
2 = Hilee

LANBEN
1 = Spraiagring [akenian)
& = Magriw

2

Handhabung des Montagewerk-
zeuges:

- Hillsa vom Montagewerkzeug ab-
nehmen.

- Sprengring 50 an den Magnet an
dar Stimseite anlegen, dal sich
die Ringotnung auf der abge-
flachten Saite des Werkzeug-
schafles befindet.

- Hulse mit der grofen, geschlifz-
ten Dffnung so Ober den Magnat
und den daran haltenden Spreng-
ring schieben, dal der nach innen

Clbemy
1 = Abllachung am Schakanos
2 = Sl

Lirien

HEH:H%M’IH!EH; B B ﬂl'ﬁ&gﬂ
iry e Hlsn driscken

1 2

ragende Stift zur Abflachung am
Schaltende walst

- Monlapewarkzeug, mil der ange-
satzien Hulse nach unien, senk-
rechl auf aine abene Unterage
{Holzplatte) dricken, bis dia Hil-
g4 am Bund des Schaftes anliegl.

- Huize abnehmen und auf das ge
genuberiegends Schaliends
schiaben,

Himweis: Auch hierbel mul der
Stft zur Abfiachung weisan,
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Ceyars
Libevsireifan dier Hiisa 8wl fas
prgehdtedisgenoe Schahonda

e
Endnicken des Spranganges o des

Kolbonauga Einachwben ges Kolbonbalzens

- Kalben aul einer elektrischen
Heizplatie auf ca, 60°C arwir-
man, anschbaand so Uber das
Pleusd schieben, daf die Markle-
rung (Pfeil) im Kelbenbodan zum
Abgasschalldampler waist

- Mantagebolzen, mit dem Zaplen
voraus, von der Kupplungsseite
aus durch Kalbenbohrung und
Plauelauge (Madalkilig) stecken
und den Kofben ausfichten

- Kalbenbolzen auf den Zaplan
des Montagebolzens stecken
und in dan Kolben ainscheban

. Montag ke it auige- (bel erwdrmiem Kolben BAt sich

stecklar Hulse am Kolbenbolzen-
aguge ansetzen (Abflachung zum
Kolbenboden weaisand), Kalben
gegenhalten und den Werkzeug-
schatt exakl in der Achsrichtung
des Kolbenbolzens eindriickan,
bis der Sprengring in die Mui
gleitet.

ben)

Hinweis: Der Sprengring mul 5o
glngesetzl sein, daf die Ringdff-
nung in Kolbenacherchiung (nach
oben oder nach unien) weis!

Cieary
Ersabion gt E-ﬂlur;?r.rl i il
bonagewstigeug SE08G0 2212

Unien
Montagonoiz 1108 853 4800

dar Kolbanbolzen leicht einschie-

- Sprengnng mit Montagewark:
zeug 5910 A0 2212 indas
Kolbenauge einsstzen

Zylinderdichiung auflegen
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Cien
Kalban aut das Moniagaholz auhgesemt

Linar
Richin posdonsrter Yanichiungsmmg

- Kotben und Verdichiungsringe
mit Of benstzan und den Kolben
aul das Montageholz autseizen

- Verdichtungsringe so ausnchten,
dall betm Zusammeandrickan dia

am Ringstof angaschlifenen Ra-

dien dan Fixierstift in der Ringnut
aufrahimen,

« Krimmar 5o aul den Ansaugsiut-

Zen schieben, dafd der Lappen
nach unten und mittg zum Zylin

derflansch stehi

Cien:
H-llih'-lﬂ posaOnerTar Fumer

Linkarn

Fischig possmomnans Schiauchachallp
8 = 55 10 Grad

b= 0. T min

Cloen
Spannband 000 853 2600

Lifien
LimachlieBen der Vendicrungsnngs mi
derm Spannband

- Schlauchschelle mit dem Schrau-

bunkopt nach rechis weisend aul-
schieban

- Schiauchschelle so anmehen,

dafl die Lasshen in anam Winkeal
won 55 + 10 Grad nach rechis un-
fgn weizen (gegen den Ansaug
stulzen gesehan)

- Dig Spannechraube 80 weil

festziehen, bis zwischen den
Laschan noch aln Abstand von
6...7 mm varblai

- Mit dem Spannband Kolben und
Vardichtungsringe umschiiefen
und dabei nochmeals aul die rich-
irge Lage dar Verdichiungzrngs
achten
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Auinohmban Gis JUSHEnChiEen LyEndare
aul g Kolben

- Zylinder innen mit O banetzan
und antsprachend der spateran
Einbaulage ausnchian (siahe
Abb. . Wird dies naicht beachist,
bastaht fur die Verdichiungsringe
Bruchgetahr!

- Eylinder dbar den Kolban sthig-
ban, das Spannband rutschi da-

bei nach unfen, die Verdichiungs-

ringe gheiten in dan Eylinder,

Lt
AL fussh UTBTY Oriosen

e
Earlimmes o e RS Enairg o
Tmniuge s Sahi

sohas in die Ansaugbfinung des
Tankgehauses aina Schnur (ca
15 cm lang] hinter dem Krimmmer-
flanzch um den Krimmer lagan
den Krlimmer nach untan drik-
keen und die Schnurenden durch
dig Anesaugdfinung flbren

Dia Schnurenden nach aufien
riahon. Aul disse Waise wird dat
Krimmediansch durch dig An-
saugdiinung des Tankgehauses
gestilpt, ohne den Krummer zu
bezchadigen

L St

Zum Einzighen dag Krommarflan-

i
Einsae GE12 542 2104

L¥an
Faarsahan car Zylindedulschrauban

- Bpannband und Monfageholz
abnehman und Zylinder sowia
Lylinderdichtung fein ausAchiten
LylindarfuBschrauben eindrehen
wnd mit 11,0 Nm (1.1 kpm) dbar
Frauz fastehan

Weitarar Einbau in umgskenhriar
Reihenfolge. Dabed grundsétztich
naua Diehiungan vemnsanden,
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4.5 Kurbelgehiuse

451 Ausbau der Kurbelwelle

Bafesig joen des
hen
Ringratan im Kolgan

Linten Betpsigqurpsschrauben ger
Verdichiurganng consatzen Cigumpe

- Schmierdliank antleeran,
- Kupplung ausbauan, siehe 3.2,

Kaettenbramse ausbauen, siaha
3.3.1

- Befestigungsschrauben der Ol-
pumpe herausdrehen, Olpumps
und Dichtung abnahmean.

- Zyhnder abbauen, siehe 4.3.1.

- Tankgehause abbauen,
sleha 11.8
- Kofben ausbauen, siehe 4.3.1 -Lilergehause abbauen. : Bafmuungssmramﬂndaﬁz
' : Zundmoduls herausdrehan, Zund-
- Verdichiungsringe vom Kolben
abnBhean modul abnahmen
- Verkokungsriickstdnde in den Hinweis: Altere Maschinen sind
Muten mit ainem-alten Stick Var- mit ginem Zondanker und Schalt-
dichlungsning auskratzen. gerdl ausgestatiet
- Meus Verdichiungsringe o in die )
Ringnuien einsetren. dall die Ab- BES :ml'gggguﬁgitfggrsﬁm-
schragungen an den Enden zum wella abdrehen
Kolbanboden weisan.

- Kalben ainbasan, siehe 4.3.2.
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Oben
Abziehan ge8 Sohwurgrades mit Abzianer
1170 890 4500

Lintan
Baolesimgungsschrautan oes Generabars

Cibin
Belesigungsschrauban das
Flanschas

Wnion;
Koen aul dem Montagehalz
Aulgasals

(90T R
Biefesbgungsschracbish dey
Hrafgnanschinges

E:m:m. ik
Mishgungsschiauben dar
Hurtelg-ahaﬂssuhalhm

- Schwungrad von der Kurbebwelie

abzighan,

Hinweis: Bai Maschinen mit Gnff-
heizung nachiolgends drei Arbeits-

schritte durchiihren:

- Befestigungsschrauben des

Generaiors herausdrahan, Gene-
rator vom Kurbetwellenzapien ab-
nehmen und Anschiufkeitung aus

der Tille herausziehen,

- Belestigungsschrauban des Flan-
schas hergusdrahan, Flansch ab-

natiman.

- Tolle aus der Gehausabohrung

herausnehmean

- Bai dlteren Maschingn Kongensa-
tar und Unterbrecher-Konlakisatz
aushauen, siehe 51 8und 5.1.9

- Kalban aushauen, sioha 4.3.1.

- PaBfeder aus der Mut im Kurbsal-
wellenzapten herausnahmen,

- Betestigungsschrauben des Kral-
lenanschlages herausdrehen, da-
beai gie Mutier fasthaiten. Krallen-
anschlag abnahmen.

- Befestigungsschrauben der Ge-
FAusehatften harausdrehan,
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Citary:

Cisary, Fyindorstit austrmsben i

onngewerineug AS 5510 05D 2205 Abmekmean der Gohausedichiung
Lirien

Litan Sasdrickan dor Kurtplweds aus gom LFNLE

Mo agérersicnmug £8 5010 B0 FREX) HUpiUngEsadgen Lagers-i Montagewnronug AS argaibaul

Hinwels: Zum Ausbau der Kurbel- - Das Montagewarkzeug AS Gbar Gahausadichiung won der Dichit-
wiaha die Montagewerkzeuge AS die baeiden Bundschrauben Hih- fificha abnehmen
und £5 verwenden und dabei die ran und dis Sachskantmullern fhr
dazugehorige Bedienungsan|si- den Kettenraddeckel autdrehen - Das Montagewerkzaug Z5 aut
tung beachten, und von Hand lestziehean. die AuBanseite der ZOndersaifi-

_ gen Gehdusahaifte aufsetzen.
- A Beran Zylinderstift mit einam - Die Spindal des Montagewerk-

Sphntireiber © 4 mm aus den zeuges in Uhrzsigardrehrichiung

Gehausehaiften heraustreiben, drehen, bis die Kurbeiwelie aus

dam Kugeflager herausgadrickt

ist. Hierdurch trennen sich auch
die belden Kurbelgehiusehalfton
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Apsdndchen dér Kurbedwalla S
Gam IungensHbgEn Laureils

Oben
1 = Burbahyalle
2 = Plegal

Lintan
Anshebein fas YWakandghinnges

Cioen
Enprafinomen 1118833 7200

Lirter
Ausaressan des Kugsllagers

e, "
1 e e
l):_\_.. s - I.-'I . .-\-\-H.
"|| I = i
o |
Ty F..
[ A A0 o .
Ve -L%
:"'L 7

- Die Spindel 50 well In Uhrzeiger-
drehrichiung zurickdrehern, bis
dig Lochschelbe des Warkzeu
Ft'EE plan auf dem Kurbalgehause

el

= Montagewerkzeug drehen, bis
bal waagerechtem Gahausae
iZylinderfiansch nach oben) die
Randzilter 5 nach unten zeigl

= Montagewesrkzeug mit den draj
Betestigungsschrauben Mdx25 an
der Gehdusehalfte belestigen.
Dazu dis Schrauben in die mit 5
gerennzaichneten Bohrungen
oer Lochschaibe stecken und bis
zur Anlage an die Lochscheibe n
das Gahause eindrehean.

- Spindal entgegen dar Uhrzed-
gardrehrichiung [Linksgewinde)
bis zur Anlage an der Kurbel-
welle eindrehen,

- Mit ginem Schibssel SW 19 die
Spindel waiterdrehan und dabei
die Kurbelwelle aus dem zunder-
sailigen Lagersitz dricken

= Kurbelwaile, Plevel und Nadells
ger bilden eine untrennbare Ein-

hieit, Das bedetet, dad bal Schi-
den an emem dieser Taile immar

das Kompletteil Kurbahwalle ar-
satzt werden mull. Beim Aus-
lausch der Kurbahwelle sind im-

mer auch dia Kugellager und dia

Wallendichinnge zu erselzen

- Wellendichiring aus der Zinder-
seitigen Gehiusehilfte aushe
b, baw. varsichtig mil gingm
Schraubendraher aus dem Ga-
hause schlagen

- Kugeltager mit dam EinproB-
bolzan aus dem zindersailigan
Gahausesiiz prassan.
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G
Aashebedn des YWellendeh innges

Lirrpan
Hisraugpahman Ses EH.'I'-HIHHQL'-"IH;EE el
Fange 0817 G471 838)

Oban:
Belasuﬁ.énfwuauhendﬁ
Fmap

Lingen;
Fanpouller [Zinderseilig)

AlrEpreRgan deg Kugslipgers mm
herusdchen

SinpreBoolzen 1115883 7200

— o)

- Wellendichiring aus der kupp-
lungssaitigen Gehiiusehalfta
aushabein,

- Sicherungsnng aus der kupp-
lungsseitigen Gahausenut her-
ausnehmen.

Fi i

- Kugellager mit Einpre Bbolzen
aus dem kupplungsseitigen
Gehdusesitz harausdricken.

- Kurbelgehausehalfien auf Hisss
proten, gal. auswechsealin

Hinweis: Auch wenn nur gine
Eurbalgehiusehiifte schadhaft
ist, muf stets das komplette Kur-
belgehause erseizi werden

Alle Gbrigan, noch intakten Teile
kénnan dann auf das neus Ge-
hause thernamman warden,

Werden nur die Kugeilager ausge-
wachzall, alle Gummi- und Kunst-
stotfteile, wie Oisaugschlauch und
Gummipulter, abbaven. Dazu
nachfolgende Arbaiten durchiih-
rern:

- Befestigungsschrauben des Ring-
puffers herausdrehan, Ringpuffar
abnehmen.

- Auf der anderen Seite Ringputter
aus der Gahiusehalfte heraus-
driicken
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Ohbsiry

Fingputher (kupplungessitig)
heraLsnicen

Linfemn
Abesshen 0es E::‘-:E-&I.II;!I:NELI{.EHEE

452 Einbau der Kurbelwelle

Ll
Fusammenbaulolpe des Kurtdkpahiuses

Lrjen
Lyindoresti

- Baide Ringpufier aus dor kupp
lungssaitigen Gehdursehillie
herausdrucken.

- Olsaugschlauch vom Winkalsiut-
zen abziehen

Wird das alte Kurbelgehduse wel-

fer verwandel, Dichiungsresta ent-

fernan und Dichtllachen siubam.

Dia Dichtiachen missen simwand-

fred sauber sain, damil ainge ahso-
lute Abdichiung gewihrlaistel is1

Hinweis: Bel Verwendung ginas
nauen Kurbalgehauses it de
Maschinen-Mummear mit Sching-
zahkan 2.5 mm in die Nummarn-
lgisie das Kurbelgehduses eingu-
schlagen.

Bai neuen Kurbelgehiusehalften
sind die Kugellager schon einge-
preit.

ot
e —_— —.\-\--
| P o B .::.\_ ‘__T
= L)
o
| Y W s
___.-"- "'-.H_\_H 1
| s Y SR,
- - =
| _.-"' - e |Ii T i
L TN 1
- /| F'f:z} |
— ]
|

- Auf Vorhandensain des Zylinder-
sliftes achten, ggi. in neus Ge-
hdusehate ainschliagen
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Emprissan ogs Kugailages
mit Efrgeeiipalzen 1114 863 7200

Qi
Cinsaien oes Hinpputiers
1 = umissihende Mot

Linpan:
BeleshgungEschrauben 0gs
Ringpuliers

Oy
Enzatzen des EPEWE'HII'IDENWJB'E

Lingen
Kueliager angaeeta

- Zunoerseltige Gehausehalfta im —]
Bersich des Kugellagersiizes auf — 47 -
ca. 120 'C erwdrmen, o |

- Kugetager mit der offenen Saita
nach oben weisend bis zur Anla-
g8 aindricken,

Wichtig! Das Kugellager it aul
giner Seite geschlossen. Lim aine
girvandfreie Versorgung mit
Schmierstoft 2u gewahrigisten,
mud die offene Saite auf der Ga-
hauseinnenseile liegen

Hinweis: Be vorgeschriebenar Er-
warmung der Gehausehalfte a6t
sich das Kugellager von Hand bis
zur Anlage einsatzen. Dies mul
sahr schnell vor sich gahen, weil
das Kugellager sofort Warme aut-
rmimt und sich alsdahnt

Ist kairne Maglichkelt gegeban dia
GehdAusehilfte zu erwirmen. das
Kugeliagar mit dem EinpreBbolzan
bis zur Anlage Bmpressen,

N
h
|

Fi?\f.\nw
v
L

—_
s
| o
)
i
h
|
i ]

U
™,
L'
11
1
|

I

|

-

-
filfns

1' |

|

5’-;_};; \?

e —

- Ringputter von der AuBenselie
50 welt in die Bohrung der Ge
hiusehdifte aindricken, bis die
umtaufende Nut dber dia innara
Gehausskanie graft

- Ringputier mit der groBan O
nung nach auBen weisend an-
selren, Befestigungsschrauben
gindrahan und mit 8.0 Nm (0,80
kpm) festziehen

- Bicherungsring in dig Nui der
kupplungesaitigen Gehiusahilfa
einselzen,

- Gehausehaifte im Bereich des
Kugellagersitzes auf ca. 120 °C
arwarmean,

- Kugellager bis zur Anlage an den
Sicherumngsnng emdricken
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Oben

Einprédsan das Kugeidopars
mufl Einprafbolzan 71159 853 T20A

Uit
Aufnchinben des Olsnugashisuches

Chene
H.I"!Jl:u"“_‘l = EIFEETR]
1 = pmimsifoseia Ml

Liriisn!

Gowndofickes 50910 853 2420 vam
Moniagowerkamugents 25 aul dee
Sgindi gadnehi

Lian
Enastren dor Kurbohwells

Liniai )
1 = Gewnoahise 5910 HEG an
2 = Gawinde gn Kurbshvalianraphon

Hinweis: Bai vorgeschnebaner
Erwarmung der Gehdusehalile
|aRt sich das Kugetiager von Hand
bis zur Anlage einsetzen, Dies
mufi sehr schnell vor sich gehen,
wail das Kugellager sofort Warme
aifnimmi und sich ausdehnt

Isl keine Mbglichkeit gegeben dis
Gehdusehaltte ru erwarmen, das
Kugellager mit dem Einprefbolzen
bis zur Anlage sinpressan

- Disaugechiauch aufschieben,

- Balde Ringpuffer mit der abge-
schragen Seite voran 5o weil in
die jeweilige Bohrung sindrik-
ken, bis die umlauiende Nt Gber
dig innerg Gehdusekante gradt,

- Gewindehillse bis zur Anlage aut
die vallig eingedrahta Spindel
des Mortagewerkzeuges 25 dre-
tern

- Lagersitz des zindarseitigen Kur-
balwellenstumptes mit O benot-
zan und Kirbahwala von innan
in das Lager der zindarseitigen
Gehdusehilfie einsetzen.

- Gewindehilse an das Gewinda
des Kurbelwalianzapians ansat-
zen und gutdrehan


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

Oitwen
Aufdmbun Gos Manmagawarkzeuges Z5

Lingsr.
Einzmbhnn der Kisbebaslin m das
Kupgallages

CHoan:
Abdrshan dios Montigisirkniuges Z5

Unlety
Gendusedchiung aullegen

Oban
Kupplungssailips Gemgusshiife
allagan

Linten
Zwm Schrapbon als Vierdmhsohaning
Bingsinoh

- Mantagewerkzeun lesthalten und
Spindel in Lhizeigerdrehnchiung
=0 lange drahan, bis das Manta-
gewerkzeug am Gehause anliegt

- Kurbetwealle durch Drehan der
apindel in Lihrzeigardrehrichiung
bis zum Anschlag in das Lager
ginziehan

Wichtig! Das Pieuel muB wih
rend des Einziekans der Kurbel-
welle zum Zylindertansch weisan

- Zum Abnehmen des Montage-

werkzeuges die Spindel entga-
gen der Lihrzeigerdrehnchiung 1o
sen und das Montagewerkzeug,
ebanfalis entgegen der Uhrzaigar
drehrichiung, abdrahan

- Neue Dichtung aut die Dichifia-

che dar znderseitigen Gehau-
sehafie legen

- Kupplungssaifigan Kurbelweallan-

zapfen mit (I benetzen und kupp-
lungszeitige Gehausshalfte dber
den Kurbelwelenzapten schie-
ban.

- Als Verdrohsicherung und zur
Flhrung von Gahausshaillan
und Dichtung in zwei Gewindea
dar Kurbelgehiusa-\Verschrau-
bung Schrauben M5x72 (von
Montagewerkzeugsalz 23] bis
zum Anschlag eindrehen
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Montagesarkzaug AS anbalen
1 = Gowindabdlza 5010 £20 2400

Cioen:
Guhausphiiton puGamtd nEhien

Linten

Zylmderstil sniresen

i Cl
Fastralia hal 'EEI|EIHD|;LIJ'Q’EE-E‘.'WJLI1!IEH
fir Kurbaigeld ese

Lirest:
Einprofitdilas 1115 853 2401

- Spindel des Montagewsrkzeuges
A3 durch Drehan in Unrzeiger-
drehrichiung vollstandig in das
Montagewerkzeuq eindrehen

- Gewindehilse vom Montage-
warkzeug AS bis zum Anschlag
auf die Spinde! drehen (Links-
gewinde)

- Gewindehllse dber den Kurbed-
wellenzaplen schisben,

- Kurbetwalle testhalien und Ge-
windehilse durch Drehen der
Spindal antgegen der Lihrzedger-
drahrichtung auf das Gewinde
am Burbelwellenzapien aufdre-
hien

- Kurbehwelle loslassan, datir
Montagewerkzeug festhalten und
Spindel s0 lange weitardrehen,
bis das Montagewerkzeuwg am
Flansch fur die Fihrungsschiana

anliegt

- Beide Sechshanimutterm dr den
Kettenraddeckel auf dis Bund-
schrauben auldrehen und von
Hand festziehen

- Durch Drahen der Sgpindal anl-
gegen der Uhrzeigerdrehnchtung
die Kurbelwella bis zum An
schlag in des Lager einzighen,

- Sechskanimutiesn abdrehan und
Montagewerkzaug durch Drahan
der Spindal in Uhrzeigerdrahrich-
fung abnehmen

- Dhe zur Verdrehsicherung em-
pesetrten Schrauben M5x72
herausdrehan.

- Zylinderstilt aul der Sedte der
Fattenspannvornchiung mit
ginem Splinttreiber O 4 mm in
die Gehiusehalften eintraiben

- Belestigungsschrauban emdre-
han und dbear Kreuz mit 9 Nm
(0.9 kpm) festziehen.

Hinweis: An der Montagellache
fiir den Zylinder evil. Gberstehende
Gehausedichiung mull antfermt
werdan, Sollte die Kurbelwelle
schwergangig sain, genikgl ain
leichter Schiag mit einam Kunsi-
stofthammer aul gine Stimseite
dor Kurbelwelle, um axiale Span-
nungen abzubauen
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Obain.
Einpresgan oen Wallendichiringen
Tindarseita

Lintern
Manimgrniiise 1105 983 2410

Oben|
Montagehiess aulgeschoban

Lintan
Einpressan des Wellmdchinnges
Kuppfungraaite Tiille

Der weitere Zusammenbau arfokgt
in umpgekehrer Aeihenlolge das
Aushaues

Hinwels: Bai Maschinen mit Griff-
haizung Tolle fir das Genarator-
kabel in das Gehause sinselzen.

« Dichtlippen der Wallendichiringa
mil Schmierdsll, siehe 12,2, sin-
siredchan

Wellangichtnng, mit der offenan
Saite zum Kurbelgehduse wai-
send, uber den zundersailgen
Kurbelwellenzapfen schieben
und Wallendichiring mit der
Einprefhilse ginprassan

- Montagehdlsa mit der abga-
schriigten Saite nach cben wek
send Gber den kupplungssaitigan
Kurbelwellanzapien schieben.

- Wellendichtring, mit der offanan
Selte zum Kurbalgehiuse wed-
send, Uber dis Monlagehdlize
schieben und Wellandichining mat
der EinpreBhilss ainprassen;

- Montagahilsa nach dem Ein-
pressen wieder abiziehen
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< Dichthettsprufung
des Kurbelgehiuses

oan.
UEI%E'&-_'T- urvd Kurekgshdiusear ipecal
1108 BS0 2305

Linden
Linderd reckpumpss 0000 B5O 3500

Schadhafte Wellendichinnga und
Dichtungen oder Risse inden
GuBtellen sind meist die Ursache
for Undichtheiten. Dadurch kann
Falschlult eindringen und die Zu-
sammansetzung tes angesaugten
Kraftsioff-Lufigemisches veran-
dern

Als Folgeerscheinung wird var
allem das Einregulieren der vor-
schriftsmaBigen Leerlaufdrahzahl
erschhwert, wenn nicht gar unmog-
ek,

AuBerdam ist kein einwandfreier
Ubergang vom Learfaul zu Tail-
oder Vollast vorhanden.

Mil dem Vergaser-'Kurbeigehduse-
prifgerat und der Unterdruckpum-
pe kann das Kurbalgehdusea aut
gxakie Abdichiung geprift wergen,

4461 Vorbereitung

Ol
Breleabgungsschiranan deaf
CHsrschale

Lbnubwi
Belprlaporgsschimlban deaf
Linfsrschale

- Haube Gber dem Zylinder ab-
bauan, siehe 4.2

- Befastgunpsschrauben dar Ober-
schale herausdrehen, Oberscha-
la abnehmean

Befestigungsschrauben der Lin-
lerschale haib herausdrehen
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O
Dhichiptaite 0000 B55 8105

Lirged
Dichtplatie aingesol 2t

- Dichipdatte oenschen Unfersahale
und Zylinderaustal schisben und
Befastigungsschrauben wisdar
lgichl anzighen,

Hinweis: Dig Dichipiatie mufl die

ganza Breite zwischen den beiden
Befestigungsschrauben ausfilien

Higrzu die Dichtplatte so weil ain-

fuhren, bis die Schmalseie etwas
unter der Unterschale kegl

- Zindkerre wieder eindrehen und
mif 25 Mm (2.5 kpm) lestziahan.

[Moed
Flansch 1128 BRI 4200

Lindan
Pritiarsih angotiut

- Vergaser abbauen, sighe 11.3

- Bparrhebel ausbauen, siehe 8.1

- Auf Varhandsnsein der Scheibe
wnd der Hilse am Krummsar ach-

ten,

Kolben auf den oberan Totpunkt
i0.T.} stallen {durch dia Einlad-
gfftnung erkennbar}

- Priitftansch mit Buchsean an

Stelle des Vargazars anbauen

462 Prifung mit Uberdruck

Cibsaf
Druckzmchiauch des Prifgardies aul den
Siutren des Prifflanachas gastecki

Urlan:
SchilieBen Sar Eniliftungsschracvbe

- Druckschlauch des Prifgerates
an den Mippel des Prifflansches
anschbeien

- Entlifiungsschraube am Druck-
ball schliefien

Mit dem Drockball so el Lult in
das Kurbelgehduse pumpen, bis
das Manometer eiréen Liberdruck
won 0.5 bar (kp/cm™) anzeigt
Bileibt dieser Druck mindestans
20 Sekunden arhaltan. ist das
Kurbelgehduse dicht
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Abpressen ded Kot lgehiuses

Failt der Druck jedoch ab, mufl die
Schadstells lokalisiert wnd das de-
fokte Toil prsatzl wardan,

Hinweis:; Zur Lokaliserung vermi-

tete Schadstelle mit Of betrauteln
und Kurbelgehiuse nochmal unter
Drruck satzen. Bal ginem Schaden
zeigen sich an der eingadlten Stel-
le Blaschen,
Anschlia Bend Uinterdruckpriifung
durchidghren, swabhe 4 65 3,
Mach Beendigung der Prifung
Entlisftungsschraube wiadar Gi-
nen und Schlauch abziehen.

- Pritfiansch abbauen und Verga:

ser wieder anbauen, sehe 11.3

- Befestigungsschrauben der

Lnterschale herausdrahen

- Dhohipdane zwischen Unterschale

und Zyhinder Rerausnehmen.

- Gewinde dar Schrauben mit Loc-

tile, sicha 12,2, varsahen
Schrauben der Unterschala mid
11 Hm 1.1 kpm} und untera
Sohrauben der Charschale mil
Schaiban mif B.0 Nm (0.8 kpm)
festziehen

453 Prifung mil Unter B

Saugechiouch des Fridperfites pul deh
Sizizen dog Pritiznoching gastook)

Dha Waltendichtninge versagan
varmahmilich bei Unigrdrnick, Beim
Saugvorgang deg Kolbens habt
dann, wegen des lehienden inneg-
ran Gegendrucks, dis Dichtlippe
von dar Kurbelwelle ab

Zur Feststellung dieser Erschal
nunyg kann eine zusatzliche Prik
fung mit der Unterdruckpumpe
durchgefihrt waerden, Bed digser
Prifung sind die gleichan Varbe-
reifungen wie bai der Uberdruck-
priffung, sighe 462, zu maffan

- Saugschlauch der Unierdruck-
pumipe an den Mippel des. Pral-
Hansches anschiefon.
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Dichihaiippritung mif Linsmrecspumps

Pumpenkofben so oft harauszia-
hen, bis das Manomefer ainan_
Linterdruck von 0,5 bar (kpiom®)
anzeigt,

Hinwels: Bel Losiassen des Pum-
penkofbans varschliedt das Bick-
schlagventil selbattatig die Saug-
lziturg. Bleibt der angezeigte
Unterdriick erhalten, baw. steigt
der Druck innerhalb von 20 Sekin
dan nicht weitar als bis 0.4 bar
{kp'em™) an, sind die Wellendchi
ringe ainwandfred

Bei waiderem Druckansbeg (Abbau
des Unterdruckes im Eurbelge

hausa) missan [edoch die Wellan-
dichiringe ausgeatauschl warden,
auch wenn bei der Liperdruckpro-
fung keine Undichthail festgastalh
wurde

- Priitflansch abbauen und Verga-
g wieder anbauen, skehe 11,3,

- Betestigungsschrauben der Lin-
larschale herausdrehan
Dichipiatte swischan Unterschale
und Zylinder herausnahmien,

- Unitar- und Oberschale wieder an-
bauen, siehe 4.6.2

4.7 Auswechsaln der
Wellendichtringe

Dinsn
Beteshgungssonraciben dis Ganarsions

Liriley.
Halrstgungsachimauben des Flansches

Sind nur die Wellandichiringe 2u
ersetzen, 50 mud nichl das kom-
plette Triebwerk demontiert wer-
den

- Spfmwungrad abbaoen, siehes
517

- Bel Maschingn mit Grilthelzung
Befesfigungsschrauben das Ge-
narators herausdrehian, Gene-
rator abnehmen und Tur Sede
legan

- Befestgungsschrauben des Flan-
sches harausdrehan, Flansch ab-
rranmen,
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Cian
Abriaiee 0000 800 4400 mi dan
Klawen 0000 393 3700 (Profil Nr. 1 +2)

Urien
Buszhtmn des F-'ullumrcnﬂrlqna o
dar Kupplungsteils

- Scheibentader fir Schwungrad
entfernen

- Kiupplung ausbauen, siehe 3.2

Eupplungsseaibe:

- Abzigher ansatzen (Kiauen mi
Frofif Nr. 1) und Wallendichtring
auf der Kupplungsseite haraus
Zishan

Hinweis: Ez Isi darauf zu achtan
dah diz Kurbelwelle besondars im
Baraich der Wellendichtringe nicht
durch den Abzieher beschadigt
wird

Cibsr
Momagpahdiaes 11719 833 2410
Sulpsscinbin

Linten
Erpréshnn des Wallondchirninges
mil EirgeaAidise 1110 aa0 2401

- Dichifippen der Wellendichirings
mil Schrmierfett, sigha 12,2, be-
streichen

Monagehdise mit der abge-
schraglen Saile nach oben wal
send aufschieben

- Wellendichiring, mil der offenan
Seite zum Kurbelgehiuse wal-
sand, iber die Montagehilse
schiaben und mit der Einpra 8-
hilse einpressen.

- Montagehdlse nach dem Einpras-

san wieder anziEhen.

D
Auspiehan oas Welendichirnges
2uf dar Jlnoerade

Lirisn
Empressen dea WE:H!I'H!;NI?IED\
il Eirgesdbiize 1119 484 240

Zunderaeite:

- Klasen mil Prafil Me 3.1 gn dan
Abzigher anbauen, Abziehor an-
setzen und Watlendichtring aut
der Zinderseile herauszishen

- Walendichiring, mit dar offanen
Saite zum Kurbelgahiuse wai
send, Gber den Kurbelwalenzan-
ten schieban und mit des EingraB-
hiilse einpressen

Der Zusammenbau afolgh in um
pekehrar Reihenfolgs des Zerle-
gens
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g INDANLAGE

voronilg! Bel dar Stdrungssuche
sowia bai Warlungs- und Hepara-
turarbarten an der Zindanlage isi
guBerste Vorsicht geboten! Dig
aufretenden hohan alekirischan

Spannungen kinnen zu lebensbe-

drahendan Unfaiflan iahnan!

1 = Schwiingrisd
2 = Eindmedl

Die STIHL-Metorsigen-Baureihe
028 is! mit einer von Fremdstram-
gquelten (Battene, Lichtmaschineg]
unabhingigen Magnel-Zandan-

lage ausgeristel. Es handelt sich

um ine fransistorgesteuents [kon-

takilose) Zindung.

Die Zindanlage besteht im we-
sanifichen aus Zindmodul und
Schwungrad und it gut zugdng-
hch

Alere Maschinen sind noch mit
ginar kontaktgesteuarien Magnet-
zundung (Kontakisatz, Kondensa-
tor und Zindanker} ausgeriste

Hinwels: Bel der Ausflhnung mit
Griffheizung kommi ein gesonder-
tes Zchwungrad (mit Ringmagnet
fir den Generator) zum Einbau

5.1 Instandsetzung der

Bauteile
511 Zindkerze
Jede Storungssuche an der

Ziindanlage sollte bei der Zond-
kerze beginnen.

Bel Star=chwierigheten, unbafre-
digendar Matorleistung. Zindaus-
gatzam usw. zunadchsi die Bezeich-
nung der Zondkerze prifen. Es
dirlen nur dig in den Technischen
Daten angegebanan ZOndkarzen

varwendet werden. Zindkarzen an-

derer Fabrikais und Typan sind
aufgrund des hdheren Elektrodan-
aiftaus nichi geeignet

Vierru e oder varkokte Zindkerze;

- Mit Messingdrahtburste raimigen
und anschiefend mit Drockiuf
aushlasen

Hinwels: Keine Stahidsshibdrsta
varwenden.

Verblte Zindkerze:

- lspdatortufd mit ainem Fettidsungs-
mitlal auswaschen und anschhe-
Rend mit Druckiuft ausblasen

Elektrodenabstand:

Der Elekirodenabistand vergriBent
sich durch natirlichen Abbrand.

Choon
Priden des Elektrodanabstandes
4t Finllakie

Lintan:

Hachbsesn der Macseolkingds

med Basch-Emnstulleheg

- Dan Elekirodenabstand regel-
il Rig mit einer Fhhllehra prifen.
Der vorgeschnebana Abstand
betrdgl 0.5 mm

- Gagebanantalls die Masseerek-
trode nachbiegen,

Wichtig! Bei stark abgebrannten
Elekiraden unbedingt sina neus
Zhndkerze ainsazan
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Zindkerzenprifung:

Eine einwandfreie Zundkerzenpri-
tung kann nur mit einem Zindker-
zenpriifgerat effolgen

Zur Beheliskontrolle die ausgebau-
ta und gereinigte Zindkarza in den
Zindleitungsstecker einsatzen

und gegen Masse halten, Komitk-
schalthebel auf Betriebsstallung
schallan. Beim Durchzishan diar
Anwartvarmchiung muB an den
Elekiroden en starker Funkaniber-
schlag sichibar sein,

Achtung! Keine stromfihrenden
Taila berihren - Hochspannung
kann zu lebensbedrohanden Un-
failen fuhren,

Hinweis: Im Zweifelstall wird emp-

fohlan, die findkerzo durch eine
nets 2y ersatzean,

Springt trotz elnwandireder Zind-

karze Kein Funke Gber, so sind zu-

miachst die Kabelverbindungen zu
priifan.

Hinweis: Durchgescheuarte lsola-

thonen an £ind- und Kurzschlial-

beitung tihran zu Massaschiuf,

Die Foige ist, daf der Molor nicht

Ensrpnm;rl baw. nichi stirungsfrai
uft.

Zundkerzens:nbau:

~LUndRerzensitz reinigen und
priifen, ab der Dichiring unbe-
schadigt ist

- Zindkerze sindretan und mit
25 Nm (2.5 kpm) festziahen

Das Aussehen des Isolatorfues, das “Zindkerzengesicht”, gibt wichtige Aulschiisse Gber die Auswirkungen
unterschiadlicher Batriabsbedingungen:

Justand des |solatoriuBes

i ;ﬂ;ﬁswgl';l_&ézugﬂﬁﬁ:'ibar

Balrisbsbedingungen
Normal: graugelb bis braun, trocken Mator in Ordnung;
richtige Zundkerze
(Wirmewarnt wie vargeschneben)
Verrut: samtartiger, stumpfschwarzer Gamisch zu fett, Luftmangel
HuBbediag (varschmutztes Luftfilter,
teilweisa geschiossane Start-
klappe), Elekirodenabstand zu
groB, falscha Zindkarza
(Warmewert zu hoch)
Verdit: Belag aus feuchter Olkohle Zuviel O in der Krafistoff-
und Rul mischung
Uberhitzt: Schmelzperien auf dem Isolator- Gemisch zu mager, Zindkerza

Wi, angefrezsena Elekiroden

lose, falsche Zindkerza
(Warmewer zu niedrig)
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f indiellungsstecker

Cran
Harguszanen dar Scherksilade
Sk Ot Zondiung sSlochar

Lnian
Anbringean gar Schaneiliodgs

- Vergaserkasiendecksl abbaven

- Haubea abbauen. sieha 4.2

- Schenkalfeder mit einer gaelg
neten Zange graifen unpd aus
dam Zondleifungsstocker zishen,

- achenkelieder aus der Zundla
furg aushangen und Zundlei-
lungsstecker von oer Zandieitung
abzishen

Fichige Lage der Schankeifsdor im

Einpall das 20ndiniiurgssisckorns

- Ende der Zindleifung (ca. 20 mm

tang) mit Ol benatzan

- Zindletungsstecker aulschieben

- Zundigitung mif einar gaeignaten

cange fassen und aus-dem Z0ng
leiungsstecker herauszienen.

Den Haken der Schenkelfedar
ca. 15 mm vom Zindleitungs-
ende antternl in dis Mille des

Leitungsquerschniftas aindrik-
ken

Zundisitung zurdckziahen, bis die
Sohenkelfeder im Einpal des
Ziindigitungssteckers liegt

- Haube anbauen, sighs 4,2

Zundleitungsstecker auf die Zind-

rarze scheaben,

Vergaserkastendeckel anbauven

513 Zondleitung

Coen
Belesigunipsscrraubsn des
Zimameduls

Lindin

Hmausrehen oer abguednahlan
Lisndieiiung aus dem Sindarodul
1 = Whcliarschlauch

- Haubé sbbauen, siehe 4.2,

- Lilfergehause abbaven, sehe
62

Befestgungsschrauben des
Jundmaduls herawsdraben und
Zundmadul nach vorne zighean,

-Zundletung vom Kontaststift am
Zindmodul abdeghan und aus
dem Hochspannungsdom und
dom eofigrschlapch herauszie:
tigm
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Choan
Jindlemungaaiachkar

Liriimn
2anenim der Aindsijung voraieshen

- Zundleitlungssiacker abbaven,
siehe b1.2.

- Neue Zindigitung ablingean
iMaf [t ET-Liste bzw, wis aus-
gebaute Leitung)

Hinwels: Am anderen Ende dar
Zindlgilung, welches in das Zind
modul gingadreht wird, mull das
Zentrum mil einem spitzan Wark-
zeug vorgestochen wardan

Dar Anbau arfolgl in umgakahner
Reihenlolge des Abbaues

514 RKurzschheBlaiung
Masseleitung/
Kontakifeder

[
T = Kureschiin Msfung

¢ = Balsrigungaschraubye der Masselsivng

Lindisn
Harausiateman Ser KontikHedar

- Haube abbauen, siehe 4.2,
Luftfiter abbauen, siehe 111

Lultergehause abbauen, siehe
6.2

- Kontakihdlse der Kurzschief-
laitung aus der Autnahme in dar
Schaltwella herausziehan

Belestigungsschraube der Kon
[akifeder herausdrehen.

Kontaktfeder aus dem Tankgs-
hausa herausnahmen

Db

-
¥k

Linden
1 = Lafungshaied
2 = FLIZEENE 3|E|‘!;"|g

-Tale nach auBen aus dem Tank-
gehause herausdrickan und von
dan Leitungen abziahen

- Kurzgohliefeltung vom Anschiuf
am Zindmodul abziehan und aus
dem Leffungshalier harausziehan

Hinweis: Bal Maschinen mil Zind-
anker und Schaliperit ist die Kurz-
schliaBlaitung mit der Primarkai:
wng vom Zondanker verbunden
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Db
Horausrintuen der KureschieSleiking

Lin B,
Richisig posilicmmie Kontakt sdar

- Kurzschhiefledung aus dam lso-
lerschlauch herauszrishan

Dear Einbau arfalgl in umgekehrier
Reiheniolge

Hinweis: Die Kontakinase der
Kontaktiedar muB hinfer dem He-
bal dar Schalbwelie lagen. Untar
der Befestigungsschraube der
Kontaktfeder Masseleitung mithe-
festigen.

515 Zindmodul

1 = Hochspannungsausgang
2 - Bleckzunge

2

im Zindmodul sind samitlichea
Funktansteils for dee Zondzeit-
punkt-Steuenung in einer Emheit
zusammengalail Nur rwei elak-
trischie Anschliisse treten aus dem
Spulenbacher heraus:

1. der Hochspannungsausgang
2. die Steckzunge iir den An-
schiul dar KurzechlieBMaitung

Eing genaus Funkibonsprifung
des Zindmoduls Kann nur mit
einem autwendigen Prifgerat
durchgefihn warden. Die Prifung
in dier Werkstatl solite sich des-
halt ausschieBhich auf de Fun-
kenkonirolle beschréinken. Bei
Ausfall des Zondiunkens (bai
intarten Leitungen urd inlaktem
Stoppschalier) mul das Zindmao-
dul komplatt ersetzt werden.

2.1.5.1 Zondzeitpunkt

Bel den fransistorgesteuarten
ikontaktiosen) Magnelzindarn
ist dar Zondzeiipunkt konstrukinv
bei 038/0385:036M 2.8 mm
vor O.T. bei n = 8000 /min fesi-
gelegt und nichl verstalibar, Unter
Barlcksichligung der zuldssigan
Streuung in der elektronischen
Schaftung kann dieser Wert bel

i = BOOO " /min im Bereich von 2.3
bis 3.3 mm vor O.T, liegen.

Mechanischer Verschiei tritt bes
diezen Anlagen nichi auf. Eine
varschieifbadingte Veranderung
des Zindzeitpunktes wihrend des
Betriebes isl daher nichl moglich.
Ein schattungsinternear Defekt
kann jedoch den Schaltpunkt in
der Weiss verandern, da aine
Funkankantrolie ein positives Er
gebnis zeigt. Der Zondzeitpunkt
lfegt aber auBerhalb des zuldssi
gen Bereiches und verschlechisn
dadurch das Start- und Laufverhal-
fen der Maschine,
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& 1.5.2 Aus- und Einbau

Diaeh
I = Lailungsiustio:
£ = Murischiafiesung

Linben
BEI!E'EIW-\J“DE-EEHTJUDE“ s Fiadimadils

- LiMergehduse abbauen, siehe
B2

KurzschlinBleilung vom Anschiuf
am Zindmodul abziefen und aus
dem Ledungshalter harausdrik-
kan

- Balestigungsachrauben des
Zondmaduls herausdrahen

Harpusnshen gar gdratiian
Furefietiung aus dem Aindmadul

['o)%
e A

L

Zundigitung vom Kontakistift ab-
drehan unid aus dem Hoohepan-
nungsdom harausziahen.

Bei Bedari Zapfen des Leiungs-
haliers herausdrickan und Lei-
ungshalter abnehmen

«-Zum Einbau Zundleitung in dan
Hochspannungsdom aindrehen

- Gewinda der Schrauban mit Loc-

tite, sighe 12.2, bendlzen, find-
madul gneetzen und Schrauban
nur foae aindrehen

Wichtig! Uniter jadam Schrauben-

wop! muB eine Schaibe liegen,

Einstellehre rwischan die Schen-
kal des Fiindmods und de Ma-

gretpole des Schwungrades schie-

Eaesft,

CHen
Eneaielishre 1111 850 5400

Lintam:
Elnsielihte swaohan Schavungrad
und Zindmodul singacet

- £undmodul gegen die Einstedl-
lehra driicken, Befestigungs-
schrauban mit 5 Nm (0.9 kpm)
feztriehen.

Wichtig! Zuerst die obere Schrau-

e festziehen

Hinweis: Dig Schraubankople mit

Izoliarpaste, siohe 12.2, umhillen,
Einstellahre herauszehen und
mit giner Fohlighre den Lultspalt
prufen, der 0,2...0.3 mm betra-

gen soll
Liftergehause anbauen
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dndankerSchaltgerat

1 = Batasigurgsschraube

2= Schaligoedl

3= Primar- und Kurzschiiefbiiung
4 = Baleshgungsschraubo

S= Flndankar

i

Ist der Zondanker dofekl, kann er
gawachsell werden. Ist das Schalt-
geral defekt, mul die Masching
aut Zundmodul umgabadut werden

- Loflergehduss abbauan, siehe
6.2,

Betestigungsschraube der
Primar- und KurzschileBieitung
harausdrehen,

- Balestigungaschraube des
Schaligerates herausdrehen,
Schaltgerat abnahman

- Batestigungsschraube des Zind-
ankers herausdrahen,

- Zindieitung vom Kontak!stilt ab-
drehen und aus dem Hochspan-

nungsdom harausziahen

Der Einbau arfalgt in umgekehrier
Reihenfoige.

Hinwels: flindanker mit Einstell-
behre einstellen, sighe 5.1.5.2.
Schaltgerft vor dam Festziehan
bis zur Anlage am Zindanker-
schankal drehen. Schraubankople
und Kabelschuh mit 1solisrpasts,
sieha 12.2, abdecken

517 Schwungrad

Ciisn
Bslastigungrimitior das
SCtwungrades

i
AnZighar 1110 893 4500

Cae;
Abriehen das Schwumgrades

Linfom
1 = SehwungEsd
2 = Mg palis

Ausbau des Schwungrades:

- Kolban mif der Anschlagleisia
Blockieran, siehe 3.2

- Lifergehiuse abbauan, siaha
6.2

- Schwungrad so drehen, dail

die Magnetpole gegendber dam
Zondmodul siehen

CHe Balesfigungsmutter des
Schwungradss von dar Kurbel-
walle abdrehen.

- Abzeher n das Schwungrad ein-
dreben und Schwungrad von der
Kurbehyalls abrighan

- Schwungrad und Magnetpale
dirfen weder Risse noch andaera
Bezschadigungen aubsaizen, st
dies der Fall, muB das Schwung-
rad ersetz] werden,

Einbau des Schwungrades:

- Ayl richtigen Sitz-der Scheiben-
teder achfén
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Rannzesahiung aul dem
Sehwingad mit zwel Nuen
Se5E

B = Boach

Wichtig! Kurbelwallenstumpt und
Bahrung der Schwungradnabe
mit markiGblichom CKW-und
HEKW-frgiem Entfettungsmittel auf
Lisungsmittelbasis antietian.

- Schwungrad aufsetzen.

Hinweis: Schwungradar mit zwei
Scheibenfedarnuten missen 5o
aufgesaizt werden, dal bei Zind-
modul [Fabrikat SEM) die mit 5"
gekennzeichnate Nut Gber die
Scheibeniadar greift und beim
Zundmodul (Fabrikat Basch) die
mit "B” gekennzeichnete Mut dber
dia Scheibenfeder graift

Meuere Maschinen haban nur
Bosch Zundmocul, dadurch 51 das
Sehwungrad auch nur mit giner
Schelbenfadernul versehen

- Balestigungsmutter auldrahen
und mit 33 Mm (3.3 kpm) fasizia-
hen

Der weitere Zusammenbau erfolgt
in umgekehrier Relhantolge des
Ausbaues.

51.8 Zindanker
{Unterbrecherzlindung)

Im Zindanker gind Primér- und
Sekunddrspule auf dam mittleran
Schenkel des Eisenkams angeord-
nat und fiissigkeisdicht in Kunst-
stoff gingegossen. Aus dem Spu-
lenkdrper treten drei elektrische
Anschilisse heraus, das sind Pri-
maranschiuld, Sekundiranschiuf
und gemeinsamer Masseanschilud
- digser i51 am Kernpaket angense-
tel.

Fir die Prifung des Zindankars
pitt es zwei Moglichkeiten:

Mit Hille gines Widersiandsmes-
gars kann dig Ohm'scha Wider-
standsprutung der baiden Spulen:
wicklungean vorgenommen werden.

Die exakis Prifung erfalgt mit
ginem Zindspulanprifgerat.

5.1.8.1 Widerstandsprifur, Q8
der Primérwickiung

Cinain;
Prifeab an Pamaransshiul geklammd

Liren
Widarsiandspridung dor FrimBnsickiung
il Wichretandamessar 5510 B30 4800

Lum Pruten der Primanwicklung
Schwungrad abbauen, siehe
5.1.7. Anschlufleitung wvom Kon-
taktsatz brw. vom Schaligerat I8-
san. Emes der beiden Prifkabael
an den PrimaranschiuB, das ande-
e an die Masse des Zindankers
anklemmaen. Im MeaBbaraich "(1x1"
muf jetzt der Wer von 0.7...1,0 {2
angezeigt warden

Weicht das MeRergetonis ab, mufl
der Zindanker erselz warden
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&Idarslandsprlifung
der Sekundarwicklung

Cosn
Priifabel in Zandistungasieckes gateachl

Liren
Wiserslandsariung der Besundiswickiung
il Widerstandemeasar 5910 850 agop

Zum Priflen der Sekundamwickiung
den Bananonsteckar einas Prif-
kabals an die Schenkelladaer im
Zundigitungsstecker bringen, das
anders Prifkabot an dia Mazso
des Zindankers anklamman. Im
MeBberaich "Cix 10007 muld jetzd
der Wert wvon 7,7.,.10,3 kil ange-
engt warden

Weicht das MeBergebnis ab, mui
der Zindanker arselz werden.

51.83 Aus- und Einbau

Bhdishan dar Muthar vom Komakizate
I = Elremitille

= Luftfiter shbauen, saha 11.1

- Kontakthilse der KurzschiieBiai-
tung aus der Schaktwella und
FurzschlieBleitung aus dar Tille
herauszshen

- Sehwungrad abbauen, siehe
517

- Mutter vom Komiakisatz abdre-
nen und alekirische Lesdungen
abnehmen

Elekirischa Laftungen mit Gumimi-

tille aus der Gehiusebohrung
herausdnickan

- Schrauben des Zlndankers
herausdrahen und Zundankes
abnehmen

- Schutztille abziehen, Zindlal-
jung vom Kontakisill des Zand
ankers abdrehen und aus dem
Hochspannungsdom herauszie-
hen,

Der Einbau edalgl in umgekahrter
Reiheniolge

g

1 = Jiirdankor
2 = Sohutstifhg

Lirden
Riwhgg positoreerin dekinsches Letungen
| = Guemmitlig

Hinwels: Machiolgenda Arbaiten
sind besonders zu beachlen

- Elektrische Ledtungen durch die
Gehausebobrung fihren, Gummi
il dber die Leljungen schigben
und Gummitulle in die Gehdusa-
bohrung driickan

- Elekirigche Leltungen in dig Aus
SparUngen egen

- Lutispalt des Aundankers zum

Schwungrad einstedan, siehe
L
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&/ 1.5 Kondensator (nur bei
- Unterbrecherziindung)

Kordensararprifung mil Widersiands

meszar 5570 B304

Der Kondansator unterdriickt die
Funkenbildung am Unterbrocher-
kontakt wahrend des Offnens.

Ein defekter Kondensator ist oft
dig Lirsacha fir frihzaitg abge-
brannte Linterbrecherkontakte. Die
speicherkapazital des Kondansa-
tors kann mil @inem Widerstands-
messer gepruft wardan.

Schwungrad abbauen, sehe
B51.7.

Entiaton das Kondensaiors
1 = Balasmgungsschraubs
2= KiTa rs e

- Mutter vom Kendensator abdre-
hen und alektrische Letungen
abnehmean.

- Eines der Prifkabel an Massa,
das andere an den Kondensato:-
anschlul hatten, Dadurch wird
gin funktionsidchiiger Kondensa-
tor aulgeladen, und am Wider-
standsmessar st im MeRbaraich
"nuFx1" ain kurzer feigeraus-
schlag s ca. 0,19 uF zu becb-
achien. [sf dies nicht der Fall,
muB der Kondensator ausge-
wechsell werden.

- Nach jedem Priifvorgang Konden-

sator durch KurzschiieBen [Ver
binden der AnschiuBleitung mil
Masse) wiedar entladen

- Zum Auswechseln des Konden-

sators Befestigungsschraube har-

ausdaehan

- Kondensator 0 anbauen, daf
der Fixierzapten in die Bohrung
im Gehduse aingraif.

Schwungrad anbauan; skehe
5.1.7

5.1.10 Unterbrecher-Koni: @
satz {nur bei Unter-
brecherziindung)

Herguidmfen der
Batastigungsschrauban

Der Kontaktsatz besteht aus dem
feststehanden Kontaktirager (Am-
bof) - dieser hat Masseverbin-
oung - und dem baweglichen: Lin-
lerbrecherhebal (Hammer), Digser
isl gegen Massa isoliert und Gber
Laiting mit dam Priméranschiui
der Lindspule, dem Kondensalar
und dam KurzschlipBkontakt ver-
bunden

Mit der Zsit verschisiflen dig Untar-
brecherkontakte durch Erosion
(Abbrand). Abgebrannte Linter-
brecherkoniakie bewirken aine
VargroBerung des Uinterbracher-
abstandes und damit aing Vear-
schiebung des Zindzeitpunktes in
Richtung "frin”. Teilabgebrannta
Kontakbe kinnan nachgasiellt wer-
den, wihrend stark abgebrannte
unbedingt gewechsell werden
MAssan und war immer ger kom-
pletie Kontakisatz.

- Elekirischa Leitungan vom Kon-
iaktzatr abbauen, siehe 5.1.8.3.

- Befestigungsschrauben des
Kontaktzatzes herausdrehean,
Kontaktzatz abnohmen,
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Coen
Fixlerzaptan

Uinten _
Einamalinockan 1118 883 0600

Meuen Kontakisatz 30 anbauen,
dafl der Fixierzaplen in dia Boh-

rung emgreift.

- Elekirische Leitungen an den

K.ontakizatz anbawen

- Einstelinocken auf dis Kurbal-

wielle slacken

- Angchlaglaiste aus dem Zylindar
herausziehen und Kolban in

OT-Stellung bringen,

Priden des kontaklabslandens

Hinwels: In digser Stellung dar
Kurbelwalla hat dar Nockan am
Einstellnockan den Unterbrachar-
febel maximal ausgeienit

In dieser Stedlung Befestigungs-
schrauben des Kontakisatzes
etwas lsan und Kontakttrager so
verschiaben, bis zwischen den
Unterbrecherkontakien mit einer
fettfreien Flihilehre ain Spalt von
3,35...0.4 mm gemessan wird,
Danach Belestigungsschrauben
fest anzighen, Zindzeitpunkt und
Magnefabnfl priften, ggtl. einsiel-
len, slahe 5.1.11 und 5.1.12.

- Abschiiefend das baigepackle
Gieatiett in die Kehle des Linter-
brecherhebels bringen

- Botwvungrad anbauen, sigha
1.

5110 Prifen und Einstallen
des Zindzeilpunkies
(nur bei Kontakizindung)

Markierungen an Sehiwungrad
i Kurbeigetausn

Der Zindzeltpunkt baim kontakige-
stevarten Magnetzindar ist kon-
atrukiiv auf 2,3.. 2,7 mmver OT
festgelegt. Das bedeutet, dal bei
digser Kurbehsellansiallung der
Linterbrecharhammer geradea Hg-
ginni vom AmboB gbzuheben.

Die Voraussetzung sind richtig edn-
gestelite Kontakte, sighe 5.1.10.

Priifen:

- Luftfiter abbauen, sehe 11,1,
und Zundkerze herausdrahen,

- Lﬂzftergﬁlause abbauen, skehe
6.2,

- MurzschlieBlenung aus der
schaiwelle ziehen und aine An-
schluBklamme das Zondeinstell-
gerales anklemmen, De andeara
Anschiuflaitung an Masse an-
Klemmen und Zondeinstellgerat
ginschatlen

- Schwungrad in Molardrehrich-
tung [entgegen dar Uhrzesger-
dretirichtung) langsam drehen.
bis die Kontrollampe am Emn-
stallgerdt aulfteuchial. In'digsar
stallung diinel der Linlerbrechar-
koniaki, die Markisrungen an
Schwungrad und Kurbeigehause
missan genau fluchian
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1 = Bpannbugel 5910 50 B
2 = Hlemmaidck 1108 880 4200
3 = MaByhr D00 850 5100
4 Fhlstfi 1105 85 3000

‘I
4 3
Einstaellen:

Haube abbauen, siebe 4.2,

-Gchwungrad abbauen und Ein-

sielinockan aul den Kurbalwallan-

zapfen schiaben, sigha 5.1.10.

- Spannbigel unter die dritte Jylin-
darripps (von oben) schisban
und sa ausrichien, daf die
Spannschraube in der Mitle Gbear
der Zundkerzenbohrung siaht.

- Flgelschrauben festziehan und
Spannschraube bis gegen den
Zylindar dreahan

Flemmsilck Ober die Spann-
schraube schieben und Bandal-
mutier festriehen

- Hurzen Fubistill von der MaRubr
abdrehan und abgewinkelion
Fihlstit aindrehan

J%)H—E

oen

1 = Flilgulsctraubon
2 = Sparmbligel

3 = Spannsoniaabe

Lntan
| = Randedmier
£ = Mipmimshick

Ooen
Mufubr md Fihlsiift o das
KEnmmeitos singeseln!

Limgen
Angaschicssenes Zindenshalipans!
DG 830 35905

« D MeBuhr in das Kiemmatiick
minzoizan und die Zylinderschrau-
ba malg lfestziehen

Achtung! Bai zu starkem Anzig-
hen der Zylinderschraube wird dia
Flhistfifiihrung zusammeangs-
drikckt. der FOhIstift kKiemmi

- Flhkstift so ausnchien, dalk ar
nicht am Zindkarzangewinde
siraift

Durch Hin- und Herdrahen des
Einstalinockans Kolban axakt in
OT-Sellung bringen und MeBubr
dureh Verdrahen des Einstellrin
ges auf "07 stallen

- Kurbelwalle Gbar OT-Sialiung
weltardrehen, bis die MeRuhr
den Waer 2.5 mm anzaigl

- Ziinoeinsteligerat emnschaiien
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Vandrshan dag Karahkisaires

- Bafestigungsschrauben des Kon-
iaktzatzes iosen und Konlakisalz
za weil verdrehen, bis die Kon-
froblampe aufleuchiel

- Sehrauben wieder festzichan.

Hinweis: Unterbrecharkontakiab-
stand, Ziindzeitpunkt und Magnet-
abrif stehan 0 einem funktiona
len Zusammenhang. Keine dieser
GirgBen kann verander werdan,
ahne die anderen 2u besinilussen
Dias bedautet aber auch, ist einer
diesar Werte richilg eingestall,
shimmen Im Mormaliall die ande-
ron abenfalls. Die dominierende
Grale 5t das Abriimal, Sallten
sich Abweichungen ergeben, isi
der Einhaliung des Abrifmafas
der Vorzig zu geben. Durch Year

grifern oder Verkleinarn des Kon-

iaktabsiandes verschisbt sich der
Zundraitpunkl, bei gréBeram Kon-
izktabstand nach Frihzdndung,
bai klgingrem nach Spatzdndung

Dar Zuzammenbau erfolgt in um-
gekahrtar Aatheniolge das Zerle-
Qens

5.1.12 Magnetabril}
(nur bel Kontakizdnder)

ADBeCnEma

Bei jedar Prifung cder Neuginstel-
lung des Zindzedtpunkies muB
auch der Abril} konfroliert werden
Bol vorschriftsmaBig eingestaiiter
Vorzindung und nchtigem Kontaki-
abstand ist durch die Lage der
Paffedarnut das Abrilmal garan-
tiert. Als Abrid bezeichnet man die
Stellung des Magneten im Augen-
blick der Stromunterbrechung.
Das AbriBmal is! somil der Ab-
siand rwischen der ablauienden
Polschuhkanie des Schwungrades
und der benachbarien Polschubh-
kante des Zindmoduls baim Off-
nen dar Unterbracherkomakte
Digzes Mal befrig! 4...8 mm,

Waenn der AbnB zu grod isi, dann
st die Zindurng beim Start 2u
scimwach. Ist der Abrill dagegen zu
kizin, entstehen bel hohar Motor-
grehzahl Zindaussetzer.

Zur Prifung des Abrisses missen
zuerst alle Arbeiten gemai 5,1.11
durchgafihrt werden.

Schwungrad solange in Maotor-
drehrichtung (entgegen dar Uhr-
zekgerdrehrichiung) drahen, bis
die Kontrollampe am Zindeinstell-
gerat aufleuchtet.

Jetzt das AbriBmal prifen

Falls das Abrilmal nicht im zulds-
sigen Baraich hegl, kann as nur
gurch eine Veranderung das Kon-
takiabsiandes berichiigt weardan,
Geringerar Kontaklabstand vergrd-
Bert den Abrif und umgekehrt
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ANWERFVORRICHTUNG

Allgemeing
Instandsetrung

LaBt sich das Anwerfsail nur noch
sehwer herausziehen und glaitet
es danach sahr langsam oder
ruchi vollstandry zurick, kann die
Ursache darin liegan, daB die
Anwerbvarrichtung zwar macha-
nisch in Ordoung, aber stark ver-
schmutzt ist. An Einsatzorten mit
sehr niedrigen Temperaturen kann
aech das Ol an der Rickhotfeder
nichi mehr flissig sein, die Feder-
windungen haltan dann aneinan-
dar und begintrichligen dig Funk-
tion dar Anwerlvorrichiung. In die-
sem Fall genigt es, wenn etwas
Petrolaum in die Auckhoieder
getrautelt wird.

Anwerlsell g0 ot vorsichtig herawus-
ziehen und zurickglailen fassan,
bie die Funkhon wisder einwand-
fred ist,

Eine verschmutzte oder varharzie
Anwarfvorrichiung st komplet -
ginschlieflich Rickholfedar - aus-
Zubauen. Vorsicht belm Ausbau
dar Fedar!

Samtiche Telle in Petroleum odar
Waschbenzin sduberm,

Beim Einbau Rickholedar und
Achse mit STIHL-Spezialschmigr-
dl, siehe 12.2, versorgan

6.2 Seifrolle

Batrshgungsschraubsar des
Lifierganaamas

Aushau der Sallrollae

Ubersicht Gber mbgliche Stérun-
gen siehe 2.4,

Zum Ausbau der Anwearfvorrich-
tung ist das LiMergenduse abzu-
bauen, dazu Befestigungsschrad-
ben herausdrehan und Schaiba
rwischen Handschutz und Lifter-
gehause abnahmen

Riiciholfeder entspannen:

- Das Anwaeriseil ca. 30 cm heraus-

ziehaen und de Seilnolle lasthal-
fern.

- Das Anwerfzodl 2wischen Seiflih-
rungsbdichse und Seilrolla har-
auszighen.

- Drel Seitwindungen von der Seil-
ralle abnehmen; dabed dis Sail-
rolle fasthallan,

- Das Seil am Anwerfgrift heraus-

ziahen und dia Sailralle Inclassen,

Hinweis: Dia Seifrolle draht sich
zuruck, und dig Rickholfeder =t
dadurch antspannt. Bed gerisse-
nam Anwerfseil ist die Fedarn/or-
spannung barens aulgehoben

Cigen
Abdticken der Federspungs

Linfan
Abnahman dar Sethoia

- Mit einem Schraubendreber oder
giner geaigneten Zange die
Federspange vorsichtig von der
Amwerfachse abdricken

= Seheibe und Sailrolle samt Kinka
von der Achse abnehmen

- Klinke bei Bedarf aus der Sail-
rolke heravsrehmen,

- Das genssena odar varschhis-
sene Anwerfsell auswechseln,
gigha 6.3
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Einbau dar Sailrolle

- Zapten der Klinke mit Graphitfeti,
slaka 122, fetten und Klinka &in-

satian.

- Bohmung in der Sellrolle mit
STIHL-Spaziatschmiardl, siaha
122, benetzen und Sailrolle 5o
aul die Anwerfachse stecken,
daf der Mitnehmer der Seilrolle
in dig innere Federdse glatel.

Hinweis: Ob dia Fedartisa singe-

ra=tat ist, 1a8t sich dadurch kon-

trollieren, dad man die Seilralie
gin Silick drabt, diese muPl dann
zuriickiadam.

- 3cheibe auftegen und Feder-
spange in die Nut der Anwer-
achse driicken,

Hinwela: Darauf achten, dab die

Fedarspange den Flihrungszapfen
dar Kiinke aufmimmi und in Uhrzai-

gerdrehrichiung weist

- Die Federspange ist sehr sorg-
faitig zu behandein. Eima Defor:
migrung bai Demaontaga oder
Mortage kann die Funktion der
Anwertvarrichiung stdran.

= Hilckholledsr spannen, seha 6.5

6.3 Auswechseln des
Anwerlselles

D
Eingighon dos Arvsariaailes
in gir Sedrnla

LArRd
Armwasisal i ger Soilroba. mit Knolen
gasichert

- Sellralle aushaven. sishe 5.2

Seilroste aus der Sailrolie ant-
tarmen, neues Anwerfsail mal

& 4.5 mm und 1000 mm Lange
in die seitliche Bohrung eintih-
ran, zur Obersaite durchziehen
ured it elnfachem Knoten
sicharn.

- Dann das Seil so weit zurickria-
hien, kis sich der Knoten in die
dafiir vorgesehana Kammer in
der Sailrolla lagt,

e
1 = Bpertathrpien
2 » Bailluhrungobuchise

41417 N
Migliche Spersinolen

- Das andere Sellznde von innen
durch dig Salfihrungsbichsa im
Liftergehduse sowie van unten
durch den Anwerlgriff fihren und
mit Spezialnoten sichern.

- Sedirolle anbagen, siebe 6.2
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Auswechseln der 6.5 Spannan der
Rickholfeder Rlckholtedar
Ol
A r et dulleran Fedeniss
i = o} I Ciben
Spennen oer Ricxhoeder
LJ_rl.1r,lr|

Ei g der FdckhoBeoer md Hille

Lingan;
Auckholinder enposam des Moniagehaltes 1108 897 4804 VandfiilBes Suil ordnen

« Nach dem Abnehmen der Sail-
rolie, sighe 6.2, das Fadenga-
hauss herauvsnehmen und dis
Bruchsiiicke der Rickholfedar
mit ainer Zange aus dem Liftar-
gehiuse entfernen

- Die Ersatzieder wird montage-
fertig mit Federgehause gelistert
und sollte vor dem Einbau mif
ginigen Tropfen STIHL-Spezial-
schmierdl benetzl werden.

- Alckholfeder mit Federgehause
(Boden nach oben waisend) In
das Liliergehause sinsetzen,
Dabel dig fulaere Federbse in
dan Elnpaf im Littergehduse
driekean,

Achtung! Die Rickholiedar kann
bai unvorsichiigem Einlegen her-
Ausspringen,

- Falls die Rickholeder herausge-
sprungen ist. wird digse wie falgt
gingelegl:

AuBare Federdse in 2inem Ab-
atand vom 20 mm von der Feder-
gehdusekante ankegen,

Die Auckhotteder entgegen dar
Lihrzeigardrehnchiung won
auBen nach innan in das Fader-
gehause einlegen.

Hinweis: Um das Einlegan zu
erlgichtern, kann das Montagehaolz
dber das Federgehause gelegt
wardan

- Sgilrolie anbauen, sehe 6.2,

- Das Anwerfaell rwischan Seil-
fahrungshdchse und Sedlrolla
graifen, heraueziehan und aing
Schiaufe biiden,

- Das Anwerfseil an der Seilrolie
kurz tagsen und damif die Seail-
rolle sechs Umdrehungen in Uhr-
zeigerdrehrichiung drehan.

- [he Seilrglle fesihalten,

- Das verdrilite Seil am Anwerfgriff
herausziehan und ardnean
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Grilf am Lultergahiusa

E& Auswechseln der
Seiltihrungsbichse

Seflhrungsbdchsn

Ot
Bafgstgungschrauhan dizs Segmanis

i

Aufpdrdeln dor noyen Smifubnings
bichse mit Montagewarseug
000 B30 2201

- Das Anwerfsell mit dem Anwerf-
griff gespannt halten,

- D Sailrolle loslassan und das
Armwarfseil langsam nachlassen.

Hinweis: Die Rlckholeder st rich-

tig gespannt, wenn der Anwerfgriff
festin der Saeilfihrungsblichse
gitzt und nicht seitlich wegkippt. 15t
dies micht der Fall, muB die Feder
aine weitere Umdrehung nachga-
spannt werden

Bei voll ausgezogenam Seil mufl
aich die Seilrolle noch mindesions
1/2 Umdrehung bis zum Erreichen
des max. F = drehan tas-
san, 15t dies nicht der Fall, das An-
warfsell horauszighen, die Sajlnolla
lesthaiten und eine Seilwindung
abnahman.

Eine zu stark gespannte Feder
fdhrt zum Bruch.

- Liftergehiuse wisder anbauan

Die Ssiltihrungsblchse st insbe-
sondera durch Schragziehen des
Arwarfspllas varschieiBbean-
sprucht. Die Wandung schauert
durch, und die Blachse wird locker.

Ein Erzalz der Seilfihrungsbichse

kst arfarderlich.

- Liftergehduse abmonheren

- Sellrolle ausbauen, siehe 6,2,
den Amwearfgriff entfernen und
das Anwerfsail herausziehen,

- Belestigungsschrauben des 3ag-
ments herausdrehen, Segment
abnahmen.

- Die vierschlissene SellGhrungs-
bichsa mii Hille sines gesigne-
ten Werkzeuges aus dem Liher-
gehiuse heraushebaln

MNeua Seillithrungsbichse ginsat-

ZBn.

- Buchse in die Aulnahme des LOf-
tergehauses eingetzen,

- Den Gewindeschall des Montage-

werkzeuges vom Gehausainne-
ren her durch die SedfGhrungs-
buichse tuhren.

- Das Druckstick, mit der Fasen-
soitg voraus, aufstecken und dia
Sechskantmutier aufdrehen,

- Die Sechskantmutter anzighen,
bis dia Blchsa fasisite

Hinweis: Das untere Ende dar
sailfihrungsbichss wird dadurch
aufgebbrdell.

- Anwerlsall wiader ainziehen und
Anwerfgriff anbringen

- Sagment wiader anbauen.
Sailroclle anbauen, siehe §.2.

- Rickholfeder spannen, siehe 6.5,

- Littergehiuse anbauen
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AV-GRIFF-SYSTEM
. A Instandsetzung

1= Spreesioplen

# = Bofpshgungeschrmubes
3 = Katenrangar

4 = Sappfin

Linben
Horgusdraharn der Belesligungsschrauba

Oten:
Stoplan im vardaten linken Ringputiar

Lintan:
2 = Mitars B
- re Belestigungeschrauba
A = Apee Beicherung
4 = Limlens Befasbgungsschrauben

i
Einsatron dos Airgpuliers
1 = umilaufends Mus

Uriten
Aichtig posilionierar Keflentanger

x:;"'l;"; f“}l y
&y

Die wvibrationsisohigrande Verbin:
dung 2wischen Kurbel- und Tank-
gehause erlolgt Gber ringlarmige
Gummipufier. Beschadigte Gummi-
puffer (Ringputter) mdssen grund-
satzlich ersetzt warden.

- Haube abbauen, siehe 4.2

- Inneres Seitenblech abbauen.

- Stoplen aus dem rechten hinte-
ren Ringpuffer heraushebaln.

- Bafastigungsschraube dasg Ket-
tentangers herausdrahan und
Spreizstopien heraushebeln,

- Befestigungsschrauben aus dan
Ringpuffern herausdrahan

- Baide Ringpuffer aus dem Motor-
gehiusse horaushebaln.

- Blopfen aus dem vorderan linken
Ringpufier haraushabain und
Ringpufter wie auf der rechien
Seite ausbauen.

- Mitttere und untare Schrauben
des oberen Ringpuffars heraus-
drehan. AbreiBsicherung van der
mittleren Schraube abnehmen
und Ringpuffer abmahmean.

- Bagchadigte Batestigungsgewin-
de kinnan mit ainem Gewinde-
eingatz versehen werden, sishe
11:8.1.

- Meue Ringpuffer mit der abge-
schragten Seite voran so weit in
das Motorengehduse dricken,
bis die umlaufende Nut dber die
Gehauselase greift.

- Schrauben der Ringputfer mit
dem vorgeschriebenen Dreh-
mament anziehen, siehe 1.6,

- Kettentanger so anbauen, dafl
die Masa in der Einkerbung am

Gehause liagt.
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O -INHEBELBETATIGUNG
Gashebel'Sperrhebal

Obin:
Abrahmen der Grifachaks

Litden
Herausnahman des Sperhebals

Copn;
Horauszienon ces GRsgestanges

Lingen:

1 = Behenkallades
2 = Giaghebed

3 = Tylinciorsiif

8.2 Schaltwelle

Herausnehmen des Schalweda

= ey

N "':,H
N
Il"‘-._l:"-,' _".‘::‘- .I L] "-.l

- Vergaserkastendeckesl abbauen.

- Kombischatthebal in Kaltstarstel
lung bringen,

- Belastigungsschraube der Grifl-
sohale herausdrehen, Grittschale
abneghmen

- Bperthebel aus der Lagerung her-

ausnahman.

- Kombischalthebal in Mormalstal-
lung bringen,

- Gasgestdnge aus dem Gashebal
herausziehen

- Zylinderstift mit einem Splinfirel-
ber & 4 mm austrelben, Gasha-
bl und Schenkelfedar heraus-
nehimien.

- Bohenkelfedar vom Gashebs! ab-
nehmen

Der Einbau erloigt in umgekehriar
Raitenfolge.

Hinweis: Die Schankelfader mufd
unter dem Sperrhebel und in der
Autnahme liegen.

Das Hauplelement der Einhebel-
batatigung ist die Schaltwalie mit
angeformtem Kombischalthebel,
ginar angeformten Aufnahme fir
die Kurzschiieflaitung sowie 2wel
Hebeln

Der Kombischalthebet ist das Be-
dienungsatemeant, das ober die
Schalwealle de jewellige Siallung
der Steusraiaments Dawirkt

- Luftfilter abbaven, siehe 11.1

- aperrhebal ausbaten und Gas-
gestange aus dem Gashebel
aushangen, siahe 8.1

- Kontakileder ausbauen, siehsa
.14

- Kambischalthebel ganz nach un-
ten driicken und Schaliwelle aus
dar Lagerung harauszishan

Der Einbau erfolg! in umgekehrer
Reihentolge.

Hinwels: Baim Einsetzen der
Schaitwelle mufl der Gashebel
nach oben gedrickt werden.
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ELEKTRISCHE
GRIFFHEIZUNG

Stérungssuche

Hizizlabs im nimeran Griff [arfischale ab:
L DrickEtbick herausgenommany

i
Siackvarbindung frennan

Lirfen
Hetzunpsschaliar suf Sielung T

Widersimmamessar 5510 850 4800
angEschiossmn

Die gesamte Griltheszungsaniage
ist wartungstra) und unterieg!
kainem elektrschen Verschieil,
Sehaden an Generator, Haiz-
elamanien und Leitungen sind
demnach aul rein mechanlsche
Einflisse zurlckzufiihran,

Zwal Ursachen kannan 2u ainem

Ausfall der Heizungsanlage filhren:

- Unterbrechung des Stromkreises
durch ginen Leilungs- oder Bau-
teilcdatakt,

- KurzschlieBung des Strombkred-
ses durch lspdationsschadan.

Achtung! Wenn die eingekiabta
Heizfolia im hinteran Gl nichi
uberall fest und faltenfrai anliegt.
kann diese auch durch Ubarhit-
Zung auslallan,

Lokahsierung der Starungs-
ursache;

- Grittschake und Sperrhebel ab-
bauen, siehe 8.1

- Elgktrische Leftung vom Gane
ratar und van der Heizlolie aus
dem Drocksiick herauszishan

Hinweis: Altere Maschinen haban
Listerkliemmen.

- Den Heizungsschaiter auf Stal-
lung "I° stalian.

- Widerstandsmasser aul Steflung
Lhi1" stellen.

Eina dar baiden Priifieitungen an
die Laitung vom Gaenarator, dia
andere an die Leilung von der
Handgriffheztolie ankiemman

Hinwels: Samtliche slektrischen
Bautaile der Griffreizung sind mit
dem Widerstandsmessar in Rathe
geschaliet.

Bel intakter Anlage zeigt der
Widerstandsmessarim Baraich
12217 aingn Wert zwischen 3,5
und 4 L1 an. Ist kein Zeigeraus-
schiag wahmehmbar, ist der
Stromkrels unterbrochen. Zesgl
das MoBgerat dagegen einen
Wert kleiner alz 3,5 £1 an, =1 eines
der Bauteile kurzgeschlossan

In baiden Fallan st jodes Bauteil
einzeln zu prifen, Der Ganera-
toranschiud bleibl dabei von dem
Heizalemantanschiuf getrannt.

- Nach der Prutung die Laitungan
wieder in das Druckstick schie-
b
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&I Werden beide Grfistellen warm?

nin
neain '
Heizungsschalter-aut "I"7 I eiﬁ;uhﬁlatﬁén
ja
Widerstandsmessung der ainzelnen
Bauteile mit Widerstandsmesser
durehithren
Handgriff - Heiziolie prifen.
Eirwandireiar Zusiang®
Klebisng in Ordrung? nin
Handgriff-
ja Heiztalie —
' nein auswechsaln
Widarstand
rwischon 3.5 und 4 (17
ja
Generator pralen, nain
Widmrstand zwischen Ganeratar Genarator -
anschiuf (1) und Molormasss auswechseln
= 06017
ja
s : Massalaitung vom
Masseleitung zwischen Tankgehduse Helzungsschalter
und Malorgehause priten. nein 2um Motoren- —
YWidlarstand zaschen Schafergehause gehause
und Motorgarduse ca. 0 (37
auswechseln
ja
Steckkontakt am Heizungsschaiter
auflrennen,
razu mul der Schamar toiteessa
ausgebaut warden.
Grifirohr-Heiziolie prifen. nin Gritfrohr
Widnrstand zwischen 1,6 und 2207 auvswechsaln
ja
Haizungsschaiter prifen. | e Schalter
(zaschio dustand: ca. O 07 T
Gedfinter Zustand hochohmig? ' auswechsain
| |

ja

Anlage in Ordnung.
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§/..1.2 Ubersicht der Priifan-

schlisss und Prifwerle

Bei den durchzufGhrendan Einzel-

bauteilpriitungen sind die Steck-
verbindungen der Leiungen
ZU Trennen
Bautell Anschiufl des h';éﬂgerﬂte:a ' Widerstand 13 | Bei D;fé;'rrt
{Reihenfolge der Pril-
kabel belabg)
Kabel 1 K a2 Sall Ist Lrsache Abilie
) (Anzeige)
Schaler Schalter- Masze i - Schaller defekt Schaltes
anachiuf'’ auswechseln
Haizfolie Stacker an | Steckeran | 1§ ca. 1 Heiziolle ikt
im Handgriff | Laitung 1 Leftung 2
- Kabelbruch, Heizfolis Heizfolis
beschadigl ausweshseln
(1] Kurzschiu® durch Schadsiglia
Isnl_a_n_q_r_t_s.s_gh_;dep wgalEren
Haiziolie Sieckear an Masse 2 ca. 2 Heztolie intaki
am Gritfrahr | Leitung 2
- Kabelbruch, Heiztolie Griftrahr
beschidigt auswechsain
a Kurzschiuf durch Schadstelle
bsulahuns_a'.madan isoligran
Ganaralor | Generator- Maszss 0.6 ca. 0,6 Generator intakd
anschiuB-
lgitung
- Kabelbrech, Generator | Genarator
beschadigl auswechsaeln
O Kurrschiufl dunch Schadsielie
{ lauhiinnssmaqilj_ _i_‘_a‘_!_!lﬁE_f_'E]_‘!

' Kabel dazu herausziahen
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O

! = Aingérza dot Masseslatung
2 = FHontakthiise

3 = Gaarnirmiblithie

Lirien
Balmstgungamitar tas
Hesmungsschaliers

i/
[/ :
i/ ® /
{"'_“'J"-‘L | d_f:::-il -1:__] £
IIII I"“':‘_:'o-_':':_'-:-:"-d— ""':\.5 Iy
F'___,_.??"L'\- o
- I
@)
N = }‘E-L"*"';_;g';@"@
II)'|I "'.._H_H::,-J:__.-'
y ".:
\ /

- Luftfiler abbauan, siehe 111

- Gummithlle etwas zurlicrschie-
ban und Komakihilse der An-
schiuBlgitung aus dem Schaller
herausziehan.

- Balestigungsmutier des Had-
rungsschaiters abdrehen und
Heilzungsschalier nach innan
aus dem Vergaserkasien heraus-
Ziehen,

Der Einbai erdolgt in umgekahrisr

Helhenfolgs

Ringdse der Masselaitung dabei

(iber das Gewinde das Hedzungs-

schalters schieben

9.3 Heizfolie im Handgrift

Cian
Lisarkiemntan

Lhan!
1 = Oiruchesiich
& = Lailungen von dis Haiziolo

2

- @riflschale und Sperrhebel ab-
bauen, sehe 8.1

Hinweis: B Seren Maschinen
dig AnschiuBleifungen an dan
Listarkiammean irannan.

- Steckhlleon der baiden alekiri-

gchen Leitungen aus dem Druck-

silick herausziehan

Herausnahmean dges Dracksliickes

« Druckstlick (Moosgummi) und
dre Heizlolie aus dor Griffmulde
herausnehmen,

Hinweis: fum AnschlieBen ainar
rovan Heiziole an ditere Maschi-
nen mit Lilsterklamman missan
die Steckbuchsan (2, B. mif ginem
Seitenschnewder) um ca. 10 mm
varklrzt wandan

Fir Maschinen mit Kunsisiolige-
hisuse stehen ging Haizfolia mit
zwe Fundsteckhilsen und sine
Heizlohe mil einer Aundstockhilze
ungd sinem Rundstecistift zur Ver-
fhgung.

Je nach Griffrohs muB je nach
verwendelter Halziolie sine Rund-
steckhilsa durch einen Rundsiack-
£lifl brw. der Bundsteckstidt durch
eine Rundsteckhiilze ergaizt war-
den, giaho aueh T1 1 87
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Hizfohe m der Griltmulde

Eirsetren des Drucksiickes

8.4 Heizfolie im Gritire. @

gy

| = mru im T ankganbuss
2= EEhul.:rEﬂ'llal:h "

3 = Lefung aum Griffnghr

Wichtig! Vor dem Einbau einer
nauan Halzfolie st dig Kiebasiele
im Griff van Fett, Schmutz und
Fauchtighail zu reinigen

Bal Maschinen mit Magnesium-
tankgehduse mulfl die seitherige
Form der Heiziolie aingeklebt
werdan,

Schutziolie von dar neusn Halz-
folie abzighan

- (ke Hesziolie sintdhran urd dann
fest und gleichmafig andricken,
besonders an den Ecken und ent-
lang der Kanian.

Wichtig! Faltenbildung muld ves-
miedan werdan, Liegt die Heizfolia
nichit Gberall fest und gleichmasig
an, 5o ist die Warmedbertragung
an dieser Stelle unterbrochen, und
das Haizelemant kann durch Uber-
hitzung ausfalien, Die Umaebungs-
temperatur soll beim Einbau nicht
uriter +15 'C liegen.

- Libar dig Heizfalie gin neues
Druckstick (Moasgummi-Farm-
teil) legen, das die Heizfohe ganz
Gherdacken miuifl.

- Beide Steckhilsan der Lettungen
In das Druckstick eindriicken,

- Sparrhebel und Griftschale
anbauen, siehe 8.1,

Funktion der Heizfolie prifan:

- Dia Maschine bei eingeschalteler
Heizung maximal 30 Sekunden
mil Voligas betreiben,

Hinwels: Die dabai auftretende
Erwdrmung beschisunigt auBer-
dem die Aushartung des Folien-
kiehsioties

Das Heizelement im Gritfrohr kann
nicht ohne weiteras ersetzl war-
den, Bei einam Defekt wird ein
Ausiavsch des Gritfrobres erfor-
derfich.

« Vargaser ausbauen, siehe 11.3.

- Griftschale und Sperrhebel ab-
bauen, siehe 8.1,

- Leftung aus dem Stoppschatter
herausziahen, sighe 9.2, und
Gummitife von dar Anschiufleai-
ng abzighen

= Leitungen aus dem Druckstick
herausziahen, sieha 5.1

= Schutzechlawch varn den Laltun-
gen abzighen und Leitlung zum
Gritfrohr aus der Bohrung im
Tankgehduse herausniahen,
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95 Genaralor

951 Aushau

Opan:

lsparschiliiueh In dor Fmenn Balvurg

Hetaudriehan der Anschiufieiung
1 = Tiille

2 = [zpllerschiguch

Unlen:

Seifiche Balestigungaschrautan Harsuarsshen dos Schutreciiauchas

Achtung! Die Spezialschrauben - Haube abbauen, siehe 4.2.
fur Kunststothverbindungen sind
mit Klebstolf gesichert. Schraub-
stellen unbedingt vor dem Lisan,
z.B. mit gingm Fohn, erwadrmen
Abar Vorsicht! Kunststolf nicht

uberhitzen

- Setwungrad ausbauen, siahe
51T

- Befestigungsschrauben des
Zindmoduls herausdrehen

- leplierschlauch mit Leitungen aus
der hinteren Bohrung im Tankge-
hausa herausziehen

- Seitlicha und untere Befast-
gungsschrauben des Grifirohres
hargusdrehan,

- Griffrahr abnahmen, dabal den
Schutzachlauch mit den Lelun-

gen aus der Bohrung im Tankge-

hiuse herausziehsan

Der Einbau erfolgt in umgekehrier
Raihenfolge

Hinwels: Naus Griffrabire mif
Heiztolie A = 1,642 dirfan nur bel
Handgritfheizfolien in Schmetar-
lingstorm ut werdan, ggf.
Heizfolie im Handgrilt auch aus-
wechseln, siehe auch TI 1.87,

Die Grifirohrbetestigungsschrau-
bBen mil Loctite, sieha 12,2, &in-
drehan und mit 5.0 Nm (0,6 kpom)
festzighan

- Leiiungon aus dem Druckstick

im Handgriff und AnschiuBleitung
zum Generator aus der Bohrung
im Tankgehzduse herausziehen,
sighe 9.4,

- AnschiuBlaitung zum Generator

aus dor Thlle und acs dem lsoliae-
schlauch harausziehen,
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Chan;
Batostgungsschrauben des
Gaparaios

Lintan
Heruadrehen der Belesigungs-
schrauben des Flansches

- Batestigungsschrauben des
Ganeralars herausdrehen

Hinweis: Die Schrauben sind mit
Loctite gesichert und daher
etwas schwergangig.

- Genarator abnehman und die An-

schluBleitung aus der Talle her-
ausziehan.

- Betestigungsschrauban des Flan
sches bei Bedar! herausdrehan
und Flansch abnehmen,

Dhan
Genaraigpale

Untgn:
Magnatring im Schwungran

- Generator und Pole diren wedar
Rizse noch andere Beschadigun-
gen autwaisen. Ist dies der Fall,
mu B dar Genarator ersalz] war-
den.

Hinwels: Anschiuflaitung auf
450 mm kirzen und Kontakihilse
anbrirgen,

- Magnatring im Schwungrad darf
weder Hisse noch andere Be-
schadigungen aubwaisen, 181 dies
der Fall, muR das Schwungrad
erseizt werden

052 Einbau

Ciban
Anselzon des Flarechis

Urtan
Einzigfien der AnachliMedliung
1 = lofisrashlmich

- Flansch so ansetzen, daf die
Aussparung zur Gummitille
Wwaist,

- Gawinde der Schrauban mit
Lochite, siehe 12,2, banetzen, in
den Flansch andrabon und mi
3,5 Nm (0,35 kpm) festzighen

- AnschiuBledung in die Gumimi-
tille einziehen und in-den lsolier-
senlauch emschiebean.
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CIpan:
Gienerator G pogilionisn

Linfan
Zarirgrvorachiung 1118 BE3 3500

™

- Generator mil der Anschiufibei-
tung nach unten waisend aufset-
Zzen und 50 ausnchten, dal die
AnschluBleitung und die Gummi-
tule in der DuwrchiGhrung in einer
Fluchi liegen.

Gawinde der Schrauben mit Lo
frle, siehe 12,2, benetzen, n dan
Ganerator einsatzen und leicht
anziahen,

Clisan
Fastzsahon dor Bafestgungsschrauban

L
Zarrarvarciteng mil Abza b
1007 583 A500 abortichen Richtig positaniats Anschiufisiung

- Zenfriervarrichiung abnehmen
Falls edarderich, Abzehar an-
bauen und Zentriervorrichtung
mit dem Abzigher von der Kur
belwells abdriicken

- £dndmodul anbauen, sehe
5.1.5.2.

Hinweis: Die AnschiuMeidung
vorm Generalor mul vor dem
Ausbau des Zundmoduls in die
Aussparung im Gehduse gelagt
warden

Der weitere Einbau ericlgt in
umgekehrier Beihenfolge des
Ausbaues

Dig Zentriervorrichiung so aul die
Kurbehyalla stecken, dal die Nut
dig Scheibenfeder aumimmi.

- Die drai Betestigungsschravben
mit einem Anzigbdrehmoment
van 3.5 Nm (0,35 kpm) fesizie-
han.
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J0.  KETTENSCHMIERUNG
101 SaugschiauchSaugkopt

Cioan
Oanksirgciiul

Lirifen:
Montagelakan 5910 EY3 E800

Im Laufe der Zeit wird durch Ver-
unreinigungen das Skeb am Saug-
kopf mit feinsten Schmutzpartikeln
zugesetzl. Dadurch kann dig Ol-
pumpe nicht mehr genwg O for-
derm. Bei Storungen in der Olver-
sorgung missen immer zuerst der
Ehank und der Saugkopf gepritt
werdan, Ohank bei Badarf reinigen

- Citankverschiuf samt Verfier.
sicherung abnehmean,

Oltank entlearan.

Dipsan
Abriehisn got Saugschiauches

Linlan
Hamuanehen des Saughoofes

- Baugschlawch vam Winkalstut-
zen abzighen und aus dem Ol
tank herausnrahmen.

Saugkop! aus dem Saug-
schlauch herauszishen,

Saugkop! in Waschbenzin auis-
waschen und, wann mdglich, mi
Druckluft ausblasen

- Dan Oltank spilen

D Zusammenbau erfalgl in um
gekehrier Aaihanfolge

Wichtig! Schadhafte Teile mis-
sen ersetzt werden.

D2 Ventil

Oiben

Fntpushedesn ons Yenjis
Lnban

Einbautaph das Ventis
#g=ca T mm

Zum Dreckausglelch 2wischan
AuBeniuft und Oltankinneram ist
in der Gehausewand ein Vantil
gingabaut

- Inneres Sertenblech abbaven
und Spannschraube fir Keltan-
spanmvornichiung herausnehman

- Ventil mit zwei Schraubendre-
harm aus der Bohrung habein.

- Dag neua Ventil behutsam so
widit einpressen, s es ca. 1 mm
hinter der GehAusekante
ZurickstahL
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Aus- und Elnbau der

10.4 Instandselzung der

Olpumpe Olpumpe
L8l "ThR
1.~ Balzen o Euwpmummm
- = Pum
2= Tellgrfadae 3 = Sclhvaubanfedar
3= Fl.ur'ﬁ:i'.:Mr&; 4 = Srhaibe
4 = Py ehduge 5 = Pumpengehdise
Obaon, E=Hy o B = [hchiring
Balestigungsschrauban dar Cipumpe & = Scheibe T = S bl
T = Schraubar sder
Lntan: Ba ﬂngalhulzm Untan:
= Giummiring Enprefboizen 1117 853 7205
1 2 34 85 87
y — 11

- Anfriebsschneckes aus der Ol-
pumpe herausziehen, siehe 3.1,

- Befestigungsschrauben der O1-

pumpe herausdrehen und Clpum-

pé abnehmen.

- Dichtung vam Gehause baw. der
Dlpumpe abziehen

Der Anbau erfolgt in umgekehriar
Reihenfolge.

5 - 0%
w
o - E
— = 5
A— .
9 3
Bavor die Olpumpe zeregl wird,

solite der Saugschiauch mit Sauwg-
kopl geprift werdan

- Olpumpe ausbauen. siehe 10.3.

- Gummiring vom Regefbolzen ab-
Ziahen,

- Regelbolzen etwas in die Olpum-
pe dricken und Bolzen heraus-
riahen und Teflerfeder abreh-
men

- Regelbalzen aus dem Gehiuse
herausziehen und oberen Rund-
dichtring vom Gehiuse abneh-
men

- Runddichtring, Scheibe und
Schraubenfadervom Regelbol-
Zen aonghmen,

- Stopfen und anschlieBend Pum-
penkolben aus dem Gehause
herauszishen.

- Sehaibe hemausnehmean und
Dichiring herausdricien.

- Alle Telle in Waschbenzin raini-
gen und aul Wiederverwandbar-
ket prifen

Der Zusammenbau erfolgl in um-
gekehrter Reihentolge.

Hinweis: Grundsitzlich neue
Runddichiringe verswenden

Neuan Dichtring mit dem Einpre 8-
bolzen eindricken. Fumpenkolben
vor derm Einsstzen mif Schmigr-
iett, siehe 12.2, besireichen

Olpumpe ginbauen, siehe 10.3.
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&\  KRAFTSTOFFSYSTEM
1.1 Luftfilter/Startklappe

1 = Vorfiti=
2 = Betasngungaschraube

Cioe=n
Sehlitzmuttern

Linsen
Aussnandendrickan der Fillemdlien

Luffiiter haben die Aulgabe, den
mit der Verbrennungsluft angea-
saugten Schmulz zurickzuhalten
und somit den Verschigill des
Triebwearkes auf ain Minimum zu
redurziaran.

Verschmutzte Filter haben aing
Leistiungsminderung des Motors
zur Folge, erhthen den Kraftstoff-
verrauch und arschwearen das
Starlen.

Bei nachlassender Moloriei-
stung mub deshalb das Luft-
titer gereinigt werden.

- Vergaserkastendeckal abneh.
man, sighe 3.2,

- Befestigungsschraube des Vor-
fikers im Vergaserkastendeckel
harausdrehaen und Vorfiler ab-
nahimen,

- Umgebung des Lulthlters vaon
Schmutz befreien

- Schiitzmuttern lB=san und Lultfilter
ahzighan.

« Filtarhaltten mit einem Schrau-
bendreher auseinandardrlckan.

- Varfilter und beide Filterteile in
sauberar, nicht entflammbarar
Reinigungsfilissigkeit (z.B. war-

mes Seifanwasser) grindlich aus-

waschen und, wenn méglich, mit
Druckiuft ausblasen. Verharteten
Schmutz durch Einlegen in Reini-
gungsiiissighkeil aufweaichen.

Hinweis: Bei beschadigltem Filter-
gewebe ensprechendes Tell so-
tonl ersatren.

Achtung! Beflockte Luftfilter dir-
fen micht mit Druckluft, Blrste oder
Putztuch gerainigt werden,

- Zum Auswechseln der Start-
Happe Zugieder aushdngean.

Der Einbau erfoigt in umgekehrter
Raihenfolge
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B bichiheltspritung
des Vergasers

Oben
Krafismtschiauch auf gam
Wik iutzaen

Lintan
Shutzan D00 855 200 mi aulpesincikier
Krafiaboletiung 1110 141 BEO0

Ubersicht (ibar migliche Stbrun-
gen sighe. 2.6,

Mit dem Vergaser- Kurbelgehiuse
prifgeral kann der Vergaser auf
Dichtheit geprift wardan

- Listthiter abbawan, siahe 119

Krafisiaftschlauch vomm Winked
stutzen des Vergasars abziehan

Crean:
h"!'hl'.!.|t||-"r_"'ll'_ll‘h:|‘ WET I"'II:"'!?;lEI-:I! Bk
WWirkolstutzin Sulpiechoinn

Lirien
Stutzen o den Diuckschiawch
peschotan

Eraftstoffigitung mit Siutzen aul
den Wmkelstulzen schigbean

uizen.in den Druckschlawch
des Prilgeraias schieban.

- Entliffungsschraube am Druck-
ball schligBen und 50 vaal Luft in
dan Vergaser pumpen, bis das
Manomeaiaer amen Ligandruck von
ca. 0.4 bar (kpmicm™) anzaigt

Oban

Abprassen dea Vorgaseds ma gam
Vargagar-Wurbeigehausendigaral
1108 B50 2805

Lingesn
Baschadigho Eanlabnadel

| I

Bieibt dieser Druck konstant erhal-
ten, igt der Vergaser dicht. Fallt ar

jedoch ab, kann das in der Haupt-

zache rwai Ursachen haben

1. Das EinlaRnadeiventl dichiel
micht [Framdkdnper im Venfil-
sitz, SchiieBkege! der EinlaB-
nadeal beschadigt oder EinlalB-
ragelhebel kiemmt)

2. Regalmembran baschadiat

In bewden Fatlen mull der Verpaser
instand gesatal werden.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

1.3  Aus- und Einbau
des Vergasers

Cran
Kramsiafachisuch aul dem
Winfsdstutean

imers:
Easgeeidnge an der Drossetwalio

Der lageunabhangige Membran-
Vergaser setzt sich aus der Krafi-
stofipumpe und dem sigentlichen
Vergasenail zusammen. Dabal ist
die Krafisiolpumpe sine vollkom-
men getrennt und unabhéngig
vom Vergaser arbaiiende Einheit,
dig jedoch mit diesem in ginem
Gehiiuse zusammengola Bl ist

Ubersicht Over mbgliche Stdrun-
gen sehe 2.6,

e
Balesigingsmutinm

Linksn
Abgighon oes Vargasaers
{ = Tiillg

- Luftfilter abbauen, sehs 111

- Krafistoffechlauch vom Winkel-

stutzen abziehan

- Gasgestinge aus dor Drossol

welle aushangen

- Befesiigungsmutiarnm des

Vergasers abdrehen,

- Vargaser von den Stehbolzen

abzighen

! w phaiing
2 = Hlilse

Der Anbau erfolgt in umaekehrier
Reiheniolge,

Hinweis: Vor dem Aufschieben
des Vergasers aut Vorhandensein
der Miksa (m Kelmmer} und dar
Scheibe sochlen,

Bai Maschinan mit Vergaser
HE42A muB noch aina Dichtung
mit aingebaut warden

Die Tille aul den Vergasersinstedl-
schrauben, zum Schutz gegean ain-
dringenden Schmuiz, kann fur bei
newen Maschinen baw, bei Maschi
nen mit neuem Tankgahiuss ver-
wandel warden

Belestigungsmutiern mit vorge-
schrebenem Drehmaoment, siehs
1.6 legiziahen
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g nstandsefzung des
§/ Vergasers

Choan
Abziehen der Tile

Linbon
Belastgungsschrauben des
pumpenzeitgen Anschluldeskss

Oban:
Pumpensellioor AbschluRdecks
mit Dichlung

Linten:
Bumpanmemisang
aul gem Vemassmaehduse

Ot
Kralistoltssh im Verpasengahiess

Linien
Balpstgungsdchauban des
rageisgen Anschk decasis

—

06 f r
B(°
o &5 es

L

Bei der Insiandsetzung des Varga-
sers ist es oweckmatig, auch die
Krafistoffpumpe auf Funkfionstich-
tigkeit zu untersuchen,

- Vergaser aushauen, siehe 11.3

- Tiille von dan Vergaserainstall-
schrauben abziehen

- Schrauten des pumpenseitigen
Abschiufdeckels heracedrehen,
AbzehiuBdeckal abnahmean

=« Dichiung und Pumpenmemisans
abnehmen

Hinweis: Oft halten Membrane
und Dichtung fest am Deckel bzw.
am Vergasergehause und mussean
dann sorgidltig voneinander ge-
trannt warden

Iz} das Krafistoftsiab im pumpen-
seitigen Vergasergehduse ver-

schmultri, dieses mit einer Reib-
naded heraushaben und reinigen.

Wichtig! Ein beschadigtes Kraft-
stoltsieb mulB unbeding!l ersatzl
wigrden,

Auflerdem ist in solchen Fallen
der Kraftstoffsaugkopf zu prifen,
gof. zu wechseln, siehe 11.7.

- Zum Zerlegen des Vergasers
Befestigungsschrauben des
regelsaitigen Abschlubdeckats
herausdrehen. Abschlufdeckel
abnahmean
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CHagn:
Ragaimamirane mif hehiung auf
diem Vangaser

Urtan:

1 = [hght

2 = Mosdulpatts

3 = Dighiung

4 = Aegedmambrane
5 = Abschluldecks

Oibsary;
Teennen wan Dichiung und Membrane

L
Dylindarschraube der Regainebetaches

1 = Zyindarschranhs
2 = Evttafregeihabel
3= Aohse

4 = Sofiraubanfeder
3= EnlaGnaded

- Aegelmambrane und Dichtung
vom Vergasergehduse baw,
Deckal abnehman.

Hinweis: Bam Vergaser HE42E
ist zusétzlich eine Modulplatte ein-
genaut.

In die Modulplatte sind Einlaf-
nadel und Einlairegeihebal mit
Achse und Schraubenfeder ain-
gebaut. Bei Beschadigung einas
dieser Teile mul die komplatie
Modulplatte erselizt werden.

- Membrang und Dichiung vorsich-
1y voneinandar rennen.

Hinweis: Die Membranen sind die
emphindiichsten Bauteile des Ver-
gasers, Infolge der Wechzelbe-
anspruchung zaigt der Membran-
warksioff nach geraumer Zeit
Ermidungsarschainungen, die
Membranen wolben sich, sie war-
den bauchig und missan arsetz
wesden

- Das EinlaBregelventil ist in ainar
Vertiefung der Regelmambran-
kammer angeordnal. Zylindar-
gchraube herausdrahen.

- EinlaBregathabel samt Achse,
Schraubenieder und EinlaBnaded
heradsnehmen, st am SchiieB-
regel der EinlaBnadel ein ringfar-
miger Eindruck skchibar, mul
diese ersefzrl warden, da aine
exakie Abdichiung dann nicht
mahr gewahrigistet ist. Dieses
duBert sich - rolz Reinigung -
indauerndem Uberdaufen des
Vergasers.
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Ot

| = Bgleg sRChTaubEn
= HFEIBJ%

Lintan;
Abnahmen der Dichung von der
FrEstauiplatis

Ausdricikan gor Vantidiesa

HRchtige Sieliing dos
Einafrogeihobeis

=

- Befestigungsschrauben der Kreis-

lautplatte herausdrahan, Kreis
lautplatte abnahmen,

- Dichtung von der Kredslautplatie
baw. dem Gehiuse abnehmen

- Dig Venhbdise mit gingm Splint-
treibar O 4 mm von auBen her in
Richtung Ventur aus dem Ein-
pa B dribcken und in Waschbanzin
auswaschan

- EinstalEchrauben des Vergasers
haerausdrehan

Das Vergasergehiuse und sami-
liche wirdarverwandbaren Tefle in
saubearem Waschbenzin auswa-
schen und vor allem die Kandla
und Bohrungen mit Druckluft aus-
blazsn

= Beim Einsatzen der Vantidlise
darauf achien, daB diese exaki
fatrecht in die Bohrung wnd mit
dem Schiilz zu den Einstell
schrauben waisand aingaseizi
wird, Ventildise so weil einpres-
san, bis sie mit dem Boden der
Regelkammer bindig ist.

- Neue Dichtung unter der Krals-
laufplatte verwendan und Krais-
lautplatte anbaien

- Einlafinadet einsetzen und dis
Schraubenfeder in die Bahrung
bringen. Achse in die Bohrung
des EinlaBregelhebels steckan,
mit der kurzen Gabel die Ringnut
am Kopf der EintaBnadel aufneh-
men und Zylinderschraube ain-
drehan, Dabel darauf achien,
dal die Schraubenfeder Ober
dan Zaplan am Hebel greif,

Wichtig! Die Oberkante des Ein-
lafregelhebals mul sich aul glel-
chier Ebane wie die Oberkante des
Regelraums befinden. Falls erlor-
derlich, einen neuen Enlafregel-
hebel ainbalen.

- EinlaBregeihabeal auf Leichigén-
gigkeit prifen

- Einstellschrauben des Vergasers
eindrahen
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Cibon
Hohrung im regelssiligen
ADarh |

g
Fimierraphsn am T R
fbachhy Bdeckel

= F.h!:.‘i'llu_ﬁunl:hnl ol Bin
Lepten im Bevaich deg 5
2= AbschiuBgackel mil a M

Zaphan im Booich des Siebes

o
BRSNS (s
Drosn ﬂw '

unlan:

1 = Bolestigungsacha be
& = Lasche

1o 1) 100 o
] |=| 0 ==

|
2 1

—

Hinweis: Das ovale Sieb im Yer-
gaser HE42B wurde durch ain run-
des Siab ersetzl. Die beiden Siabe
sind nicht untersinander tauschbar
Aus diesem Grund mufte auch
der Abschiufdeckel gadnder
weardan Dar sedther im Bereich
des Siebes angeformia Zaplen
enifalll bei AbschiuBdeckein Hir
Vergaser mit rundem Sieb.

Bei Vergasem mit ovalem Siel
kann der AbschiuRdeckal mit und

ahne angeformiam Zaphen verwen-

det weardan,
| Bei Vergasam mil rundem Sieb

- Dichiung, Regelmambrana und
AbschiuBdecksl aullegen, wobei
die Bohrung im AbschiuBdecks
auf der gegeniberfiegendan
Seite der Einstellschrauben lie-
gen mul,

- Pumpenseilig das Kraflsloffsiab
ginsatzen, Pumpenmambrana,
Dichtung sowie AbschiuBdecksl
auflagen und befestigen, Pum-
penmambrane und Dichiung
warden dabei von den am Deckel

angegossanen Zaplen fuderl

darf nur der AbschluBdeckel ohna
angeformiem Zaplen versende]
wenden

W =] 1.7 2]
:“'\x\ — O 5 ] :II
N—£T |

Ausbau der Drosselwelle;

- Befestigungsschraube der
Drosselklappe hergusdrehen.

- Drossalklappa mit sinar geaig-
nefen Zanpe aus dem Vergaser
harausnehmen,

Balesligungsschraube der
Lasche herausdreben, Laschs
won der Drosselwelle abziehen.
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Oban;
Abnehmen der Scharssileder

Unpan;
Harausziehan der Dnessawaha

Oban;
Richlip posibonierie Schenkalfader

Uit

Drosseldappe ainsetzen
1 = Einkerbungen

2 = Bahrung

1.5 Vergasersinstellung

1 = Leeriasfarachlagschrauba
2 = Loarlgutsieiachraubo

- Sehenkelfeder von der Drossel-
walle abnahimen.

- Drosselwelle aus dem Vergaser
herausziehen,

- Mach dem Einschisben der Dros-
salwafle auf richtige Positionie-
rung der Schenkelfeder achten.

- Drossalklappe mit den Einkerbun-
en zur Regelseite und mit der
hrung zur Learlautanschlag-
schraube weisend einsaetzen.

- Befastigungsschraube mit Loc-
tile, siehe 12,2 sindraban wnd
festziahen

- Mach dem Einbau des Vergasers
Dichtheitepritung durchitheen,
siehe 11.2

Der Vergaser izt ab Waerk mit der
Standardeinstellung versahen,

Diese Einstellung der Haupisiall-
schraube antspricht der Optimal-
ginstellung bei den Lutidruck- und
Klimaverhaltnissen am Ort des
Herstallerwerkies (300 m Gbar NM).
Die Maschine erreichi 5o hichste
Lelstung bel wirtschaflichem Krafl-
stotfverbrauch und graftmoglicher
Betriabssicherhait

Standardeinstellung

H = Hauptstellschraube
1 Umdrehung offen

L = Leeraufstellzchraube
1 Umdrehung offen

Mull der Vergaser von Grund auf
mau eingestellt werdan, st zu-
nachsl die Siandardeinstellung
WOz Urehmien.

Steht kein DrehzahimeBgerat zur
Yarfugung, darf die Haupisiell-
schraube Gber die Standardain-
steflung hinaws nichl mageres
gestell werden.
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Bei Einsatz in groBer Hohe (Ge-
birge) oder auf Meeresebene

Eine geringlhgige Korrektur kann
nistig sein.

Bei Korrekiurgn an der

H = Haupistellsahraube
Drehzahlmesser verwen-
den - zulassige Hichsidreh-
zahl nicht Gberschreifen!
Gefahr von Triehwerks-
schiden durch Schmigrsioff-
mangsat und Uberhitzung

Mit Schiene und richlig ge-
spannier Kata
Heschstdrehzahl: 13000 'imin.

- Kettenspannung kontrollieren
- Luftfiter Kontrallleren -
ayil. rainigen
- Learaud korrek! einstellen
(Sagekate darf nicht mitlaufen)
- Motor starten -
Maszching warmlaufon iassen

H = Hauptstellschraube und
L= Leerlaufsislischraube
im Gebirga
in Uhrzeigerdrehnichiung
(magerer)
auf Mearesebane
gegen die Uhrzeigerdrah.
richiung {fettar].

Schrauban nur werig und
varsichtig verdrehen - bargits
geringfigiges Yerdrahean
tohrt zu splrbarer Verinda-
rung des Moloraufes -.

Bei Korrekturen an der Haupt-

stellschraube
Mt der

H = Hauptsielischraubes wirg die
Leistung und die HaChstdreh-
zahl des unbatastiaten Motors
baaaniiulit.
Bei zu magenar Einsteflung
wird die zulfssige Hochst-
dretizahl Uberschritten -
Gefahr van Trebwerksscha-
den.

Leerlauf einstellen
Mach jeder Komrektur an der
L= Leerdaufstellschraube ist mai-
stens auch eine Veranderung
der
LA = Leeraufanschiagschrauba
mitig.

Motor bleibt im Leerlaut
stehen

LA = Lasraufanschlagschraube in
Uhrzeigerdrehrichiung dre-
han. bis dia Kette mitzulaufen
beginnt - und dann eine Vier-
teldrehung zurdckdrahen.

Kette lauft im Leerlauf mit
LA =Leerlaufanschlagschraube
gegen dia Uhrzeigerdrehnich-
tung drehen, bis die Katta
sighonblaibt - und ca. aine
Viertaldrehung in der ghai-
chen Richiung weilerdrahen,

Drehzahl im Leerlaul
unregelméaBig, schlechte
Beschleunigung
Leerlauteinstellung zu mager

L = Leerlaufeinsiellschraube ge
gen die Uhrzeigerdrehrich-
lwung drahen, bis der Motor
regalmafig Euft und gut
beschleunigt.

Abgasrauchfahne im Leer-
lauf
Leerlaufeinstellung zu fett

L = Lesraufstellschraube in Uhr-
reigerdrehnchiung drehen
bis die Motordrehzahl abdallt -
dann aina Vienaldrahung zu-
ruckdrehen - und prifen, ob
der Motor beim Gasgeben
gut beschleunigt.
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V-, Tankldhtung

1= E’-ﬂhll.]l"lﬂ Im Tenhgehause
2 = Tarkiifung

[ i ]
1 = Gavndeslin
2 = Liifungsschinuch

Ll
Aichlig poshonan: Gowindasnlia
a =13, 15 mm

Kraftstatfilter und
Krafistoffschlauch

11.7

Montagehnker 5510 553 BROO

Fur dig elnwandirele Funkiion des
Vergasers ist a5 erfordedich, dai
rwizchan Kraftatoiftankinneram
wnd AuBanlult immer Druckgleich-
Fell harrschl. Dieses wird durch
dj[g intakte Tankkiftung gewshrlal-
18l

Wichtig! Bei 3tdrungen am Verga-
ger oder der Kraftstolfzuluhr siets
auch die Tankiittung priten bzw
rednigen.

Luftfilter ausbauen, siahe 11.1.

- Tankifiung aus der Bohrung im
Tankgehause herausriehen

- Tankiiiung wvom Mippeal am Tank-
gehiusa abzighan

- Dlg Gawindestifte mit sinem
Sphnttreiber B3 mm heraus-
dricken

- Alle Tedle In savbearem Wasch-
baenzin waschan und mid Druck-
luft grindlich aushlasan

Der Einbau der TankiGttung araigt
in umpgekehrter Rethanfolge das
Ausbaues.

Hinweis: Die Gewindestifte, wig in
der Zeichnung angegebean, positio-
nieren. Das Eindriickan erfolgt mit
ginem Splintrelbar

Uber die Krafisioffleiung saugt die
Membranpumpe den Kraitstoff aus
dem Krafistofftank in den Verga-
sar. Verunreinigungen, dis etwa
mit dem Krafistoff in den Krafistoi-
tank gelangen, werden vom Saug-
kopf [Filter) zurGckgahalten. Dabes
werden im Laufe der Zeil die fai-
nen Poren des Fitters mit femsten
Schmutzpartikeln rugesetzt. Der
Ansaugquerschniit wird dabei ver-
engl, a5 Kann roht mehr ausrai-
chend Kraftsiofl geldrder werden

Wichtig! Bei Stdrungen in des
Kraftsiotfversorgung mussen im-
mer zuerst der Kratsiolitank und
dar Saugkopf gepriff werden
KEraltstottank bel Bedarf reinkgen.

Aeinigung des Kraftstotftankes:

- Dian Tankverschiuf abdrehan
und Tank entkaearen.

- Erwas sauberes Benzm einflilen,

- Dan Tank verschlieBan und dann
die Motorsage kraftig schittan

- Dan Tank wiader alfinen und ant
lerron
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Cban
%ﬁsmlauch - gan Kral=ioiiisne
ardcxedn

Unan:
Saugechitauch mil Smigkop!
Pl

Ciean

Abriehen des Saugkopies

Linbgn;
1=

2 = Filber
s, J=
4 = Kagpa

Ooen
EimfEhren des Sapgschlauches

et Monlapehiakan

Lintan:
Harpussanen des Srugscniaighas

-

Ar by FRLEY

ST AR PR SRR

P '|-_L_|_|:..l.l_l.r -
e
rpa b b

MU L

i

i

= Luftfier abbauan, siahe 11,1,

- Baugschlauch vom Winkelstut-
zen am Vergaser abzighen

- Wulst des Saugschlauches vor-
sichitig in den Krafistofftank drik-
Kan

- Saugschiauch mit aulgestecktam
Saugkopt aus der Einflllafinung
des Krafistoftiankes herauszie-
han.

- Saughkopt vom Saugschlauch
abzighen,

- Kappa vom Saugxop! abziehen
und Gewicht abrehmean.

- Filtar aus dem Saugkopl haraus-
ziehan

Achtung! Das Feinsieb am Um-
fang des Saugkoples darf nicht
beschadigt werden. Es kann mit
Waschbenzin gereinigt werden

Wichtig! Das Schaumstothiter it
unbedingt faltentrai einzuseizen
und darf dabei nicht gadraht wer-
den

« Baugechlauch mil Saugkopt
ginsatzen und Saugschiguch aus
der Bohrung im Tankgehiusa 5o
weil herausziehen, bis der Wulst
in der Bohrung sitzi

Hinweis: Der Einbau wird erlesich-
fart, wann dar Wulst worher mit Ol
benatet wird

- Luttfilter anbauen, sighe 11,1,
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g ankgehiuse

W Aus- und Einbau

Cban
Sethche Brlestipongaschrauban
diss Grillraliins Obgeh Oben
Horaimr ifhon dof Kuidschisflntung ImpuEachiauch am Stigeen

Lmian
1 = Scigiba Linign Linfin
2 = Hidlso Heraissrdrithinh dei Kgmmmrianeches ImpifEschiagh

)
a o
b

o]
| -
« Tankgahauzs entlearen, - Kantakihulse der Kurzschlial- - [mpulsschiauch vom Stulzen
Haube abbaven, sishe 4.2 leitung aus der Auinahme inder am Kurpelgehause abziehan und
; Schaltwalie und Kurzschiied- Tankgehause abziehen
Seithchiz utu:l unters Bn:ir!arsh laitung aus der Tlle harause-
gungsschrauben des Griffrobres ; i
Faknisdraien Grirohr shmnaks aghern. - Impulsschiach vom Stutzen am
' Tankgehiuze abzishen

HTEI#“EI = Batastigungsschrauben aus den
nweis: Zum 8u ges Laarnan- Hingpuftemn herausdrehen, sighe
ras bei Maschinen mit Gritfhalzung 71 ;

sieha B4
- Wergaser ausbaven, sehs 11.3 - Tankgehiuss nach vom ziehen
Scheibe van den Siehbolzen ab- gleichzedti den Krummaeriansch

ziehien und Hilse aus dem Krim: aus der Ansaugofinung des Tank-
mer harausnahmen gehauses dricken
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Ringa

Elisan

Ertordérhiche Bohrmaifio
i =0 EE mm

b= 15 mm

Liren
Gawindoaimsate ST 547 Ol
gndnahen

CHoy
Rhisge Lage dor Schrur zum Ergiahen
ity Krimmee's imm Tankpoahduse

LinteEn

Kriamemier i dis Ansaugodnung
des Tankgohduses l:EﬁEﬂ

P
. A
T . F I.I F
- I
g 21
o
-\"\-
- -
=
P | 3]

- Baiga Ringe vom Tankgehduse
abnehmean,

Gashebel ausbauen, siehe 81
- Sehaltwelle ausbaven, siehe 8.2,

- Bl Maschinen mit Grittheizung
Haizfolie im Handgnfl ausbauen,
siehe 9.3

Dar Anbau arfalgl in umgekehriar
Reihenfoige

Hinwels; Bei einem beschadigien
Belesligungegewinda i dia
Kunsisiolfschneldschrauben kann
das Tankgehduse durch Einsaizan
gines Gewindesinsatzres repariert
wirden Dagu muB das bescha-
digte Gewinde aul & 8,5 mm und
15 mm fiel aufgebohr warden,

Wichtig! Die erfordericha Bohr-
tiefe von 15 mm darf auf keinan
Fall Uberschntten werden

Schrauba MEx10 mit Scheibe in
den Gewindesinsalz aindrahan

-
= )

o ¥,

iy /
: u_."

Ta_[ |

Gewindeeinsatlz in das Tankgehau-

segindreben, Anstolla der Kunst-

stoffschasidschraube mul dann

zur Betestigung eine Zylindar-

jchmutm Mex18 vervendaet wear-
(1)

Zum Einziehen des Krimmear-
flansches in die Ansaugdfinung
des Tankgehauses eine Schnur
(&8, 15cm larg) hirmar dem Knim
merflansch um dan Kilimmer le-
gen und dig Schnurendan durch
die Anzaugdfinung flhran,

Tankgahhusa mit der Ansaugafi-
nung gegen den Krimmer dricken
und gleichzaifig die Schnuranden
nach auen ziehen. Aut diese
Waise wird der Krimmerflansch
durch die Ansaugiftnung des
Tankgehauses gestiipt, ohne den
Krimmer zu beschidigan

Wird an Slleran Maschingn sin
neuas Tankgehause angebaut,
muf die Tolle Gher den Einstall-
schrauben des Vergasers venwen-
ol warden, gishe 1.3,
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L FL

 sendligle Sonderwerkzeuge und Hilfssloffe

Sonderwerkreuge
i Banennung Tatle-Nr Verwandung
1 Anschlagieiste D000 B93 5902 Blockieren der Kurbelwelle
2 Einprefnilse 1119 B3 2401 Wellendichtringe ainpressen
3 Montagahilise 1119 893 2410 Schutz des Wellendichiringes auf der
Kupplungssaile
4 Abziahar Q000 890 4400 Wellendichtringe ausziehan
5 - Klauen (Nr, 3.1 + 4) 0000 B93 3706
G - Klauen (Mr. 1+ 2) 0000 B23 3700
T Abriohar 1110 880 4500 schwungrad abzighen
B Crimp:Zanga 5910 BSO B210 Slecker an alekinsche Leitungen anbringan
g Montagabolzen 1108 BE3 4700 Monlage des Kolbenbolzens
10 Spannband 0000 893 2600 Spannen der Verdichiungsringe
Lk Montageholz 1108 893 4800 Aulsetzan des Kolbens
12 Vergaser- und 1106 B5D 2805 Dichtheltsprifung des Kurbelgehiuses
Kurbelgehiuseprifgeral urd Vergasers
13 Unterdruckpumpa 000D B0 3500 Dichtheitspriifung des Kurbelgehauses
14 - Stutzen QD00 BSS 9200
15 - Kraftstotfiestung 1110 141 8600
16 Dichitplatte 0000 B55 81056 Abdichten der Auspuffatfnung
bel der Dichtheisarifung
17 Priifflansch 1128 B50 4200 Dichiheltsprifung
1B Einstallahra 11711 890 6400 Einstallen des Lufispaltes zwischen
Zundmodul und Schwungrad
19 Einsatz SW 13 2970 B9G 5608 Kurbehwellenmutter
20 Einsatz SW 19 lang 5910 893 5613 Lézan und Festzighan dar Kupplung
21 Drehmomenischiizsal 5910 890 0300
22 Drehmomentschitssel 5910 B20 0310
23 Einsatz |-5x150 0812 542 2104 Festziehen der Zylinderschrauben
mit Innenstem
24 Montagehaken 5917 893 BBOO Herausziehen der Saugkopfe
25 Montagewerkzeug 2810 B9O 2212 Einsetzen der hakenkosen Sprengringe
im Kolben
26 EinpreBbolzen 1119 893 7200 Aus-und Einpressen des kupplungs- und
rinderseitgen Kurbehwelienlagers
27 Mantagehakan 9910 B30 2800 Aushangen der Zugfedar an dan
Fliahgawichian
28 Montagewerkzaug 0000 890 2201 Aulbdrdelung der Selliihrungsblichse
29 Martagerahr 1117 B30 0800 Einhéngen der fugieder
30 Zentnisrvorrichiung 1118 893 3500 fentrierung des Heizgenerators
<} Montapewerkzaug AS (Satz) 5510 007 2205 Aushau der Kurbelwelie (Abtriebsseite)
xn Montagewerkzeug £5 (Satz) 5810 007 2220 Ausbau der Kurbalwalle (Zinderseita)
a3 Montagebock 5510 830 3100 Anbau der Molorsfgs zur Reparatur
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Mr. Benennung Taia-Nr. Varwendung
34 Eﬂtammﬁmﬁu mit Quergritt 5910 890 2400 Fir alle I1S-Schrauben
Ql-5x1

35 Bolzendreher MS 5910 893 0501 Herausdrehen der Bundschrauben fir
die Schienenbelestigung

36 Abzieher 1107 893 4500 Abziehen der Zentrienvomichiung
fibr Generalor

ar Zange A10 0811 611 B200 AuBensicherungsnng an der
Kupplungstromimiel

an Zange C19 0811 641 8380 Innensicherung in der kupplungsseitigen
Gehausanut

39 | Einprefbolzen 1117 893 7205 Wallendichiring in die Olpumpe einpressen

a0 Schablone 1119 B93 5500 Priifen der Gehdusekoniur am
ZylinderanschiuB

41 Widerstandsmesser 54910 B50 4800

43 Zindainstellgerdt D000 820 8905 Zindzeitpunkt prifen, sinstallen

43 - Spannbiigel 5910 890 8500

44 - Klemmstiick 1108 890 4200

45 MeBuhr 0000 BS0 9100

A6 - Fihistift 1106 894 3000

47 Einstelinocken 1118 893 0500 Einsialion des Unterbrecher-

Konlakizatres
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@ Hiltsstotte

MNr Benannung Teile-Nr i Eﬂuﬁndur&g
1 schmiartatt 0781120 1111 Wellendichiringe. Olpumpenantrieb,
Kettenradlager
2 Schraubensicharung, O7eE 111 1101 Schraubensicherung, siehe 1.6
miteles! [Lochte 242) Bolzen fir Zugfeder der Kelienspann-
Yorrchiung
3 schraubenscharung, oveE 111 1109 Balestgungsschraube 1ir Drosselklzpoe
test (Loctite 270
4 Schraubensicharung. OvBE 111 1117 Belestigungsschrauben Hir Griffrahr
hochlest (Loctiie 648)
5 Markiiibliches CEW- und HKW- Rainigen des Kurbsiwellanstiumples
freies Entfefiungsmittel auf
Lsungemitteibasis
] Dichilungspaste oO7vE3 8101101 Krummer, Kurbelgehiusedichtung
¥ STIHL-Spaziaschmierns| o781 417 1315 Lagerbohrung in der Setirolie, Rick-
holfeder in der Anwerfvorrichiung
8 Ziindieitung HTR (10 m} 0000 830 2251
g Malykotaiet Gleit- und Lagerstellen des Bremsbandas
10 Graphitfett Laplan dar Kiinke
i Elektrk-Reparaiursalz 0000 Q07 1013
12 Isolierpaste 0’783 820 0110 lsoheran der Schraubenkopte am

Zindmodul
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