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TEKNISKA DATA:

Motor: JO-BU tvé-taktsmotor, specialbyggd, forkromad
cylinder med fast topp.

Cylindervolym: 94 cm3.

Cylinderdiameter: 52 mm.

Slaglingd: 44 mm.

Kompression: T,8:1.

Effekt pd drivhjulet: 5 HK vid 5000 varv/min.

Vridmoment: 0,7 mkg vid 4.500 varv/min.

Firgasare: Tillotson, typ HL pi vevhuset.

Magnet: Bosch, typ MX/UPA1/115 1.

Tindstift: Bosch W 225 eller KLG F 70.

Koppling: Automatisk centrifugalkoppling med servover-

kan, Kopplingen slirar nér motorns varvtal &r
under 3400 varv/min och kedjan dr helt fri-
kopplad nir motorns varvtal understiger 2.600

varv,/min.

Start: Magnapullsstart.

Svdrd: Specialtillverkat smalt svird av bidsta fjidersial
med rullagrad topptrissa.

Kedja: Specialtillverkad kedja med 7/16"—I11,11 mm

de].nmg. skoveltandad med hardférkromade tin-

‘ Barkstad: Ségen levereras normalt med 1 barkstéd som
‘ kan monteras pi hoger eller vinster sida av
svirdet. Kan férses med dubbelt barkstod.
Kedjesmorining: Automatisk, synkroniserad med gasreglaget.
Kedjehastighet: 11—13 m/sek. vid normal arbetshastighet.
Briinsie: Olja— bensin i forhdllandet 1:15.
Vikt: Komplett med 18" svird c:a 10,5 kg

* ,Jb'igen levereras i lasbar transportlada. Pa insidan av locket
*  finnes forteckning over innehdllet. Verktyg for dagligt umder-
hall medlevereras, jimte nigra reservdelar.



SVARD OCH KEDJA

1. Montering: Avlagsna kedjeskyddet genom att lossa fiist-
skruven i bensintanken och de tvd fistmuttrarna. Montera
férst kedjan pa sviirdet. Se till att skoveltindernas skirsida
peka framit pa svirdets §versida, De tva styrplatarna vid svird-
fistet placeras med den trattformga delen vind nedit och
framét, en pa vardera sidan om sviardet. Kedjan strickes nagot 1."
med hjilp av regleringsskruven pé barkstédets framsida och
kedjeskyddet monteras. Fistskruven i bensintanken drages at
och brickorna och muttrarna vid svirdfistet atdrages. Om
barkstddet anvindes placerat pa hogra sidan av svirdet, kan
brickorna under fistskruvarna slopas.

Det dr mycket viktigt att anliggningsytorna mellan sig, svird, ‘)
styrplattor och spinnmekanism dr helt rena ndr svird och kedja
monteras.

Spinning och inkérning av ny kedja: En rikig inkérning och
spiinning av kedjan #r av storsta betydelse for livslingden hos
bade kedja och svird. Kedjan spénnes med hjélp av regler-
skruven, Efter tilldragning av de tva svirdsmuttrarna skall
kedjan vara sa spind, att den med ldtthet kan lyftes upp till
hggsta kant mitt pa svirdet.

En ny kedja stricher sig alltid nagot efter nagra fa
minuters anvindning. En efterspinning efter inkdrning ar dar-
Ior alltid nodvandig.

Inkérning av kedjan sker bist pa foljande sitt: Ségen startas
och kores ett par minuter pa c:a halv gas, 53 att det automatiska
smérjsystemet som #r synkroniserat med gasreglaget #r i funk-
tion. Undvik rusning av motorn. ¥

Gér direfter nagra snitt med full gas och sa stor belastning
pa kedjan att motorn pressas ner till lgt varvtal. Dérvid far
kedjan ett dverskott av smérjning i férhallande till kedjehastig-
heten och med den héga belastningen nér man snabbt den maxi-
mala tdjningen av kedjan.

Fistmuttrarna for svirdet lossas och kedjan spinnes, sa att
den lagom kan lyftas éver svirdets hégsta kant mitt pa svéardet:
Alltsa férhdllandevis strickt kedja, men ej hirdare dn att den
Litt kan dras runt pd svirdet fér hand.

Kom ihég att dra fistmuttrarna ordentligt och kontrollera all-
tid kedjespéinningen efter atdragning.

Ar kedjan riktigt spind skall den skiira jimnt och utan vibra- \
tion. En fér lost spdnd kedja 16per oroligt och har tendens al.j a
hamras mot svérdet, med resultai att bade svird och kedja
slits hastigt.
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Stdll sagen fritt pd plant underlag. Nar nu kedjan luftes upp till
svdrdets styrlist mitt pd svirdet utan att svirdet hajs, dr spin-
ningen riktig.

2. Kedjesmorjning.

Kedjesmérjningen skall bestd av en blandning av vanlig motor-
olja och dieselolja (dieselbriinsle).

Oblandad smdérjolja far ej anviindas.

Dieseloljans uppgift i blandningen ir att halla kedja och
sviird rena, si att smorjoljan kommer till alla metallytor, dess-
utom har dieseloljan en viss verkan som kylmedel, Smoérjoljan
kan gott vara spillolja, mea den bér tas ur stérre behdllare
och ur 6vre lagret i denna, sa att metallspan och andra férorenin-
gar ej medfdljer.

Blandningsforhillandet mellan olja och dieselolja blir en
erfarenhetssak och beror av temperaturen och vilka trislag
man sdgar i, men blandningen skall innehdlla minst 50 9
dieselolja.

Ett blandningsforhdllande pd 1 del dieselolje och 1 del smérj-
olja kan betraktas som mnormalt, men det &ér icke négot fel att
anvinda blandningsforhillande 2:1 vid stark kyla,

Kom ihdg att kedjesmérjningsblandningen alltid skall vara
tunnflytande.

3. Filning av sdgkedja.
Sagkedjan dr en av motorsigens allra viktigaste delar, En
ritt filad kedja utnyttjar sigens férdelar helt. Man uppnar en
od driftsekonomi och arbetet gar snabbt och litt med mycket
rindre belastning pa bade motor och man. Det iir kedjan som
skall gira arbetet. Med en sl eller felfilad kedja uppnar man
aldrig ett gott resultat oavsett hur bra motorsagen ir.



Skoveltandskedjan dr enkel att stilla, Med de hjilpmedel som
medféljer sigen och genom att noga félja instruktionerna kan
man fila och justera pd arbetsplatsen. Om man ej har tillgdng
till speciell filklove kan filning och ryttarjustering féretagas
medan kedjan sitter pd sigen, Sorj fér att sigen stir pd ett
stadigt och passande underlag.

Vid filningen skall anviindas en fingradig, spiralhuggen rund-
fil 1/4” eller 6 mm. Till justering av ryttarna anviindes en van-
lig finhuggen, flat sagfil.

Figuren wvisar av kedjan. :
A — skoveltand, B — sidoliink, C — ryttare och D — wmttlrmk
Drivhjulet dr forsett med 7 kuggar som griper in i mellanrum-
men som uppstdr mellan sidolinkarna,

~gpr

AR

A

\,

o

a, b och ¢ visar: a) en skoveltand sedd ovanifrdn med en J“’\‘

inritad och fasvinkel nmgh)en ml 35—40° b) skoveltand se
fran sidan med fram 1 909, c) sedd fran
sidan med h&jdskillnad angiven till 0,7—1 mm.
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Ovanstiende skisser visar korrekt fasvinkel, korrekt framkant-
vinkel (stitstillning) och hdjdskillnaden mellan ryttare och
skoveltand.

Framkantsvinkeln skall alltid vara 90°, medan fasvinkeln kan
varieras mellan 35 och 40° och hojdskillnaden fran 0,7 till
1,0 mm allt efter det virke man arbetar i

En korrekt framkantvinkel pd 90° uppnéis automatiskt nir
i femtedel av filens diameter ligger ovanfor tandens dversida
och filen féres parallellt med tandens dversida,

Filmallen anvindes till att bestimma fasvinkel samt vid
justering av ryttarna.

Filmallens gradskiva stélles in pd onskad fasvinkel, normalt
c:a 400 fér 16s ved och 359 fér hard ved. Mallen placeras si
att gradskivans raka kant ligger nigot framfor eller nagot bakom
den tand som skall filas och filen féres parallellt med grad-
skivans kant.

Filen fires parallellt med gradskivans raka kant och samtidigt
parallellt med tandens éversida.

Filhdllaren &r anordnad sd att 1/5 av filens diameter ligger
ovanfor tandens dversida ndr ytan pa filhdllaren som #r mirkt
-tannside, ligger an mot oversidan av tanden under filning.
Den yta pa filhdllaren som &r mérkt «ytierside, skall samtidigt
ligga an mot ryttarens topp nir héjdskillnaden &r normal c:a
0,8—0,9 mm. Dirvid uppndr man god styrning av filen, vilken
skall féras parallellt med gradskivans raka kant samtidigt som
den dr parallell med tandens Gversida.

Fila alla tinderna pi den ena sidan forst, och mirk att filen
maste véndas 4t motsatt sida i filhdllaren for andra sidans tén-
der, s att den sida av filhdllaren som dr mirkt .tannside, blir
liggande mot tandtoppen. Konirollera att alla tinderna filas
lika langa.

Ryttarna bér kontrolleras, eventuellt justeras varje ging ked-

mtidigt och sa att ryttaren sticker upp i mallens urfrisning.

G, ,};n filas. Filmallen placeras, si att den vilar pad tva tinder
o

ed hjilp av filgradig flatfil filas ryttaren ned, tills den &r i
hijd med den justeringyta man anvinder. Den ligsta av ur-
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Filhdllaren styr filen sd att riktig framlantvinkel upnds nir dew/
yta pi filhdllaren som dr mirkt .tannside. ligger an mot tan-
dens oversida,

frisningarna ger en hojdskillnad pd ¢:a 1 mm och anvindes for
ségning i 16s ved. Den hogsta av urfrisningen ger e:a 0,7 mm
héjdskillnad och anviéndes f6r signing i speciellt hirt och hért
fruset virke.

Nir ryttarna ir justerade maste de rundas i framkanten, si
att de far tillbaka sin ursprungliga form.

Fila si ofta som mojligt, s& att Ni alltid arbetar med skarp
kedja — det forlinger livslingden for bide kedja och svird, ger
bittre driftsekonomi och betyder mindre anstringning for den
som anvinder sigen.

Utnyttja hela filens lingd ndr Ni filar och fila med lugna
sikra drag.

Se alitid till att Ni har minst tvd vilfilade kedjor till sdgen.
Diarvid har man alltid en bra kedja i reserv och undgar avbrott
i arbetet vid eventuell skada pd kedjan. Fortsatt aldrig sdga
med en kedja som ir skadad genom stensdgning eller liknande,
fila genast eller byt dver till reservkedja.

4, Utbyte av delar i sigkedjan.

Alla delar i kedjan kan utbytas. Nitarna &r forsedda med
ansats. De kan dirfér inte utan vidare slas ut med dorn. Nitarna
ir hidrdade och nitskallarna méste slipas eller filas bort innan
kedjan kan isértas. Anvind fingradig flatfil och fila med linga
lugna drag,

Om en mittlink skall utbytas, maste hela
paret framfiér och bakom mittlinken demon-
teras. Nir nya nitar skall nitas, anviind en
litt kulhammare och slid med litta slag.

Fila alltid ned en nyinsatt tand till samma
ldngd som @vriga tinder i kedjan och justera
ryttaren diirefter.

skallarna mdste avligsnas helt innan kedjen
kan istrtas.

)l

A
Nitarna dr forsedda med ansats, si att nits m




5. Swird och tepptrissa.

Svardet ar lika buktat pa bagge sidor och bor vindas med
jamna mellanrum. Dérigenom uppnir man ett jimt slitage och
lingre livslangd.

Topptrissan #r férsedd med smorjhil, och man méangdubblar
livslingden genom att smérja den regelbundet, Géirna varje
dag, Vrid trissan runt under det att fettet inpressas, s att fettet

‘ “Mir vil fordelat,

Ett vanligt kullager-fiett anvindes.

Trissan kan utbytas genom att man med en dorn slar ut de
5 nitarna, som fister trissan vid svérdet. Ny trissa séttes pa
plats och fiastes med nya nitar, som nitas val, Nitkallarna av-
jamnas slutligen med en fil,

‘ 6. Brinsleblandning.

Motorn kdves pa en blandning av olja och bensin i férhallan-
det 1:15.

En vanlig god motorolja, normalt SAE 20 men vid légre
temperaturer under = 10© C, SAE 10.

Skaka alltid blandningen vél varje ging bensintanken skall
fyllas, Niar blandningen har statt en tid har olja och bensinen
tendens att skilja sig.

Om sagen statt en tid med bensin i tanken, bér den vindas
upp och ner nédgra ganger och skakas innan motorn startas.

Om man anvinder en sjalvblandande tvéataktsolja, anvindes
samma blandningsférhallande, 1:15,

Slarva aldrig med oljeblandningen. Anvand alltid rena
dunkar och gér blandningsforhéllandet si riitt som méjligt.
Fyll aldrig en dunk sa full att det inte finns plats till att skaka
blandningen, Pa en 20 liters dunk #r l&mpligt att blanda 1 liter
olja och 15 liter bensin, Skaka forst all oljan tillsammans med

3 liter bensin och skaka sedan det hela med resten av ben-
sinen.

Kom ihdg att motorn ej fir ndgon annan smirjning dn den
som tillféres genom brdnsleblandningen.

Kores motorn med for litet eller ingen olja i brinslet édc-
ligges den pa nagra fi minuter. Man uppndr ej battre effckt
pd motorn genom att experimentera med légre cljetillsats &n
" den rekommenderade.

7. Start och stopp.

Vid start av kall motor skall férgasaren chokas. Vrid ned
chokarmen och spirra gasreglaget i startstillning genom att
trycka in gasreglagets stoppknapp. Placera hogra foten i bygeln

‘ ’undur bakre handtaget, hall sigen med vinstra handen pa
\ rambéagen framfr och dra med hégra handen i starthandtaget.
Drag forst ut startviren tills startapparaten #r i ingrepp och

9



drag sa snabbt och bestimt i starthandtaget. Drag aldrig ut
viren for langt och sldpp ej tillbaka viren fritt. Genom att
fora tillbaka startviren lingsamt undviker man att den slites
mot kanten i starthuset. Om motorn ej genast startar, bor
choken dppnas, da i annat fall motorn far for mycket briinsle.

Korrelt startstillning.

Nir motorn startat lossas startspirren automatliskt nir gas-
reglaget tryckes ned. Choken éppnas genom att fora chokarmen l‘ ) \
uppédt. Varm motor startas pd samma sitt, men utan att anvinda
choken.
Motorn stannas genom att nedirycka kortslutningsknappen
eller genom att féra chokarmen nedat.
b
lt‘,



JUSTERING OCH UNDERHALL SAMT
SMAREPARATIONER

Sagen ar konstruerad med hinsyn till enkelt underhall, och
de verktyg som medfoljer dr tillrickliga for att utfora niéd-
vindiga justeringar och enklare reperationer sjilv. Om sagen
alltid skall fungera tillfredstéllande och for att undvika drift-
storningar, krévs alltid ett visst underhall. Vi har redan namnt
hur viktigt detta dr f6r kedjans vidkommande. En regelbunden
tillsyn av sdgen kan spara manga forargelser och i vissa fall
storre reparationer.

a) Rengoring &r en mycket viktig del av sigens underhall.
Se till att sagen alltid dr ren och snygg utvindigt, i synnerhet
kring dess rdrliga delar.

b) Kontrollera att kedjesmérjningen fungerar tillfredstillande.
Oljeventilens stdllning kan regleras med hjidlp av nippeln pa
stingen Irdn forgasaren. Justering skall ske sd att ventilen
oppnar vid c:a 1/4 gas.

©) Luftfiltret skall rengéras varje dag, i synnerhet om sagen
anvéndes till hart trd, som ger fin pulvriserad span. Luftfiltret
demonteras genom att lossa skruven, som haller locket pa plats,
Filtret kan rengéras i bensin.

d) Gor det till en vana att kontrollera alla skruvar och mutt-
rar, Atdrag dem om nddviandigt, men icke fér hart — kom
ihag att de flesta delarna pa sigen &r av lattmetall.

Anwvind alltid originalreservdelar, och forsgk aldrig att an-
viinda skruvar och muttrar som icke passar helt. Det kan
resultera i dyrbara reparationer om gingorna skadas.

e) Instillning av forgasare.

Fininstillning av férgasaren skall féretas da motorn dr varm.
Instdllningen géres med de tvd skruvarna pa férgasaren som
ar mirkta med H (huvudmunstycke) och L (tomgangsmun-
stycke) samt tomgéngsvarvskruven, som bestéimmer gasspjallets
minsta dppning.

Normalinstallningen av forgasaren dr H-skruven éppen: 1 varp,
L-skruven: 3/4 varv,

Grundinstiliningen vid finjustering av férgasare skall vare
ovanstiende.

Ovanndmnda instillning ér i de flesta fall den bésta moj-
liga, som i regel fordndras mycket litet vid fininstillning. Vid
grundinstillning inskruvas stillskruvarna helt, utskruvas dér-
cfter 1 resp. 3/4 varv.

Skruva aldrig hirt i botten. Da riskerar man nimligen att
skada munstyckenas siten och resultatet blir att hela for-
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gasaren maste utbytas. Skruva forsiktigt, helst med en liten
skruvmejsel. Tomgéangsvarvsskruven grundinstilles si att den
lagom berér gasspjillet och inskruvas dérefter c:a 3/4 varv
sa att gasspjillet star nagot 6ppet. Motorn startas och varm-
kores, Ytterligare fininstillning sker genom ait man forst
stiiller tomgdngsmunstycket L s& ait motorn gar jimnt pd tom-

gang. Sjilva tomgéingshastigheten fininstiilles s med tomgéngs-

varvsskruven,

Prova si att motorn accelerar tilfredstillande genom att has=
tigt ge full gas. Om motorn inte reagerar snabbt dr L-skruven
fér sndlt stdlld. Oppna L-skruven c:a 1/8 varv i taget tills
snabb acceleration erhélles.

Efterjustera si tomgangsvarvsskruven till motorn gar jamnt
i bade kap- och fill-lige.

Huvudmunstycket H fininstilles under siigning. Gor nagra
skir och fininstdll huvudmunstycket tills bésta kraft erhalles.

Belasta sagen tills kopplingen borja slira trots full gas. Om
motorn da dor ut dr huvudmunstycket for snalt stillt. Install
till fetare blandning genom att skruva H-skruven c:a 1/8 varv
i taget tills motorn drar jimnt utan att ryka #ven under hig
belastning,

RUSA ALDRIG MOTORN, vare sig ndr forgasaren justeras
eller annars. Det dr ingen firdel att stilla forgasaren, si att
man uppndr higsta méjliga varvtal pd moetorn.

Tvéirtom dstadkommer man att sigen blir oduglig att arbeta
med, samtidigt som man riskerar stora skador pd motor, svird
och kedja.

Gor det till en vana at ge litet gas varje ging sigen viindes
fran kapstillning till fillstillning eller omviint. Nér membran-
forgasaren #r riktigt justerad skall visserligen motorn l5pa
jamnt i alla stillningar, men plotsliga fOridndringar nir sagen
viindes, kan f4 motorn att stanna pd tomging.

1) Tandsystemet,

For att fa full effeki ur motorn, mdste tindsystemet, dvs.
tiindstift och magnet vara i trim.

Tindstiftet bor omses och rengéras med jimna mellanrum.
Hall elektroderna rena och kontrollera att gapet mellan elek-
troderna dr 0,4 mm. Observera att nykopt tandstift har mycket
stirre elektrodavstidnd och méste justeras.

Vid vanlig tillsyn och justering av magneten behiver ej
svianghjulet avmonteras. D& magnapullstarten och starthjulet
demonterats kommer man &t avbrytarspetsarna och de nédvén-
diga justeringsskruvarna genom inspektionshalen i svinghjulet.

Se till att avbrytarkontakterna #r absolut rena och kontrol-
lera att kontaktgapet vid stérsta 6ppning &r 0,4—0,5 mm. Kon-
trollmattet, som foljer sigen, dr 0,4 mm och anvindes till kon-
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troll av bade tandstiftets elektrodavstind och avbrytarspetsar-
nas avstdnd.

Fortindningen skall vara 3,5—4 mm fére évre dédpunkt, dvs.
kolven skall befinna sig 3,5—4 mm under sitt &versta lige pa
uppétgiende, i det dgonblick kontaktspetsarna borjar skiljas.
Fértandningen installes genom att lossa de tva fistskruvarna
fér statorplattan och vrida denna. Statorplattan vrides med

¢ svinghjulets rotationsriktning om tindningen skall géras senare
och met rotationsriktningen for att fi tidigare tindning.

I Svrigt &r det bist att 6verlata alla ingrepp i magneten till
en serviceverkstad, och sjilv endast foretaga vanlig rengiring
och kontroll.

g) Rengéring och smérjning av startapparaten,

En ging i veckan bor startapparaten demonteras och ren-
goras invindigt, Innan startapparaten monteras, droppas en
aning tjock smérjolja pad spindeln och fjidern.

h) Utbyte av startvire.

Startkdpan avmonteras och smidelarna som finnas utanfiéir
linskivan avligsnas. Lidgg dem i den ordningféljd de avligsnas,
sd att de kommer pd riitt stille igen. Spénn om detta #r néd-
vindigt fjidern genom att vrida p& linskivan och las skivan
exempelvis med en skruvmejsel, Resterna av den gamla start-
viren avldgsnas ur hilet pa linskivan. Den nya startviren triis
in genom sitt hal i startképan och i hélet i centrum. Virens
#nde cfiskas, upp ur linskivans sidohfl med en ting eller jirn-
irdd. En ordentlig knut slds dérefter i virens dnde. Knuten bor
go6ras i motsatt riktning mot virens tvinning, Direfter ned-
petas virens dnde forst i linskivans sidohdl, varefter knuten




genom ett ryck i startviren dras ned pa plats. Linskivans
lisning slippes nu och viren tillites sakta lopa in. Start-
fjidern spénnes genom att sl négra extra varv av viren runt
linskivan, Fjidern skall spinnas si hirt att gummihandtaget
lagom dras in mot starthuset. De delar som demonterats mon-
teras dter och muttern atdrages ordentligt. Mirk dock att Ni
handskas med lidttmetall.

Y 7

SAGNING

1. Ndgra rdad. Nir motorsigen skall anviindas bér man alltid
komma ihig ait det ir sigen som skall géra mesta arbetet,
Det ér dirfor viktigt att genast vinja sig vid en elastisk och
16s fattning av maskinen. Det iir icke nddvéindigt att tvangs-
halla sagen. Med ett lésare grepp har man lika god kontroll
och slipper att fi Gver motorvibrationerna i armarna, Om
mdijligheter finnes bir Ni genomgé en motorsigningskurs. Passa
pi nir Jo-Bu:s instruktrer kommer till distriktet och arran-
gerar instruktionskurser, I denna bok skall vi bara komma
in péd vissa detaljer i arbetstekniken, némligen:
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Fig. A

2. Anwiindning av barkstsd. Vid fillning av trdd med mindre
diameter #n svirdlingden anvinder man barkstidet enligt
foljande: Nir fdllhugget dr gjort, (Al), ansittes sagen med
férsta barktanden c:a 17 in i fillhugget (A2). Sagning sker nu
genom att sagen tryckes at sidan med hégra benet mot hand-
taget (A3).

Vid fillning av trid med storre diameter &n svirdlingden
ir tillvigagingsiittet: Barkstidets forsta tand séttes i stammen
sé att svdrdets frimsta del 18per in vid fillhuggets nirmaste
kant (fig. B2). I oOvrigt samma tillvigagangssitt som férut.
Sagen flyttas sa gradvis runt trédet tills detta ir genomskuret.
(Fig. 3-4-5-6.)

Overkap: Sigen ansfittes si lingt ned som mbjligt pa niir-
maste sida, Med hégra handen om handtaget lyftes sigen uppét
dnda tills kedjan nar marken, eller sigen kommer si hogt att
det blir anstringande att halla den. Sédgen séinkes ater och
nytt tag tas, varefter sigen &ter lyftes. Tbland kan det vara
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nidvéndigt att upprepa tillvigagdngssittet flera ganger innan
stocken idr kapad.

Vid underkap har man ingen nytta av barkstédet och sigen
skall i detta fall i stdllet hallas helt fri fran stammen (luft mel-
lan barkstid och stam). Sagen stodes med hogra laret och
skjutes med starkt nedatriktat svird med laret mot stammen
och genom denna, Mirk att vénster hand ej skall lyfta maski-
nen genom stocken utan endast styra den. Vid underkapning
dr det saledes héger ben som skall utféra matiningsarbetei-
Matningen skall vara s& lagom, att armarna ej behéver uppta
nigon stérre grad av skjutande rorelser fran sagen, utan sagens
tyngd skall motverka den skjutande roérelsen.

RESERVDELAR OCH REPARATIONER

a) Reservdelar. Anvind aldrig annat dn originalreservdelar,
som lagerféres av en mingd aterforsiljare och serviceverkstider
for Jo-Bu.

b) Reparationer. De auktoriserade Jo-Bu verkstiderna har
rutin och erfarenhet. Dessa kan dérfér uiféra reparationer
snabbare och till ldgre pris #n i minga andra verkstider. Det
lonar sig ddrfor att anlita serviceverkstidderna dven om det
skulle vara nagon vig dit.

Vi onskar Er lycka till med Er nya sag och hoppas att den
skall motsvara de férvintningar Ni har stillt pa den,

A/S JO-BU Melk, Verlsted.
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Bildn:r

Coe I @R

Del n:r
2105-0
2105
1024
2106
2107
2028
2108-1
X110
X111
X112
2108
2111-1
2111
2112
2113
1015
2114
2115
2118
2117

X716

2201-1
2201-2
2201-3
2201-4
2201-5

Antal

Vevstake kpl. med rullar och ‘ny]wr
Vevaxel, komplett ................
Rullager SKF NFL 17 ..
Kullager SKF 3203 .....
Distanshylsa . e
O-ring
Kolv med kolvrmgax 1
Kolvtapp . ........
Lasring fér kolvtapp
Kolvring
Kolv kpl.
Cylinder ..
Cylinder med komplett kolv s
Packning mellan cylinder och vevhuq
Pinnbult for cylinder .. .
Mutter for do. .
Ljuddampare kpl. .. .
Pinnbult for l]uddampam
Mutter fér ljudddmpare ...
Packning mellan ljuddémpare nch
eylinder .......icoviitiiades
Woodruffkil féor kopplingens merl—
DIIn@Are. .y uveoomnnnestonensanas
Medbringare for koppling ..........
Kula fér koppling R
Kopplingsback :.
Fjdder for koppling
Téckplatta for koppling .
Skruv for do.
Koppling, komplett exkl. trumma
Distansbricka f6r koppling .
Kopplingstrumma med d.nvh]ul
Nalrullager f6r kopplingstrumma, kpl
Mutter f6r kopplingstrumma .
Bricka for drivhjul . .......
Woodruffkil for svinghjul .
Magnetapparat, komplett
Mutter for svianghjul . .
Plastrér for tindkabel .
Isolator for tindkabel .
Kortslutningskabel
Téndstiftsskydd .
Tandstift ...
Kapa 6ver tindstift . .
Pinnbult for do. 5
Mutter fir do. ..
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Bildo:r Del nir Antal

2718 Svird 15” kompl. med trissa ...... o L
1 2701 Svard 18" komplett med trissa ...... 1

2716 Svird 227 komplett med trissa 1
2 X706 Toppirissa komplett . 1

X712 Nit for trissa 5
3 2702-1 Styrplatta for sagked. 1
4 2702-2 Styrplatta for sagkedja, yttre 1

2702-3 Samleplatta for kjedjeolja 1

2702-4 Gummipakning for oljventil .... 1

2719 Sagkedja, 15” .. 1
5 2703 Sagkedja 187 . 1

2715 Sagkedja 227 . 1

2703-1 Skoveltand, vénster

2703-1/N Skoveltand, vénster m. nitar

2703-2 Skoveltand, higer

2703-3 Sidoldnk .. 5

2703-3/N Sidolink, kpl med niter .

2703-4 Mittlank

X720-12 Nit fér sagledja . .
6 2704 Pinnbult foér svard 2
7 4030 Bricka for do. 4
8 2717 Mutter for do. 2
9 2705  Stillskruv for svird . 1
10 011 Bricka for do. i
11 2707  Styrtapp for svard . 1
12 2708 Kedjeskydd . 1
13 8002 Skruv for dﬂ. . 1
14 2708 Barkstod 2
15 2710 Rambage ... 1
16 2711 Gummihandtag f 1
17 2717 Mutter fér nedre rambéagsfaste . 1
18 2714 Skruy fér évre rambagsféste 2



@ 8025

i 8026

8013

!§; 8017
~ 8018
o 8019
8 5003 L
O 8023
¢ 5009

\Smo Q\; 5024




Del nir
X800
R0801

1006-b Fistskruv for startappamt

XBUI

Xa02

Antal

Startapparat, komplett
Kipa for startapparat .

Packning for starthjul .
Toppmutter for kipa .

Woodruffkil fér spmdel .
Spindel .

Ring for
Nit for fiaderfaste i kapa
Bladfjider for startapparat .
Nit f6r medbringare ......
Nit for fjiderfiste i linskiva
Nit for linskiva
Distanshylsa ...
Distansring . .
Medbringare .
Utlésarskiva .
Fjader for utlésarsklva 5
Mutter for spindel .
Bricka fér mutber

Fiberbricka for utld rskwa, 85x1 mm
Fiberbricka fér utlosarskiva, 85x05 mm ..

Startwire ........
Gummihandtag .
Linskiva, komplett .

e e
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LAS :
detta hiifte grundligt. De o
upplysningar det inne-
haller, bor Ni kiinna till
for att kunna f4 full
nytta av Er motorsig.

=
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Vid bestdllning av re-
i servdelar uppgives om
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mdjligt motorsigens till-
verkningsnummer,

Service-Trykk, Osle.
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