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Inledning

Bokens upplaggning

Denna verkstadshandbok kan anvandas pa
féljande satt:

» Reparation av ett visst system

- Demontering och montering av hela motorsagen

Reparation av ett visst system
Om ett visst system pa motorsagen ska repareras

1. Sla upp sidan for det aktuella systemet.
2. Folj anvisningarna under rubrikerna:
Demontering
Rengéring och kontroll
Montering

Demontering och montering av hela
motorsagen

Om hela motorsagen ska tas isar, utfor
instruktionerna som finns under rubriken
"Demontering".

Ga vidare i boken och utfér i tur och ordning
instruktionerna som finns i de olika avsnitten under
rubriken "Demontering".

Utfor sedan alla de olika avsnittens "Rengdéring och
kontroll".

Bdrja langst bak i boken och utfér i omvand
ordning de instruktioner som finns under rubriken
"Montering".

| bokens olika avdelningar fér demontering och
montering finns de smaérjningsféreskrifter och
atdragningsmoment som &r aktuella vid den
reparationsatgard som utférs.

Konstruktion och funktion

Detta kapitel ger en enkel beskrivning av motor-
sagens férgasare och dess olika delar.

Fels6kning

Pa dessa sidor finns de vanligaste felen som
forekommer pa en motorsag. De &r indelade i fyra
olika grupper med felalternativen ordnade sa att
det mest troliga felet kommer férst.

Reparationsanvisningar

Avsnittet som handlar om hur motorsagen ska
repareras utgdrs av detaljerade anvisningar, steg
for steg. For varje del som det arbetas med star
det utforligt vilka specialverktyg, oljor och
atdragningsmoment som &r aktuella.

Denna verkstadshandbok géller for féljande
motorsagsmodeller:

340

345

346XP

350

351

353



Sékerhetsforeskrifter

Allmédnna anvisningar

Denna verkstadshandbok beskriver utférligt hur
motorsagen ska felsokas, repareras och testas.
Har beskrivs dven de olika sakerhetsatgarder som
ska vidtagas i samband med reparationer.

Denna verkstadshandbok &ar skriven fér personal
som férutsatts ha allmanna kunskaper om
reparation och service av motorsagar.

Verkstaden déar motorsagen repareras ska vara
utrustad med sékerhetsanordningar i enlighet med
lokala bestammelser.

Ingen far reparera motorsagen utan att ha last och
forstatt innehallet i denna verkstadshandbok.

Motorsagen ar typgodkand med avseende pa
sdkerhet enligt gallande lagkrav med den
skarutrustning som specificerats i
bruksanvisningen. Montering av annan utrustning,
eller av Jonsered ej godkanda tillbehdr eller
reservdelar, kan medféra att dessa sakerhetskrav
ej uppfylles samt att den som utfért monteringen
stélls till ansvar harfér.

| denna verkstadshandbok finns nedanstaende
rutor pa aktuella stéllen.

VARNING!
Varningsrutan varnar for risk for
personskada om inte anvisning-
arna foljs.

A\

OBSERVERA!

Denna ruta varnar fér materialskada om
inte anvisningarna féljs.

Speciella anvisningar

Branslet som anvands till motorsagen har féljande
farliga egenskaper:

» Vatskan och dess angor ar giftiga.

« Kan ge dgon- och hudirritationer.

» Kan ge andningssvarigheter.

Ar mycket brandfarligt.

Vid anvéandning av tryckluft, rikta inte
tryckluftstralen mot kroppen. Luft kan trénga in i
blodomloppet, vilket innebar livsfara.

Anvéand hérselskydd vid provkdrning.

Efter provkdrning, rér inte ljuddamparen férran den
har kallnat. Risk fér brannskador. Anvand
skyddshandskar vid arbete med ljuddampare.

Svard, kedja och kopplingskapa (kedjebroms)
maste vara monterade innan sagen startas, annars
kan kopplingen lossna och férorsaka
personskador.

Otillracklig smérjning av kedjan kan resultera i
kedjebrott vilket kan orsaka allvarlig eller till och
med livshotande skada.

Var aktsam sa att fjadern till startapparaten inte
spratter upp och orsakar personskada. Anvand
skyddsglasdgon. Om fjaderspanningen ar
aktiverad pa linhjulet da det tas upp, kan fjadern
spratta upp och orsaka personskada.

Da tryckfjadern till kedjebromsen skall tas bort,
kontrollera att bromsen &r i bromsat 1age. Annars
kan tryckfjadern spratta upp och orsaka
personskada.

Efter reparation ska kedjebromsen kontrolleras, se
"Montering av kedjebroms \ Funktionskontroll”.

Téank pa brandfaran. Motorsagen kan avge gnistor
som orsakar antandning.

Kontrollera kedjefangaren och byt ut den om den
ar skadad.
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Specialverktyg

Pos

Bendmning

Anvands till

Best. nr.

0 N O o M WO =

S T S S e S S = S (o)
© 0o N o o0 N+ O

20a
20b
20c
21
22
23

Kopplingsverktyg
Kolvstopp

Mothall

Krok for branslefilter
Sexkantnyckel
Avdragare
Demonteringsverktyg
Dorn, tatring
Tackplatta
Trycktestare
Bladmatt
Monteringsfixtur
Tryckprovare
Kolvmonteringssats
Testténdstift
Varvréknare
Demonteringsverktyg
Vakuumklocka
Monteringstang
Hylsa
Axelférlangning
Axelférlangning
Mothall
Monteringsverktyg
Vevaxelverktyg

Centrifugalkopplingen
Lasa vevaxeln

Fixerar insugsbalgen
Upptagning av branslefilter
Till M5-skruvar
Demontering av svanghjul
Demont. tatring pa kopplingssid.
Montering svanghjulssida
Avtétning vid tryckprovning
Tryckprovning

Instéllning, t&ndmodul
Fastsattning av motorsag
Tryckprovning

Montering av kolven
Kontroll av tdndmodul
Instalining av férgasare
Demontering av vevaxel
Vakuumprovning

Mont. av téandstiftsskydd
Montering av vevaxel
Svanghjulssida
Kopplingssida

Mothall demont. vevaxel
Mont. fjader kedjebroms
Montering av vevaxel-tétring

502 54 16-02
502 54 15-01
502 54 17-01
502 50 83-01
502 50 18-01
504 90 90-02
502 50 55-01
502 54 21-01
502 54 11-02
503 84 40-02
502 51 34-02
502 51 02-01
502 50 38-01
502 50 70-01
502 71 13-01
502 71 14-01
502 51 61-01
502 50 37-01
502 50 06-01
502 50 30-18
502 50 30-18
502 50 30-18
502 54 18-01
502 50 67-01
502 50 30-16
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350:
351/G:
353/G:

340:
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350:
351/G:
353/G:

340:
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346XP/G:
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351/G:
353/G:
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Slagvolym
cm?®/kubiktum

40,8/ 2,44
45,0/ 2,75
45,0/2,75
49,4/ 3,01
49,4/ 3,01
51,7/3,15

Elektrodavstand
mm/tum

0,5 /0,02"
0,5 /0,02"
0,5/0,02"
0,5/0,02"
0,5/0,02"
0,5/0,02"

Effektiv skarlangd
cm/tum

30-48 /12"-19"
30-48/12"-19"
30-48/12"-19"
30-48/12"-19"
30-48/12"-19"
30-48/12"-19"

Tekniska data

Cylinderdiameter
@mm/Dtum

40/1,57"
42 /1,65"
42 /1,65"
44 /1,73"
44 /1,73"
45/1,77"

Tandsystem

SEM CD
SEM CD
SEM CD
SEM CD
SEM CD
SEM CD

Kedjehastighet vid
maxeffekt -varvtal

m/s - r/min

17,3/9000
17,3/9000
18,5/9 600
17,3/9000
17,3/9000
17,3/9000

O @)

Slaglangd
mm/tum

32/1,28"
32/1,28"
32/1,28"
32/1,28"
32/1,28"
32/1,28"

(o)

Luftgap
mm/tum

0,3 /0,012"
0,3 /0,012"
0,3/0,012"
0,3/0,012"
0,3/0,012"
0,3/0,012"

~

N|o

Kedjedelning
mm/tum

8,25/ 0,325"
8,25/0,325"
8,25/0,325"
8,25/0,325"
8,25/0,325"
8,25/0,325"

—_—

Max. effekt/varvtal
kW/hp/ r/min

2,0/2,7/9000
2,2/3,0/9000
2,5/3,4/9600
2,3/3,1/9000
2,3/3,1/9000
2,4/3,3/9000

Foérgasartyp

Walbro HDA 195
Walbro HDA 195
Zama C3-EL17
Walbro HDA 195
Zama C3-EL17
Zama C3-EL17

Drivlank
mm/tum

1,3/0,050" - 1,5/0,058"
1,3/0,050" - 1,5/0,058"
1,3/0,050"-1,5/0,058"
1,3/0,050" - 1,5/0,058"
1,3/0,050" - 1,5/0,058"
1,3/0,050" - 1,5/0,058"



Tekniska data

340:

345:
346XP/G:
350:
351/G:
353/G:

340:

345:
346XP/G:
350:
351/G:
353/G:

340:
345:
346XP:
346XPG:
350:
351:
351G:
353:
353G:
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\ 1
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Tomgangsvarvtal Ingreppsvarvtal Max. rusvarvtal Tandstift

r/min r/min r/min
2700 3800 12 500 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y
2700 3 800 12 500 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y
2700 3 800 14 200 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y
2700 3 800 13 000 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y
2700 3 800 13 000 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y
2700 3 800 13 000 NGK BPMR 7A, Champion RCJ 7Y

— . 8

SINe).CIR®

Volym bransletank
Liter/US.pint

0,5/1,05
0,5/1,05
0,5/1,05
0,5/1,05
0,5/1,05
0,5/1,06

&=
)

Kapacitet oljepump vid

2

Vikt utan svéard och kedja

kg / Ibs

4,7/10,3
4,7/10,3
4,8/10,6
49/10,8
4,8/10,6
4,8/10,6
4,9/10,8
5,0/11,0
51/11,2

Volym oljetank Automatisk oljepump

9 000 r/min, Liter/US.pint
ml/min
9 0,25/0,53 Ja
9 0,25/0,53 Ja
5-12 0,28 /0,59 Ja
5-12 0,26 /0,55 Ja
5-12 0,28/0,59 Ja
5-12 0,28/0,59 Ja
B
Vikt med svard och kedja Handtagsvarme
kg / Ibs

55/12,1 -

55/12,1 -

56/12,2 -

5,7/12,4 Ja

56/12,2 -

56/12,2 -

5,7/12,4 Ja

5,8/12,6 -

5,9/183,0 Ja



Konstruktion och funktion

Férgasare

Foérgasaren ar uppbyggd av tre delsystem:

- | doseringsenheten (A) ar munstyckena och
branslets styrfunktioner placerade. Har avvags
ratt mangd bransle fér det aktuella varvtalet och
effektuttaget.

- | blandningsenheten (B) ar choke, spridare och
gasspjall placerade. Det ar har som luft och
bransle blandas till en antandningsbar
blandning.

- | pumpenheten (C) pumpas branslet fran
tanken till doseringssystemet i férgasaren.
Pumpmembranets ena sida ar férbundet med
vevhuset och pulserar i takt med
tryckférandringarna i vevhuset. Membranets
andra sida pumpar fram branslet.

Fdérgasaren fungerar olika i féljande lagen:

- Kallstartlage
- Tomgangslage
» Delgaslage

- Fullgaslage

| kallstartlaget &r chokespjallet (D) helt stangt. Da
Okar undertrycket i férgasaren och bransle sugs
lattare ur spridarna (E).

| tomgangslaget ar gasspjallet (F) stéangt. Luft sugs
genom en 6ppning i gasspjéllet och en liten méangd
bransle tillférs genom spridaren (E).



Konstruktion och funktion

| delgaslaget ar gasspjallet (F) delvis éppet.
Bransle tillférs genom spridarna (E).

| fullgaslaget ar bada spjallen éppna och bransle
tillférs genom alla spridarna (E).




Fels6kning

De olika fel som kan férekomma pa motorségen ar indelade i fyra grupper. Inom varje grupp ar tankbara
funktionsfel listade till védnster och méjliga felalternativ till héger. Det mest troliga felet kommer férst osv.

Start Tomgang (lagvarv) (fortséttning)
Svarstartad Justera L-skruven Gar pa tomgang [ Sliten nal/nalspets
Luftfiltret &r igensatt med stangd L- Lackage styrmembran/
Choken fungerar inte skruv tackplatta
Sliten chokeaxel Reglersystemet karvar
Slitet chokespjall Sliten havarm i reglersystemet
Branslefiltret ar igensatt Felaktiga spridarventiler
Bransleledningen ar igensatt
Kolvringen har fastnat Ojamn tomgang |Branslefiltret &ar igensatt
Igensatt impulskanal Bransleledningen ar igensatt
Lackande insugningsslang
Férgasaren L&s eller felaktig bransleslang (gummi)

lacker bréansle

Hal i membranet

Sliten nal/nalspets
Reglersystemet karvar
Reglersystemet stallt fér hdgt
Lackage i reglersystemet (luft
eller bransle)

Locket pa férgasarens
pumpsida ar 16st

Flédar da motorn
inte ar igang

Sliten nal/nalspets
Reglersystemet stallt fér hdgt
Reglersystemet karvar

Tomgang (lagvarv)

Ldsa fastskruvar férgasare
Sliten gasspjallaxel
Gasspjallets skruv ar l6s
Gasspjallet ar slitet
Reglersystemet karvar
Lackage i reglersystemet (luft
eller bransle)
Reglersystemets centrum-
knapp &r sliten

Hal i membranet

Lackage styrmembran/
tackplatta

Vevhuslackage

Gar ej pa
tomgang

Justera L-skruven

Lackande insugningsslang
(gummi)

Lésa fastskruvar férgasare
Ldés eller felaktig bransleslang
Branslefiltret &r igensatt
Bransleledningen &r igensatt
Tankluftningen igensatt
Gasspjallaxeln ar trég
Gasstag karvar

Defekt gasreturfjader

Bojt spjallaxelstopp
Felaktiga spridarventiler

L-skruven
behdver standigt
justeras

Bransleledningen ar igensatt
Reglersystemet stallt fér hogt
Reglersystemet karvar
Lackage i reglersystemet (luft
eller bransle)

Lackage styrmembran/
tackplatta

Felaktiga spridarventiler
Vevhuslackage

For fet tomgang

Justera L-skruven

Sliten nal/nélspets
Reglersystemet stallt fér hogt
Sliten havarm i reglersystemet
Lackage styrmembran/
tackplatta

Reglersystemet karvar

For mycket
bransle pa
tomgang

Reglersystemet stallt fér hogt
Reglersystemet karvar
Reglersystemet &ar skadat
Sliten nal/nalspets

Lackage styrmembran/
tackplatta

Reglersystemet &r fel
monterat

10




Felsékning

Hoégvarv Acceleration och retardation

Gar ej pa Justera H-skruven Accelerar ej |Justera L-skruven

fullgas Igensatt luftfilter Justera H-skruven
Tankluftningen ar igensatt Igensatt luftfilter
Branslefiltret &r igensatt Tankluftningen &r igensatt
Bransleledningen ar igensatt Branslefiltret &r igensatt
L&s eller felaktig bransleslang Bransleledningen ar igensatt
Impulskanalen lacker L&s eller felaktig bransleslang
Igensatt impulskanal Igensatt impulskanal
Locket pa férgasarens pumpsida Locket pa férgasarens pumpsida
ar l6st ar lost
Felaktigt pumpmembran Felaktigt pumpmembran
L&ackande insugningsslang L&ckande insugningsslang
(gummi) (gummi)
Losa fastskruvar férgasare Lésa fastskruvar férgasare
Reglersystemet stallt for lagt Reglersystemet stallt for lagt
Reglersystemet &ar skadat Reglersystemet ar felmonterat
Reglersystemet ar felmonterat Reglersystemet karvar
Lackage styrmembran/tackplatta Felaktiga spridarventiler
Reglersystemet karvar Igensatt ljuddédmpare
Igensatt ljuddampare

Motorn Justera L-skruven

Lag effekt Justera H-skruven stannar da Justera H-skruven
Tankluftningen &ar igensatt gasen slapps |Felaktigt pumpmembran
Bréanslefiltret ar igensatt Reglersystemet stallt fér hdgt
Impulskanalen lacker Reglersystemet karvar
Igensatt impulskanal Felaktiga spridarventiler
Locket pa férgasarens pumpsida
ar l6st Justera L-skruven
Felaktigt pumpmembran Overfet Justera H-skruven
Igensatt luftfilter acceleration  |lgensatt luftfilter
Reglersystemet karvar Felaktigt pumpmembran
Lackage i reglersystemet (luft Felaktiga spridarventiler
eller bransle)
Reglersystemet felmonterat
Lés membrannit
Hal i membranet
Lackage styrmembran/tackplatta Felsékningsmetoder

Fyrtaktar ej Tankluftningen ar igensatt Utdver funktionsfel enligt féregaende scheman kan

Bréanslefiltret ar igensatt
Bransleledningen ar igensatt
L&s eller felaktig bransleslang
Impulskanalen lacker

Igensatt impulskanal

Locket pa férgasarens pumpsida
ar l6st

Felaktigt pumpmembran
Lackande insugningsslang
(gummi)

Ldsa fastskruvar férgasare
Reglersystemet stallt for lagt
Lackage i reglersystemet (luft
eller bransle)

Reglersystemet felmonterat

Lés membrannit

Hal i membranet

Lackage styrmembran/tackplatta

felsdkning utféras pé viss del eller visst system pa
motorsagen. De olika procedurerna ar beskrivna i
respektive avsnitt, se innehallsférteckning, och ar

féljande:

« Funktionskontroll av kedjebroms

Resistansmatning av stoppbleck

«  Tryckprovning av férgasare

«  Tryckprovning av dekompressionsventil

«  Tryckprovning av cylinder

11



Reparationsanvisningar

Demontering av kedjebroms
1

N

NS

Frigér bromsen genom att féra kastskyddet bakat.
Lossa svardsmuttrarna och tag bort
kopplingskapa, kedja och svard.

Spéann forsiktigt fast kopplingskapan i ett
skruvstad. Utlés bromsen genom att anvéanda
sagens kastskydd som verktyg. Dess ingrepp
passas in mot bromsens och dras moturs tills
bromsen aktiveras.

12

3

VARNING!

Var aktsam sa att fjadern inte
sprétter upp och orsakar person-
skada. Bar skyddsglaségon.

A\

Lossa skruvarna och tag foérsiktigt bort tacklocket
dver bromsfjadern.

4

T
i

g

Hall ena handen &ver bromsfjadern, tryck in en
smal skruvmejsel mellan bakre delen av fjadern
och kopplingskapan. Band férsiktigt uppat tills
fjadern frigérs och antrar p4 mejselskaftet.

Rengoring och kontroll

« Rengdr och kontrollera noga, alla detaljer. Finns
det sprickor eller andra defekter skall dessa
detaljer ersattas med nya. Anvand alltid original
reservdelar.

« Mat kedjebromsbandets tjocklek. Det far ej vara
mindre &n 0,6 mm pa nagot stalle.

« Smorj knaleden med fett.




Reparationsanvisningar

Montering av kedjebroms
1

Skruva ihop knaled och bromsband,
atdragningsmoment 1-1,5 Nm.

Placera knaleden med ditsatt kedjebromsband i
dess uttag i kopplingskapan. Utrymmet fér fjadern i
kapan ska smdrjas med fett.

2

VARNING!

Var aktsam sa att fjadern inte
sprétter upp och orsakar person-
skada. Bar skyddsglaségon.

Satt fast kopplingskapan i ett skruvstad. Tryck ihop
fjadern med specialverktyg 502 50 67-01 och tryck
ner den med tummen.

Montera técklocket éver bromsfjadern,
atdragningsmoment 1- 1,5 Nm.

Spann upp bromsen genom att anvanda sagens
kastskydd som verktyg. Dess ingrepp passas in
mot bromsens och dras medurs tills bromsen ar i
obromsat l&ge.

5
Skruva kedjespéannaren moturs till stopp.

Montera:
» svard
* kedja
* kopplingskapa.

OBSERVERA!

Efter reparation skall kedjebromsen
kontrolleras enligt nedanstaende instruk-
tion.

Funktionskontroll:

Vid kontrollen ska motorn inte vara igang.

Svardslangd Hojd

38cm/15" 50 cm/20"

- Hall motorsagen 6ver en stadig yta. Avstand
mellan svard och yta framgar av tabellen ovan.

- Slapp taget om framre handtaget och lat
motorsagen falla ner mot underliggande yta.

« Nar svardet slar i ytan ska kedjebromsen
utlésas.

13



Reparationsanvisningar

Demontering av ljuddampare

VARNING!
Rér inte ljuddémparen férrdn den

kallnat. Risk for brannskador.

Tag bort cylinderkapa, eventuellt ljuddamparstdd,
ljuddampare, packning och kylplat.

2
Om sagen ar utrustad med gnistfangarnat skall
detta tas bort.

Rengdring och kontroll

Rengér och kontrollera alla detaljer noga.

Finns det sprickor eller andra defekter skall dessa
detaljer erséttas med nya.

Gnistfangarnatet rengdres bast med en stalborste.
Vid eventuella skador pa natet skall detta bytas.
Med ett igensatt nat dverhettas sdgen med skador
pa cylinder och kolv som féljd.

Anvand aldrig sdgen med en ljuddampare som &r i
daligt skick. Anvand alltid original reservdelar.
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Montering av ljuddampare

1
Om sagen ar utrustad med gnistfangarnat ska
detta séttas dit forst.

2
Montera

+ kylplat

packning

ljuddampare, atdragningsmoment 8-10 Nm.

ljuddamparstdd

cylinderkapan

3
Varmkdér sagen minst 1 minut och efterdrag
ljuddadmparens skruvar med 8-10 Nm.

Byte av kedjefangare

En sliten kedjefangare skall alltid erséttas mot en
ny.

1

Frigér bromsen genom att féra kastskyddet bakat.
Lossa svardsmuttrarna och tag bort kopplingskapa,
kedja och svard.

2

Tag bort kedjefangaren och erséatt med ny.
Kontrollera att vibrationselementet sitter korrekt
mot vevhus nér ny kedjefangare skruvas dit.

Bortsliten (skadad) kedjefangare pa 340, 345 och
350 kan erséattas med samma kedjefdngare som
346XP, 351 och 353 (se bild ovan).

3
Skruva kedjespéannaren moturs till stopp.

Montera:
+ svard
* kedja
+ kopplingskapa



Reparationsanvisningar

Demontering av stoppreglage

1
Tag loss cylinderk&pa och luftfilter.

Lossa bada kabelskorna fran stoppbleck
respektive stoppreglage. Tag loss stoppblecket
genom att varsamt dra den &éver klacken pé framre

Lossa varsamt férgasarpaketet fran det vanstra
gummifastet med en liten skruvmejsel.

Lossa varsamt stoppreglagets dvre faste fran
luftfilterhallaren samtidigt som reglaget fores rakt ut
tills den lossnar fran det undre fastet.

Rengoring och kontroll

Rengér och kontrollera noga alla detaljer. Finns det
sprickor eller andra defekter skall dessa detaljer
ersattas med nya. Anvand alltid original
reservdelar.

Resistansmatning stoppfunktion

Rengdr kontaktytorna och kontrollera resistansen
péa féljande satt:

Mat resistansen genom att koppla en multimeter till
tandspolen. OBS! Strombrytaren maste vara i lage
"pa” for att fa ratt utslag.

Resistansen far vara max 0,2 Ohm med
strémbrytaren i paslaget lage.
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Montering av stoppreglage

Tryck forsiktigt dit det nya stoppreglaget.
Kontrollera att reglagets évre faste snapper éver
luftfilterhallaren.

Satt tilloaka stoppblecket, forst i det framre fastet.

Darefter lyfts bleckets bakre faste pa
stoppreglaget. Tryck in stoppblecket tills stopp.

3

Satt dit:

+ kabeln pa stoppbleck respektive stoppreglage.
o |uftfilter

 cylinderkapa
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Demontering av chokereglage

1
Tag bort cylinderkapa, luftfilter och stoppreglage.
Lossa brénsleslang fran férgasaren.

OBSERVERA!

Rafflad tang far ej anvéndas att ta loss
eller satta dit bensinslang. Materialskador
kan uppsta vilket kan leda till lackage eller
brott.

Lossa gastryckstangen fran férgasaren genom att
forst forsiktigt lyfta upp fijaderbenet som ligger éver
stangen vid férgasarens havarm (A). Tryck darefter
havarmen framat (B) samtidigt som stangen foérs
bakat (C) och lyfts av hdvarmen. Drag ut gastryck-
stangen fran tank och lyft uppat utan att dra den
igenom gummibalgen. Lossa varsamt
forgasarpaketet fran sitt hdgra gummifaste och lyft
uppat.

3

Tryck ihop chokereglagets lassnéppe vid
férgasaren och dra det samtidigt utat. Lossa det
ifran luftfilterhallaren.



Reparationsanvisningar

Montering av chokereglage

Satt dit chokereglaget férst i luftfilterhallaren tryck
darefter fast den pa férgasaren tills snédppena ar pa
plats.

Montera darefter:

» stoppreglage

o férgasarpaketet i sina gummifésten

» gastryckstangen i bransletank och darefter pa
férgasarens havarm.

 lyft tillbaka fjaderbenet éver gastryckstangen
» bransleslangen pa férgasaren

« luftfilter och cylinderkapa.

Demontering av gassparr, gasreglage
och returfjader

Tag loss gassparren genom att trycka den at
vanster (A) samtidigt som man med en
skruvmejsel forsiktigt bAnder upp den fran
kopplingssidan (B) tills gasspérrens hogra
respektive vanstra lasklack har slappt fran
bransletanken. Nar gassparrens bada lasklackar
har slappt fran tanken, dras spérren bakat (C).

Sla ut stalpinnen som sé&krar gasreglaget fran
svanghjulssidan (A). Anvand en dorn diam. 2,5
mm/0.1". Lossa gasreglaget genom att forst trycka
den at kopplingssidan (B) tills det "knapper” till,
darefter at svanghjulssidan (C) tills det "knapper”
till. Tag loss den fran tank och lyft bort returfjadern.

Rengoring och kontroll

« Rengdr och kontrollera noga alla detaljer. Finns
det sprickor eller andra defekter skall dessa
detaljer ersattas med nya. Anvand alltid original
reservdelar.

» Gassparren smérjes med olja.

« Kontrollera att fjadern &r hel och har kvar sin
spanst.

Montering av gassparr, gasreglage och
returfjader

1

Montera returfjadern i gasreglaget enligt bild.
Sakerstall fjaderns lage genom att montera ena
andan i gasreglagets urtag (A).

2

Montera férst gasreglagets bakre del i tanken.
Snépp/ tryck sedan fast reglagets framre del i
tankens bada snapplas med hjélp utav t.ex. en
kombinyckel. SI& i stalpinnen fran kopplingssidan.
Anvand en dorn diam. 2,5 mm/0.1".

3

Tryck ner returfjadern samtidigt som gassparren
trycks framat/uppat in i brénsletankens lassnappen
tills ett knapp hors. Slapp upp returfjadern i
gassparren och tryck ner denna i tanken.

4
Kontrollera att det inte gar att anvanda gasreglaget
utan att férst trycka ner gassparren. Kontrollera
ocksa att gassparr respektive gasreglage |att
atergar till ursprungslage efter anvandning.
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Reparationsanvisningar

Demontering av handtagsvarme modell
346XPG, 351G, 353G

Véarme saknas helt eller bara i handtagsbygeln
- Felsbkning handtagsbygel

1

Tag bort téacklocket pa handtagsbygeln, 3 st. skru-
var. Koppla loss kablarna till strémbrytaren och
generatorn och goér en resistansmatning av bygelns
folieelement. Uppmatt varde skall vara 3-4 Ohm. Vid
hégre varde, byt handtagsbygel.

2

Koppla tillbaka kablarna och montera tacklocket.

3
Tryck fast kontakten och koppla kablarna.

4
Skruva fast plattan pa handtagsbygeln.

« Felsékning generator

1

Tag bort cylinderkapan och tacklocket pa
handtagsbygeln. Lossa kabelskon till
generatorkabeln (den svarta) och koppla multimetern
mellan denna och en val rengjord cylinder.
Multimetern skall visa 0,9-1,3 Ohm. Vid hégre eller
lagre varde byt generator, se "Byte av generator”.
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2
Koppla tillbaka kabelskon och montera tacklocket
och cylinderkpan.

« Felsbkning strombrytare

1
Lossa forsiktigt strombrytaren inkl. ram fran
handtagsbygeln med en skruvmejsel.

2

Lossa kablarna fran strémbrytaren och koppla till
en multimeter. Multimetern skall visa mer an 1000
Ohm med strémbrytaren i lage "0”. Multimetern
skall visa hogst 0,1 Ohm med strombrytaren i lage
”1”. Om annat varde uppmats, byt strombrytaren.

Varme saknas i bakre handtaget
- Fels6kning varmeplatta, bakre handtag

1
Tag bort cylinderkapan, Iuftfiltret och tacklocket pa
handtagsbygeln.

2

Lossa kabelskon till varmeplattans kabel (den réda)
ock koppla multimetern mellan denna och
jordkabeln (svart) som sitter jordad i férgasarbottens
framre skruv, kopplingssida. Multimetern skall visa
0,7- 1,2 Ohm. Vid hégre varde, byt varmeplatta.

3
Tag bort luftfilter, gastryckstang, gummidamask
och férgasare, se "Demontering av férgasaren”.

4
Lossa skruv pa plattan i férgasarrummets botten
sa att kabel till varmeplattan frigérs.

5

Skruva loss de tre skruvarna i handtagsbygeln och
tag bort plattan sa att kablarna frigérs. Den
rédmarkerade kabeln ska delas.



Reparationsanvisningar

Bakre handtagselement

. Méat motstandet mellan F och Z, riktigt varde 1£0,5
Ohm.

! Om annat varde, byt bakre handtagselementet.

Generator

i, Méat motstandet mellan G och H, riktigt varde 0,3-
Y/, NS 1,3 Ohm.
Om annat varde, byt generator.
P

Y
AN
= Foérgasarelement

Tag isar kabeln vid X och rengdr kontaktytan. Mat
motstédndet mellan X och G.

Riktigt varde 3-10 Ohm. Om annat varde tag isér
kabel vid Y och rengdr kontakten.

Méat mellan X och Y, om vérdet inte ar 3-7 Ohm —
byt férgasarelement.

Skruva loss de tva skruvarna pa handtagets hégra
sida.

Tag bort gassparren och gashandtaget, se
"Gasreglage”.

Drag ut varmeplattan med tillhérande kablar.

Fels6kning av férgasarvarme (346 XPG,
351G, 353G)

Anvéndning

Férgasarvdarmen regleras av en elektronisk termo-
stat for att eliminera risken fér isbildning i férgasa-
ren. Termostaten slar pa/av vid 12°C/54F. Detta
innebar att den som sagar, aldrig behdver tanka pa
att sl& av eller pa férgasarvarmen.

- Felsékning

Framre handtagselement

Tag bort sidokapan pa handtaget. Tag isar kabel
vid F och G (se fig).

Rengdr kontakterna. Sé&tt kontakten i position till”.
Mat resistansen mellan F och G.

Riktigt varde 4+1 Ohm. Om annat vérde, tag isar
kabel vid O och tag bort kontakten.

Méat motstandet mellan O och F. Riktigt varde 4+1
Ohm. Om motstandet &r fel, byt framre handtaget.
Tag isér kabeln vid N och G och mat motstandet
daremellan, riktigt varde ar max. 0,1 Ohm. Om
motstandet ar fel, byt kabel.

Kontakten

Méat motstandet mellan N och O med kontakten i
fran-lage. Riktigt varde 1000 Ohm eller mer.
Gor samma sak med kontakten i till-lage. Riktigt
varde ar max 0,1 Ohm.

Om annat varde, byt kontakt.
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Reparationsanvisning

Demontering av varmeplatta, bakre
handtag

1
Lossa cylinderkapa, tacklock, handtagsbygel och
rorelsebegrénsare hger.

Demontera darefter:

+ gasspdrr, gasreglage och returfjader, se
"Gasreglage”

 brénsleslang och gastryckstang ifran
férgasaren.

Lossa bransletankens bakre fastelement mot
vevhus dvs bakre vibrationselement och bada
rérelsebegransarna. Slapp ner tanken s& mycket
det gar fér att dppna plats att komma at
varmeplattans ena kabels fastpunkt pa tanken.

Montera tillbaka:

+ bransletank med sina bada rérelsebegransare
och bakre vibrationselement.

» gassparr, gasreglage och returfjader, se
"Gasreglage”.

 bransleslangen och gastryckstangen pa
férgasaren. Kontrollera att slangen inte klams
mellan tank och vevhus, matt 43 mm/1.69".

+ tacklocket pa handtagsbygeln, luftfilter och
cylinderkapan.

Montering av varmeplatta, bakre
handtag.

1

Skruva fast varmeplattan (2 st skruvar) och tra de
tilhérande kablarna genom det bakre handtaget.
Fast den réda kabeln i snappfastet pa tanken och
tra den sedan genom handtagsbygeln och sétt fast
den. Den svarta kabeln skall trds genom vevhuset
och fastas/jordas med férgasarbottens framre
skruv, kopplingssida. Atdragningsmoment 3- 4 Nm.

2
Montera tillbaka:

 bransletank med sina bada rérelsebegransare
och bakre vibrationselement.

» gasspdrr, gasreglage och returfjader, se
"Gasreglage”.

+ bransleslangen och gastryckstangen pa
férgasaren. Kontrollera att slangen inte klams
mellan tank och vevhus, matt 43 mm/1.69".

+ tacklocket pa handtagsbygeln, luftfilter och
cylinderkapan.
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Montering av handtagsvarme modell
346XPG, 351G, 353G

1

Tra kablarna genom det bakre handtaget och
placera sedan varmeplattan i handtaget. Fast med
tva skruvar pa héger sida.

For den svarta kabeln genom férgasarrumsbotten,
fast den med skruven. Atdragningsmoment 3-4
Nm.

3
Ro6d kabel férs upp till handtagsbygeln och kopplas
fast.

4
Tryck fast gasreglage och gassparr samt
kontrollera att dessa fungerar riktigt, se
"Gasreglage”.

Skruva fast de avvibreringsfjadrar som haller
tankenheten samt plattan p& handtagsbygeln.
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Demontering av startapparat

Lossa de fyra skruvarna som haller startapparaten
mot vevhuset och lyft bort startapparaten.

2

Drag ut linan ca 30 cm och lyft upp den i urtaget i
linhjulets ytterkant. Slapp spénningen i returfjadern
genom att lata linhjulet rotera sakta baklanges.

3

VARNING!

Om fjaderspanningen ar aktive-
rad pa linhjulet kan fjadern spréat-
ta upp och orsaka personskada.
Anvand skyddsglaségon.

A\

Lossa skruven i linhjulets centrum och lyft bort
hjulet.

Rengoring och kontroll

Rengdér delarna och kontrollera:

« Startlinan.

« Hakarna i linhjulet, smérj lagringen med olja.

« Att starthakarna pa svanghjulet &r intakta, dvs
att de fjadrar tillbaka mot centrum och gar Iatt.

«  Smorj returfjadern med tunn olja.

Byte av brusten eller sliten startlina

Nar startlinan &r sliten och ska bytas, maste
spanningen i returfijadern slappas. Drag ut

startlinan i urtaget pé linhjulet och snurra det
moturs tills fjaderspanningen ar borta.

2
Skruva ut skruven som haller linhjulet och lyft bort
linhjulet.

Nar linhjulet lyfts bort fér man in och faster en ny
startlina i linhjulet. Fér andra anden av startlinan
genom halet i startapparathuset och starthandtaget
och sla en dubbelknut pa linan. Linda ca 3 varv av
startlinan pa linhjulet. Fast skruven i linhjulets
centrum, atdragningsmoment 2-3 Nm.
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Reparationsanvisning

,,’\\

Rengéring och kontroll:

« Rengor och kontrollera noga alla detaljer.
Skadade eller defekta detaljer skall bytas.
Returfjadern smérjes med tunn olja.

Uppspanning av returfjader

1

Drag ut startlinan i urtaget pa linhjulet och vrid
linhjulet ca 2 varv medurs.

Kontrollera att linhjulet kan vridas ytterligare minst
1/2 varv da startlinan ar hel utdragen.

22

Byte av brusten returfjader

VARNING!
Var aktsam sa att fjadern inte
spratter upp och orsakar person-

skada. Bar skyddsglaségon.

Lossa skruven i linhjulets centrum och lyft bort
linhjulet med fjader.

2
Tag bort den brustna returfjadern.

3

Fast skruven i linhjulets centrum,
atdragningsmoment 2-3 Nm.

Spéann upp returfjddern, se "Uppspénning av
returfjader".

Montering av startapparat

Y

Satt dit startapparaten mot vevhuset och drag fast
skruvarna, atdragningsmoment 2,5-3,5 Nm.
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Test av tandmodul

Vid fel pa tdndsystemet ska tdndmodulen testas
innan tandsystemet tas bort.

Kontrollera tdindmodulen pa féljande satt:

« Anslut testtédndstift 502 71 13-01 till tandkabeln
och klam fast testtandstiftet pa cylindern.

« Drag runt motorn med startlinan.

« Om gnista visas pa testtandstiftet ar
tandmodulen felfri.

Demontering av tandmodul och
svanghjul

Tag bort cylinderkapan. Lossa tdndhatten och tag
bort téandstiftet, satt i kolvstopp 502 54 15-01. Tag
bort startapparaten, vik loss kablarna fran
ledskenan och tag bort denna.

Modell 346XP, 351, 353:
Tag bort handtagsbygelns tacklock.

Om tandmodulen skall bytas, tag bort dess kablar
och skruva loss den. Vid enbart

svanghjulsdemontering kan tdndmodulen sitta kvar.

Lossa svanghjulsmuttern med I1&mplig hylsnyckel
och skruva ut den i niva med ytterdndan av axeln.

Montera verktyg 504 90 90-02 éver magneter
respektive motvikten pa svanghjulet. Férspann
2-3 varv och sla med en metallklubba pa
verktygets skalle tills svanghjulet lossnar. Tag bort
verktyg, lossa muttern och brickan. Tag bort
svanghjulet.

Rengo6ring och kontroll

» Rengdr samtliga delar, speciellt svanghjulets
och axelns kona.

« Kontrollera att svanghjulet inte har nagra
sprickor eller ar skadat pa annat satt.

23



Reparationsanvisningar

Byte av generator, modell 346XPG,
351G, 353G

1

Tag bort cylinderkapan. Lossa tdndhatten och tag
bort tdndstiftet, satt i kolvstopp 502 54 15-01. Tag
bort startapparaten, vik loss kablarna fran
ledskenan och tag bort denna. Tag bort
handtagsbygelns tacklock.

2

Lossa svanghjulsmuttern med l&mplig hylsnyckel
och skruva ut den i nivd med ytterandan av axeln.
Montera verktyg 504 90 90-02 éver magneter
respektive motvikten pa svanghjulet. Férspann
2-3 varv och sla med en metallklubba pa
verktygets skalle tills svanghjulet lossnar. Tag bort
verktyg, lossa muttern och brickan. Tag bort
svanghjulet.

Lossa de tva skruvarna pa generatorn men lat
denna sitta kvar.
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4
Tag bort bransleslang och gastryckstang ifran
férgasaren. Lossa bransletankens bakre fast-
element mot vevhus dvs bakre vibrationselement
och bada rérelsebegransarna. Slapp ner tanken sa
mycket det gar fér att dppna plats att komma at
generatorkablarnas fastpunkt pa tank.

5

Lossa generatorkabeln fran sin kabelsko vid
handtagsbygeln och snépp ur den fran fastet pa
tank. Tag bort generator med kabel.

Montering av generator

1

For generatorkabeln genom hélen pa vevhus och
handtagsbygel. Fast generatorn med skruvarna,
atdragningsmoment 5 Nm.

Snépp fast kabeln i fastet pa tank.

OBS! Kabelns kabelsko skall vara till h6ger om
snappfastet, se bild. Satt fast kabeln i sin kabelsko
vid handtagsbygeln.

2
Montera tillbaka:

« bransletank med sina bada rérelsebegransare
och bakre vibrationselement

- bransleslang pa férgasaren, matt pa slang
mellan tank och vevhus: 43 mm/1.69" och
mellan vevhus och férgasare: 53 mm/2.09"

 gastryckstang pa férgasaren
 svanghjul med mutter och bricka

- ledskena, kablage och startapparat

Tag bort kolvstopp och montera tdndhatt och
cylinderkapa
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Montering av tandmodul och svanghijul
1

Satt dit svanghjulet pa vevaxeltappen. Vrid
svanghjulet tills kilen gar i kilsparet pa axeln.
Satt dit brickan och muttern pa axeln,
atdragningsmoment 25-30 Nm.

Om tdndmodulen skall monteras goér enligt
féljande:

Vrid svénghjulet sa att magneterna kommer mitt fér
tandmodulen. Montera samtidigt tAndmodul och
plastbladmatt (502 51 34- 02) utan att dra at
skruvarna. Satt dit jordkabel (svart) pa framre
tdndmodulsskruv. Stall in avstandet 0,3 +/- 0,1

mm, mellan tdndmodul och magnet. Mattet galler
de tva nedersta klackarna p& tdndmodulen. Drag
at skruvarna, atdragningsmoment 4,5- 6 Nm.

Satt dit den bla kabeln pa tdndmodulen.

Montera darefter:

» ledskenan och tryck fast kablarna

 tandhatten

» startapparaten, atdragningsmoment 2,5-3,5 Nm.

+ cylinderkapan
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Demontering av centrifugalkoppling

1

Tag bort cylinderk&pan. Frigér bromsen genom att
fora kastskyddet bakat. Lossa svardsmuttrarna och
tag bort kopplingskapa, kedja och svard.

Lossa tandhatten och tag bort tandstiftet, satt i
kolvstopp 502 54 15-01.

Lossa kopplingen (medurs) med verktyg
502 54 16-02 och Iamplig hylsnyckel alternativt
kombinyckeln.

4

OBSERVERA!

Var forsiktig med kopplingsfjadrarna, om
de 6ppnas fér mycket kan det uppsta
materielskada.

Tag forsiktigt loss kopplingsfjddrarna med en
mejsel.

26

Rengéring och kontroll

« Rengdr och kontrollera samtliga detaljer noga.
Finns det sprickor eller andra defekter skall
dessa detaljer ersattas med nya. Anvand alltid
original reservdelar.

Min 65mm

 Kontrollera tjockleken pa kopplingsbackarna
genom att mata med skjutmatt éver hela
kopplingscentrum. Om mattet understiger
65 mm skall hela kopplingen bytas.

Montering av centrifugalkoppling
1

OBSERVERA

Var férsiktig med kopplingsfjadrarna, om
de 6ppnas for mycket kan det uppsta
materielskada.

Satt dit kopplingsfjadrarna pa backarna med hjalp
av en lasringstang.
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Sétt dit kopplingen (moturs) tills stopp. Drag sen at
med verktyg 502 54 16-02 och lamlig hylsnyckel alt.
kombinyckeln. Atdragningsmoment min. 20 Nm.

3
Tag bort kolvstoppet och satt dit tandstift,
atdragningsmoment 15 Nm, och tandhatten.

Montera darefter:
 cylinderkapa
e svard
* kedja
* kopplingskapa

Demontering av oljepumpen 346XP,
350, 351, 353

1
Tém och rengdr oljetanken.

Tag bort cylinderkapan. Frigér bromsen genom att
fora kastskyddet bakat. Lossa svardsmuttrarna och
tag bort kopplingskapa, kedja och svard. Lossa
tandhatten och tag bort tandstiftet, satt i kolvstopp
502 54 15-01. Lossa kopplingen (medurs) med
verktyg 502 54 16-02 och lamplig hylsnyckel
alternativt kombinyckeln.

Lossa och tag bort kopplingstrumma (A), eventuellt
kedjedrivhjul RIM (B), nallager (C) och
pumpdrivhjul (D).

Modell 350:
Tag bort skruvarna till vibrationsisolatorerna pa
samma sida.

4

5

Tag bort oljeslangen inklusive sil (A).

Modell 350:

Tryck upp huset en bit fran bransletanken och tag
bort silen (A) fran undersidan, bild se "Demontering
av oljepumpen 340, 345",
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6
Tag bort sprinten (B) pa justerskruven, anvand en
liten dorn att trycka ut sprinten med.

7
Tryck in pumpkolven (C) sa att justerskruven (D)
kan tas bort. Tag ur pumpkolven.

Demontering av oljepumpen 340, 345

1-4

Se "Demontering av oljepump, modell 346XP, 350,
351, 353" punkt 1-4.

Tag bort skruvarna till vibrationsisolatorerna pa
samma sida.

\
3 r*
=T __JU _‘

Tag forsiktigt ut oljepumpen fran vevhuset.

6

Tryck upp vevhuset en bit fran bransletanken och
tag bort silen (A) fran undersidan.

Rengdring och kontroll

« Rengor och kontrollera samtliga detaljer noga.
Finns det sprickor eller andra defekter skall
dessa detaljer ersattas med nya. Anvand alltid
original reservdelar.

« Smodrj alla rérliga delar med sagkedjeolja.
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Montering av oljepumpen 346XP, 350,

351, 353
1

Smodrj in pumpkolven (C) med sagkedijeolja och
satt dit pumpkolv med brickor.

2
Tryck ner pumpkolven (C). Sétt dit justerskruven
med fjadern sa att sprinten (B) kan séttas pa plats.

3
Tryck pa oljeslangen inklusive sil (A).

Modell 350:
Tryck upp vevhuset en bit fran bransletanken och
skruva fast silen (A) fran undersidan.

VARNING!
Otillracklig smorjning av kedjan

kan resultera i kedjebrott vilket
kan orsaka allvarlig personskada.

Satt dit oliepumpen och skruva fast den, justerbar
pump skruvas med atdragningsmoment 2-3 Nm.
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Satt dit kedjeledarplaten, atdragningsmoment 2-3
Nm.

Modell 350:
Satt dit skruvarna till vibrationsisolatorerna pa
samma sida.

Smérj in nallagret med fett. S&tt dit pumpdrivhjul
(D), nallager (C), eventuellt kedjedrivhjul (B) och
kopplingstrumma (A).

7

Satt dit kopplingen (moturs) tills stopp. Drag sen &t
med verktyg 502 54 16-02 och lamlig hylsnyckel
alt. kombinyckeln. Atdragningsmoment min. 20
Nm.

8

Tag bort kolvstoppet och sétt dit tandstift,
atdragningsmoment 15 Nm, och tandhatten.
Montera darefter cylinderkapa, svard, kedja och
kopplingskapa.

9
Fyll p4 olja i oljetanken. Fér mer information, se
oljetyp i bruksanvisningen fér resp modell.

Montering av oljepumpen 340, 345

Smdrj in pumpkolven (C) med sagkedijeolja och
satt dit pumpkolven.

2
Satt dit pumpen. Laget fixeras av en cylindrisk
pinne.

Tryck upp vevhuset en bit fran brénsletanken och
skruva fast silen (A) fr&n undersidan.

3

Satt dit kedjeledarplaten (en skruv),
atdragningsmoment 2-3 Nm.

OBS! Kontrollera att kedjespénnaren ar pa plats.
Satt dit skruvarna till vibrationsisolatorerna.
Anm.

Modellerna 340 och 345 har annan typ av
kedjespannare som justeras fran sidan.

4
Se "Montering av oljepump 346XP, 350, 351, 353"
pos 6-9.
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Installning av justerbar oljepump
346XP, 350, 351, 353

Instéllning sker genom att skruven vrids med en
skruvmejsel eller en kombinyckel. Vrids skruven
medurs kommer oljeflédet att minska, vrids den
moturs kommer oljeflédet att 6ka.

Rekommenderat lage:

Svard 13"-15" Minlage
Svard 15"-18" Medellage
Svard 18"-20" Maxlage

Demontering av forgasaren

OBSERVERA!

Réfflad tang far ej anvindas att ta loss
eller sétta dit bensinslang. Materialskador
kan uppsta vilket kan leda till ldckage eller
brott.

Tag bort cylinderkapa, luftfilter, kablarna pa
stoppreglaget och brénsleslangen fran férgasaren.

30

Lossa gastryckstangen fran férgasaren genom att
forst forsiktigt lyfta upp fjdderbenet som ligger éver
stangen vid férgasarens havarm (A). Tryck darefter
havarmen framat (B) samtidigt som stangen fors
bakat (C) och lyfts av hdvarmen. Drag ut
gastryckstangen fran tank och lyft uppat utan att
dra den igenom gummibalgen. Lossa varsamt
forgasarpaketet fran sitt hdgra gummiféaste och lyft
uppat.

Lossa och tag bort férgasarskruvarna. Lyft bort
férgasaren.
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Pa sagar med férgasarvarme 346XPG, 351G,
353G

Varmeelement

Tag bort fastbygelns tva skruvar éver férgasaren.
Lossa kabelanslutningarna till férgasarvéarmen och
tag bort varmeelementen.

Vid byte av termostat: Lossa kabeln vid X och V.
Felsdkning, se sidan 20.

Pa sagar med férgasarvarme 346XPG, 351G,
353G

Byte av vdrmeelement: S&nk ner tankens bakdel
genom att lossa skruv mellan handtagsbygel och
avvibreringsfjader. Ta bort startapparaten och lossa
darefter rérelsebegrénsarskruvarna pa béagge sidor
(den ena sitter under startapparaten som maste
tas bort férst). Lossa darefter kabeln vid X och .

Isartagning av férgasare: Lossa hég- och lagvarvs-
skruvarna samt tomgangsskruven.

Isartagning av forgasare

Siffrorna pa bilden refererar till fljande punkter,
(1-7).

1

Tag loss locket éver doseringsenheten och tag
forsiktigt loss styrmembranet med tillhérande
packning.

2
Lossa skruven och tag ur nélventilen med havarm,
axel och fjader.

3
Tag loss locket éver pumpenheten och tag
forsiktigt loss packning och pumpmembran.

4
Tag loss branslesilen.

5
Lossa hég- och lagvarvsskruvarna samt
tomgangsskruven.

6

Tag loss brickpluggen genom att borra ett hal i
brickpluggen. Band sedan upp pluggen med en
skruvmejsel eller dorn.

7

Vid behov tag loss gas- och chokespjall samt axlar
med havarm och fjadrar.
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Rengdring och kontroll

Rengdr alla delar till férgasaren i bensin. Anvand
tryckluft och blas delarna torra. Blas genom férga-
sarhusets samtliga kanaler och kontrollera att de
inte ar blockerade.

Kontrollera att:

» Packning, pumpmembran och styrmembran &r
felfria.

 Axlarna till gas- och chokespjéll inte glappar.

« Nalventilen och dess havarm inte ar slitna.
« Branslesilen &r intakt.

« Spetsarna pa lag- och hégvarvsskruvarna inte
ar skadade.

« Insugningsréret inte har nagra sprickor.

lhopsattning av férgasare

OBSERVERA!

lakttag renlighet vid ihopséttning av
férgasaren. Minsta férorening kan orsaka
driftstérningar.

Siffrorna pa bilden refererar till féljande punkter,
(1-7).
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1

Om gas- och chokespjall med axlar ar borttagna
ska dess séattas fast. Smérj axlarnas lagringar med
tunn olja.

2

Brickpluggen lagges i halet med den konvexa
sidan uppat, expandera brickpluggen med hjélp av
en dorn pa ovansidan.

3

Satt dit h6g- och lagvarvsskruvarna med fjadrar,
samt tomgangsskruven. Plasthylsorna pa hég- och
lagvarvsskruvarna trycks fast.

4
Sétt dit brénslesilen, anvand skaftet p& en liten
skruvmejsel.

5
Satt dit pumpmembranet, packningen och locket
Odver pumpenheten.

6

Satt dit nalventilen med dess havarm, axel och
fijader samt skruva i skruven.

Kontrollera med en linjal att havarmen ligger i niva
med locket. Vid behov kan hdvarmen bockas.

7
Sétt dit styrmembran med packning och locket
Over doseringsenheten.

8
Utfor tryckprovning.
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Tryckprovning av forgasaren

Tryckprovning av férgasare ska utféras pé fullt
ihopsatt férgasare. Provningen ska alltid utféras
efter att férgasaren har reparerats, men kan aven
utféras som felsékning innan férgasaren plockas
isar.

Utfdr provningen pa féljande satt:

» Skruva ut hég- och lagfartsskruven ett varv fran
botten.

» Anslut tryckprovare 502 50 38-01 till férgasarens
bransleinlopp.

» Sank ner férgasaren i en bagare med vatten.

» Pumpa upp trycket till 50 kPa (0,5 bar) och klam
ihop slangen.

- Inget lackage ar tillatet. Vid lackage, se tabellen
nedan.

Montering av forgasare

OBSERVERA!

lakttag renlighet vid montering av férga-
saren. Minsta férorening kan orsaka

driftsstérning.

Lackage Fel pa

Vid spridarna Nalventilen

I impulsréret Pumpmembranet
Vid ventilationshalet dver

doseringsenheten Styrmembranet

Placera verktyg 502 54 17-01 mellan férgasarflans
och mellanvagg.

Pa sagar med forgasarvarme 346XPG,
351G, 353G

Satt dit varmeelementen mellan luftfilter-
anslutningen och férgasarensamt ovanpa férgasa-
ren. Kabeldragning enligt bild ovan.

Drag fast fastbygeln dver férgasaren med de tva
skruvarna.

Anslut kablarna till férgasarvarmen.
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Sétt dit férgasaren. Skruva férgasarskruvarna rakt
bakifran utan att lyfta férgasarpaketet,
atdragningsmoment 1-1,5 Nm. Det ar viktigt att
hélla fast férgasarflansen nar man skruvar for att
motverka att insugsbalgen andrar sitt lage.

‘\\Q{)’

Tryck ner férgasarens bakre faste i
gummibussningarna med en liten skruvmejsel. Tag
bort verktyg 502 54 17-01.

Satt fast brénsleslangen pa férgasaren. Satt
tillbaka gastryckstangen samtidigt med
gummibalgen, tryck in gastryckstangen i lage pa
férgasaren och montera dit fjadern.

34

Satt fast kablarna pa stoppkontakten.
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Montering av forgasarvarme 346XPG,
351G, 353G

Varmeelement

1

Satt dit varmeelementen mellan
luftfilteranslutningen och férgasaren samt ovanpa
férgasaren.

2
Drag fast fastbygeln dver férgasaren med de tva
skruvarna.

3
Anslut kablarna till férgasarvarmen.

Montera tillbaka:

» forgasaren

Demontering av insugssystem
Insugssystemet bestar av:

* insugsbalg

* mellanvagg med snéppe

» férgasarfléans

« impulsslang

» stddring

1
Tag bort:

 cylinderkapa

o |uftfilter

o férgasare

» tandhatt

» startapparat (340, 345)
* bransletank (340, 345)

Lossa vibrationselementet mellan cylinder och
handtagsbygel.

5 77
S/

Lossa cylinderns fyra skruvar. Drag upp cylindern tills
insugssystemets mellanvagg gar fri fran vevhuset.

Pa modell 340 och 345 sitter cylinderskruvarna pa
undersidan.
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5

Lossa mellanvaggen fran cylindern genom att
snappa upp lasningen med en plattang. Tag bort
hela insugssystemet.

6

Tag loss:

+ stédring

 férgasarflans fran insugsbalgen

+ mellanvéggen.

Rengoring och kontroll

Rengdr och kontrollera samtliga detaljer noga.
Finns det sprickor eller andra defekter skall dessa
detaljer ersattas med nya. Anvand alltid original
reservdelar.

OBSERVERA! Vid byte av impulsslang
skall denna inte smérjas in med fett eller
olja.
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Montering av insugssyssten

Satt fast insugsbalgen (A) genom mellanvaggen i
férgasarflansens urtag (B), och kontrollera att
mellanvéggens impulsrér sitter ordentligt i
insugsbalgen. Satt dit stédringen av perforerad
massing i insugsbalgen.

Montera insugssystemet pa cylindern och snapp
fast mellanvaggen. Kontrollera noga att
impulsréret ar korrekt monterat mot cylinderns
impulskanal.

3

Placera verktyg 502 54 17-01 mellan férgasarflans
och mellanvégg.



Reparationsanvisningar

Satt dit férgasaren. Skruva férgasarskruvarna rakt
bakifran utan att lyfta férgasarpaketet,
atdragningsmoment 1-1,5 Nm. Det &r viktigt att
halla fast férgasarflansen nar man skruvar for att
motverka att insugsbalgen andrar sitt lage.

A

Tryck ner férgasarens bakre faste i
gummibussningarna med en liten skruvmejsel. Tag
bort verktyg 502 54 17-01.

sllontera tillbaka:

» cylinder, se sarskild instruktion

* ljuddamparstéd (galler ej 340, 345, 350)
* |uftfilter

 tandhatt

 cylinderkapa

 efter provkérning efterdrages ljuddamparen med
8-10 Nm.

Justering av forgasaren

Justering av férgasaren innebér att motorn
anpassas efter lokala férhallanden t.ex. klimat,
hojdférhallanden, bensin och typ av 2-taktsolja.

Forgasaren ar férsedd med tre justeringsméjligheter.

L = Lagvarvsmunstycke
H = Hégvarvsmunstycke
T = Justerskruv fér tomgang

=
N

Med L- och H-munstyckena justeras
branslemangden sa att 6nskad brénslemangd ges
till det luftfléde som gasreglagets dppning medger.
Skruvas munstyckena medurs blir blandningen
mager (mindre bransle i férhallande till méngden
luft), och om munstyckena skruvas moturs blir
blandningen fet. En mager blandning ger hégre
varvtal och en fet blandning ger ett Iagre varvtal.

fe———

T-skruven reglerar gasreglagets lage vid tomgang.
Om T-skruven skruvas medurs fas ett hdgre
tomgangsvarvtal och om den skruvas moturs fas
ett lagre tomgangsvarvtal.

VARNING!
Svard, kedja och kopplingskapa

maste vara monterade innan sagen
startas, annars kan kopplingen loss-
na och férorsaka personskador.

Grundinstéllning och inkérning

Nar motorsagen provkoérs pa fabrik gérs en
grundinstalining av férgasaren.
Grundinstéllningen ér H = 1 varv respektive
L =1varv.

Foér att motorns delar ska fa en god
grundsmérjning (inkérning) ska férgasaren
stéllas in pa en nagot fetare bransleblandning
de 3-4 férsta timmarna som sagen ér i drift. For
att erhalla detta justeras rusvarvtalet till
600-700 r/min under rekommenderat rusvarvtal.
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Om man inte har méjlighet att kontrollera
rusvarvtalet med en varvréknare, far H-munstycket
inte stallas in fér en magrare blandning &n vad
grundinstalliningen anger.

Det rekommenderade max rusvarvtalet far ej
overskridas.

OBSERVERA!

Om kedjan roterar vid tomgang ska T-
skruven vridas moturs tills kedjan stannar.

Finjustering

Nar motorsagen &r inkdrd ska férgasaren
finjusteras. Forst justeras L-munstycket, sedan
tomgéangsskruven T och till sist H-munstycket.

Féljande varvtalsrekommendationer galler:

Modell Max rusvarvtal Tomgéangsvarvtal
340 12 500 r/min 2 700 r/min
345 12 500 r/min 2 700 r/min
346XP/G 14 200 r/min 2 700 r/min
350 13 000 r/min 2 700 r/min
351/G 13 000 r/min 2 700 r/min
353/G 13 000 r/min 2 700 r/min

Férutsattningar

- Vid all justering ska luftfiltret vara rent och
cylinderképan ditsatt. Om férgasaren justeras
med ett smutsigt luftfilter erhalls en fér mager
bransleblandning nasta gang som luftfiltret
rengdrs/byts. En fér mager bransleblandning
kan orsaka svara motorskador.

 Skruva forsiktigt in L- och H-munstyckena i
botten och skruva darefter ut dem 1 varv.

Fdérgasaren har nu installningen H=1och L= 1.

 Starta sagen och varmkdér den i 10 minuter.

- Stéll sdgen pa ett plant underlag sa att svardet
pekar bort fran dig och sa att svard och kedja gj
ar i kontakt med underlaget.

Lagvarvsmunstycke L

« SOk det hdgsta tomgangsvarvtalet genom att
langsamt skruva lagvarvsmunstycket medurs
respektive moturs.

- Nar hogsta varvtal hittats skruvas L-munstycket
moturs 1/8 - 1/4 varv.
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Finjustering avtomgang T

« Installning av tomgang gérs med skruven markt
T.

« Arjustering nédvéndig ska tomgangsskruven T
skruvas medurs tills kedjan bérjar rotera.
Darefter skruvas den moturs tills kedjan star
stilla.

- Tomgangsvarvtalet ar korrekt nar motorn arbetar
jamnt i alla positioner med god marginal till det
varvtal dar kedjan bérjar rotera.

Hégvarvsmunstycke H

« Hoégvarvsmunstycket H paverkar sagens effekt
och varvtal. Ett f6r magert instéllt
hégvarvsmunstycke ger dvervarv pa sdgen med
risk fér motorskada.

« Kor motorsagen pa fullgas under ca 10
sekunder. H= 1

« Skruva sedan H-munstycket moturs 1/4 varv. H=
11/4

« Kor sedan sagen pa fullgas i ytterligare ca 10
sekunder och hor skillnaden pa rusvarvtal.
Upprepa denna procedur med H-munstycket
skruvat ytterligare 1/4 varv moturs. H=1 1/2

e NuarsagenkérdpaH+0,H=+1/40ochH=
+1/2, raknat fran grundinstalliningen. Vid fullgas
har motorn latit olika for varje installning.

« H-munstycket ar korrekt justerat nar sagen gar
lite orent vid fullgas om den &r obelastad.

« Ryker det mycket fran ljuddamparen samtidigt
som sagen gar orent, ar bransleinstallningen fér
fet.

 Vrid H-munstycket medurs till den installning
som later ratt.

OBSERVERA!

Foér optimal instéllning bér varvraknare
anvandas. Rekommenderat maximalt
rusvarvtal far inte éverskridas.

Korrekt justerad férgasare

« En korrekt justerad férgasare innebar att sagen
accelererar utan att tveka och att sagen gar
nagot orent vid fullgas om den &ar obelastad.

« Kedjan far inte rotera vid tomgang.

- Ett f6r magert installt L-munstycke kan ge
startsvarigheter och dalig acceleration.

 Ett fér magert installt H-munstycke ger sagen
lagre effekt, dalig acceleration och/eller
motorskada.

 En for fet instéllning av bade L- och H-
munstyckena ger accelerationsproblem eller fér
lagt arbetsvarvtal.
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Demontering av bransletank

sagen ar farligt att inandas, att fa
pa huden och ar dessutom myck-
et brandfarligt.

VARNING!
1

Branslet som anvands till motor-
Tom bransletanken.

2
Tag loss:

 cylinderkapa
 |uftfilter

* kopplingskapa
» kedja och svard
- gstartapparat

e ledskena.

3
Tag loss bransleslangen fran férgasaren.

Lossa gastryckstangen fran férgasaren genom att
forst forsiktigt lyfta upp fjaderbenet som ligger éver
stangen vid férgasarens havarm (A). Tryck darefter
havarmen framat (B) samtidigt som stangen férs
bakat (C) och lyfts av hdvarmen. Drag ut
gastryckstangen fran tank och lyft uppat utan att
dra den igenom gummibalgen.

Skruva loss rérelsebegrénsarna (2 st) och
vibrationsisolatorerna (3 st) pa svanghjuls- och
kopplingssidan.

Lossa brénsleslangen fran vevhuset och tag bort
bransleslangen.
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Rengdring och kontroll

Kontrollera speciellt noga att:
 bransletanken inte lacker

- tanklocket inte lacker

« brénsleslangen &r hel och fri fran slitage
- bréanslefiltret inte ar tappt

+ tankluftningen inte ar tappt eller l&cker

« vibrationsisolatorer och rérelsebegransare ar
felfria.

Byte av bréanslefilter

OBSERVERA!

Rafflad tang far ej anvéndas till
bransleslangen. Det kan orsaka
materialskada som leder till brott pa
bransleslangen.

1

Vid byte av branslefilter skall det gamla
branslefiltret tas ur tankenheten med hjalp av
specialverktyg 502 50 83-01.

2
Drag upp brénsleslangen ur tankenheten och drag
loss filtret.

3

Montera p& det nya branslefiltret och tryck ner
bransleslangen pé plats igen.

Byte av brénslelang

OBSERVERA!

Rafflad tang far ej anvéndas fér att ta bort
eller sétta dit bransleslangen med. Det
kan orsaka skada pa slangen.

1

Om bréansleslangen skall bytas, notera langd
mellan vevhus - férgasare och tank - vevhus.
Korrekt slanglangd mellan tank och vevhus ar
43 mm/1.69". Korrekt slangldéngd mellan vevhus
och férgasare ar 53 mm/2.09".

2

Tag ut bransleslangen ur bransletanken med
verktyg 502 50 83-01. Kapa av brénsleslangen
5 mm/0.20" efter den snedklippta delen. Satt dit
branslefiltret och 1&gg tillbaka slangen i tanken.
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Funktionskontroll av tankluftning

Anslut tryckklocka 502 50 38-01 till bensinslangen.
Pumpa upp tryck till 50 kPa (0,5 bar). Trycket skall
sjunka till 20 kPa (0,2 bar) inom 60 sek.

Vid undertryck anvand 502 50 37-01. Féljande
varden galler: Vakuumet skall 6ka frn 30 till 15
inom 30 sek.Vid avvikande varden skall
vyonpluggarna bytas.

Montering av bransletank

1
Stoppa in bransleslangen i férgasarrummet.
Satt dit bransletanken.

2

Skruva fast framre vibrationsisolator och darefter
de bada rérelsebegrédnsarna samt de évriga tva
vibrationsisolatorerna. Atdragningsmoment 2-3
Nm. Kontrollera att bada vibrationsisolatorerna och
rorelsebegransarna ar monterade ratt mot
vevhuset. Felaktig montering kan orsaka 6kad
vibrationsniva.
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Satt tillbaka gastryckstangen i tank och pa
férgasare, montera fjadern.

Satt fast brénsleslangen pé férgasaren. Kontrollera
att slangen inte &r vriden eller fér lang for att
klammas mellan vevhus och tank. Korrekt
slanglangd mellan tank och vevhus ar 43 mm/
1.69". Korrekt slanglangd mellan vevhus och
férgasare ar 53 mm/2.09" efter den snedklippta
delen.

5

Montera darefter:

* ledskena

 startapparat, atdragningsmoment 2,5-3 Nm
» kedja och svard

» kopplingskapa

* |uftfilter

 cylinderkapa

Demontering av kolv och cylinder

1
Tag bort :

+ cylinderkapa

férgasare (se "Demontering av férgasare”)

ljuddampare
tandstift.
bransletank (galler 340, 345)

Skruva loss vibrationsisolatorn fran
handtagsbygeiln.

“M’ﬁ’

Skruva ur cylinderns fyra skruvar, och lyft forsiktigt
bort cylindern.

Modell 340, 345

Skruva ur cylinderns fyra skruvar fran undersidan,
och lyft férsiktigt bort cylindern.
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4
Téack dver vevhusdppningen.

5

Tag bort kolvbultens tradsékringar och pressa ut
kolvbulten. Lyft sedan av kolven.

7

Vid byte av cylinder:

Skruva bort dekompressionsventilen.

Tag bort insugssystemet, se "Demontering av
insugningssystem”.
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Vid byte av cylinder 340, 345:

Skruva bort ev dekompressionsventil (345).
Tag bort insugssystemet, se "Demontering av
insugningssystem”.

Modell 350 &r férsedd med ett mellanstycke som &r
fastskruvat med fyra skruvar fran undersidan.
Mellanstycket behdver dock inte demonteras vid
cylinderbyte.

Rengéring och kontroll

Rengdr samtliga delar, skrapa bort alla
packningsrester och sot fran féljande stallen:

- Kolvtoppen
 Cylindertoppen (inuti)
- Avgasporten i cylindern

« Dekompressionsventilens kanal (345, 346XP,
350, 351, 353)
« Cylinderfoten och/eller vevhuset.

Kontrollera féljande:

- Att cylinderns ytbeldggning inte ar utsliten.
Speciellt i 6vre delen av cylindern.

- Att cylindern inte har nagra slit- och
skarningsmarken.

« Att kolven ar fri fran skarningsmarken. Mindre
repor kan putsas bort med ett fint slippapper.

- Att kolvringen inte &r fastbrénd i sitt spar.
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« Mat kolvringens slitage. Detta far uppga till max
1 mm. Anvand kolven for att trycka ner
kolvringen.

« Att kolvbultslagret ar intakt.
« Att insugsbalgen ar hel.
» Tryckprova dekompressionsventilen.

« Se aven i Analysguide kolvhaverier, art nr
108 07 01-01.

Tryckprovning av dekompressionsventilen
1

Anslut verktyg 502 50 38-01 till
dekompressionsventilen.

2
Pumpa upp trycket till 80 kPa (0,8 bar).

3
Véanta 30 sekunder.

4
Trycket far inte understiga 60 kPa (0,6 bar).

Montering av kolv och cylinder
346XP, 350, 351, 353

1

- \

Olja in kolvbultslagret med tvataktsolja och satt dit
det i vevstaken.

2

Satt dit kolven med pilen riktad mot avgasporten,
skjut in kolvbulten och satt fast tradsakringarna.
Vid cylinderbyte: Satt dit ev dekompressionsventil,
atdragningsmoment 12-14 Nm.



Reparationsanvisningar

Satt dit insugsbalgen (art. nr 503 86 63-01), pa
cylindern. Kontrollera att impulsréret sitter ordent-
ligt in i impulskanalen.

OBSERVERA!

Det ar mycket viktigt att insugnings-
systemet ér tatt, annars kan motorn skéra.
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Tryck mellanvéaggen (art. nr 503 86 62-01), mot
cylindern. Kontrollera att mellanvéggens impulsrér
sitter ordentligt i insugsbalgen och las klamman
Over balgen.

5
Olja in kolvringen och kolven med tvataktsolja.
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Sétt dit ny cylinderfotspackning. Tryck ihop kolv-
ringen med verktyg 502 50 70-01 och sétt forsiktigt
dit cylindern.

Fast cylindern, skruvarna ska dras korsvis med
atdragningsmoment 8-10 Nm.



Reparationsanvisningar

Montering av kolv och cylinder 340, 345

1-5
Se Montering av kolv och cylinder 346XP, 350,
351, 358, punkt 1-5.

6

Applicera siliconlim/tatningsmassa (03-7062) pa
vevhusets kontaktytor mot cylindern.

For cylindern forsiktigt ner éver kolven mot
vevhuslagringen.

Anmarkning!

Arbetet underlattas om vevaxel komplett med
lagring och kolv frigérs fran vevhuset och kolven
darefter fors ner i cylindern. Sedan satts enheten i
vevhuset.
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Fast cylindern, skruvarna dras korsvis med
atdragningsmoment 13-15 Nm.

8
Utfdr tryckprovning av cylindern.

9

Satt dit:

 tandstift, atdragningsmoment 15 Nm,

» forgasare, se "Montering av férgasare”,

* ljuddampare, atdragningsmoment 8-10 Nm,

 cylinderkapan.

OBSERVERA!

Om ny kolv eller cylinder sitts dit ska
sagen kéras in under 3-4 timmar med
férgasaren grundinstalid.

Tryckprovning av cylinder

» Lossa skruvarna till férgasaren s& att férgasaren
kan flyttas bakat ca 4 mm. Stick ner téckbricka
502 54 11-02 mellan férgasare och
forgasarflans. Drag at skruvarna till férgasaren,
atdragningsmoment 1-1,5 Nm.

» Lossa skruvarna till juddamparen sa att denna
kan flyttas framat ca 4 mm. Stick ner t&ckbricka
502 54 11-02 mellan ljuddampare och
avgasflans pa cylinderflans. Drag at skruvarna
till ljuddamparen, atdragningsmoment 8-10 Nm.

» Lossa och tag bort téndstiftet. Skruva i
trycktestanslutning 503 84 40-02. Anslut verktyg
502 50 38-01 till nippeln.
Dekompressionsventilen ska vara stangd. Fér
separat kontroll av dekompressionsventil, se
"Tryckprovning av dekompressionsventil”.

» Pumpa upp trycket till 80 kPa (0,8 bar).
- Vanta 30 sekunder.
« Avlas, trycket far ej understiga 60 kPa (0,6 bar).

» Tag bort téackbrickorna vid férgasare och ljud
dampare, drag at skruvarna till angivet moment.
Tag bort trycktestanslutning 503 84 40-02 och
montera tandstift.

A\

VARNING!

Efter genomford tryckprovning av
cylindern ska sékerstéllas att in-
sugningsroret sitter ratt monte-
rat, annars kan skada uppsta pa
motorsagen.
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Reparationsanvisningar

Demontering av vevhus och vevaxel
346XP, 351, 353

1
Tag bort:

» kedja och svard

+ kopplingskapa

+ cylinderké&pa

* startapparat *

+ téndsystem *

* generator *

« centrifugalkoppling *
* oljepump *

» barkstod

» kedjespéannare
 gastryckstang

» férgasare *

» férgasarrumsbotten
* ljuddampare *
 kolv och cylinder *
* bransletank *

* Se sarskild anvisning.

OBSERVERA!

Var noga sa att det inte kommer smuts
eller fraimmande partiklar in i lagren.

Skruva bort skruvarna (6 st) som haller ihop
vevhuset.
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Dela vevhuset med hjalp av verktyg 502 51 61-01
och mothall 502 54 18-01, fran svanghjulssidan.

4

Pressa ut vevaxeln ur svanghjulssidans
vevhushalva med verktyg 502 51 61-01.

5
Gor motsvarande pa kopplingssidan utan mothall
502 54 18-01.



Reparationsanvisningar

Demontering av vevaxel komplett 340,

345, 350
1
Tag bort:

* kedja och svard
* kopplingské&pa
» cylinderkapa
 startapparat *

* tandsystem *

» svanghjul
 centrifugalkoppling *
» gastryckstang

o foérgasare *

* ljuddampare *

* kolv och cylinder *
+ brénsletank *

* Se sarskild anvisning.

Lyft vevaxel komplett ur vevhuset.

350:

Skruva ur fyra skruvar fran undersidan och lyft bort
mellanstycket.

Lyft vevaxel komplett ur vevhuset.

Byte av vevaxellager 346XP, 351, 353
Om vevaxellagren ska bytas ska de knackas
forsiktigt ur vevhuset med hjalp av dorn 502 50 30-
18.

De nya lagren ska védrmas i vevhuset med en
varmluftpistol.

Rengoring och kontroll

Rengér och kontrollera noga alla detaljer.

Byte av tatring

Tatring pa magnetsidan tas bort med verktyg 502
50 55-01.

Byte av tatring drivsida

Tag bort oljepumpen.

1

Béand upp tatringen fran lagret med hjalp av en liten
skruvmejsel eller liknande.

Anm. Tatringen kan bytas utan att lagret behdver
demonteras.

2
Tag den nya tatringen och tryck den i lagret.
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Reparationsanvisningar

Rengdring och kontroll

Rengér och kontrollera noga alla detaljer.
Borttaget vevaxellager eller tatring far ej monteras
pa nytt.

Byte av tatring

Tatringen tas ur vevhuset med en liten skruvmej-
sel.

OBSERVERA!

laktag forsiktighet sa att vevhuset inte
skadas.

Fér att montera tatring anvénds hylsa som ingar i
502 50 30-16.

Ena &ndan (den med halvméne) anvéands till t&at-
ringen pa kopplingssidan som monteras jams med
vevhusplanet.

Tatringen pa svanghjulssidan monteras med
hylsans baksida. Hylsan ger ratt monteringsdjup,
1,8 mm.

Tétringarna smérjs med olja.

Byte av vevaxellager 340, 345, 350

Tag bort:

» Vevaxel komplett fran vevhuset.

Drag ut vevaxellagret fran vevaxeln.

2
Satt dit nya lagret pa vevaxeln.
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Montering av vevhus och vevhusaxel
346XP, 351, 353

1
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Montera kopplingssidans vevhushalva i ett
skruvstad. Drag fast vevaxeln med
monteringsverktyg 502 50 30-18.

Kontrollera att styrstiften ar pa plats. Placera en ny
packning pa anliggningsytan pa kopplingssidans

vevhushalva.

Lagg svanghjulssidans vevhushalva éver vevaxeln
samt drag fast vevhushalvorna med monterings-
verktyg 502 50 30-18.



Reparationsanvisningar

§kruva i vevhusskruvarna, 6 stycken.
Atdragningsmoment 8-10 Nm. Kontrollera att
vevaxeln kan rotera latt.

5
Satt dit féljande delar:

 barkstod

» oljepump *

» kedjespannare

« centrifugalkoppling *
 bréansletank *

* kolv och cylinder *
* generator *

» férgasarrumsbotten
o forgasare *

» gastryckstang

* ljuddampare *

* tandsystem *
 startapparat *

« cylinderkapa

» kedja och svérd

* Se séarskild anvisning.

OBSERVERA

Om ny vevaxel har monterats ska sagen
koras in under 3-4 timmar med férgasaren
grundinstalld.

Montering av vevaxel komplett 340,
345, 350

Satt dit vevaxel komplett i vevhuset.

350:

Satt dit mellanstycket med fyra skruvar fran
undersidan och satt dit vevaxel komplett i
vevhuset.

Séatt dit féljande delar:
* kolv och cylinder *
* bransletank *

* ljuddampare *

» férgasare *

- gastryckstang

« centrifugalkoppling *
* svanghjul *

* tandsystem *
 startapparat *

+ cylinderkapa

» kopplingskapa

» kedja och svard

* Se sarskild anvisning.
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Reparationsanvisningar

Reparation av skadade gangor

Om motorsagens gangor ar slitna finns det
reparationssatser, 503 27 39-01, att tillga.

Borra foérst med:
6,1 mm borr till magnesiumvevhuset

Skruva darefter in ganginsatsen med hjélp av en
passande skruv och nyckel.

Ganginsats

Skadad ganga kan lagas med hjélp av en géng-
insats. Den slitsade delen av ganginsatsen skruvas
i forst eftersom det ar den delen som skér.

Om dnskemal att reparera en ganga dar det suttit
en PL5 skruv. Borra férst med 6,1mm borr, skruva
déarefter in génginsatsen med hjalp av en passande
skruv och nyckel.

Om en ganga dar det suttit en MT6 skruv skall
repareras, borra férst med 7,1mm borr, skruva
déarefter in génginsatsen med hjalp av en passande
skruv och nyckel.

Denna typ av ganginsats lampar sig val for plast
och magnesium, dock inte for att reparera gangor i
aluminium. Dér ska istéllet helicoil och metrisk
skruv anvandas.

Nytt art.nr. Bendmning
503 27 39-01 PL5
503 27 40-01 MT6

PL MT

5 6

50

Byte av svardsbultar
1
Tém oljetanken.

2
Sla in den gamla svardsbulten utifran s& att den
hamnar i oljetanken.

3
Tag bort bulten fran oljetanken.

4

Fé&st en staltrad i ytterdelen av den nya
svardsbulten, trad in staltraden genom oljetanken
och ut genom bultens hal i vevhuset.

5
Drag i staltraden sa att bulten kommer ut i sitt hal.

6

Drag ut svardsbulten med hjalp av dess mutter.
Placera ett mellanldgg mellan muttern och
vevhuset.

7
Kontrollera att bultens fyrkantsskalle kommer in i
sitt urtag i vevhuset.

8
Fyll pa sagkedjeolja.
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