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Montering

Demontera kedja, svéard, kopplingstrumma och centrifu-
galkoppling. Observera att kopplingen ar gangad fast pa
axeln. Vanstergangor! Ta bort oljepumpsdrivningen fran
axeltappen och montera pa dess plats det medféljande
nylonnavet.

Navet skall placeras s& att den langa halsen vands inat
mot motorn.

Placera darefter kopplingsbrickan utanfér nylonnavet.
Kontrollera att brickan vands ratt, dvs med upphojningen
utat mot centrifugalkopplingen.

Skruva fast stodfoten pa hacksaxaggregatet.

Lyft aggregatet pa plats pad motorsagen och se till att
kopplingen centrerar i trumman. Dra runt motorn med
hjalp av startapparaten for att kontrollera centreringen
Skruva fast aggregatet. Muttern med tillhérande tryck-
platta skall darvid foras pa plats pa det satt som fig. visar.
Observera urtaget i plattan. Dra fast muttern och kontrol-
lera att den styr in i halet i plattan. ;
VIKTIGT!

Mutterns atdragning skal! kontrolleras regelbundet!
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Smorjning

Regelbunden smdrjning av aggregatet bidrar till att oka
dess livsldngd och effektivitet.

' Smorj utrustningen fore varje tungt arbete med hjalp av
smorjspruta. 3 — 4 pumpslag per nippel &ar t|||rackI|gt Kon-
trollera att sprutan verkligen ger fett.

Observera! ]
Undvik plotslig acceleration, framst utan be-
lastning.

Kontrollera regelbundet aggregatets fastsatt-
ning.

Skarpning av skarblad

Skarp bladen da de forlorat sin skareffekt. Anvdnd envanlig

enkelgradig flatfil och fila skareggarna i 45 graders vinkel.

Kontrollera vid filningen attinga skarpa horn har bildats vid

roten pa skartanderna. Risk for sprickbildning!

Dalig skarpa hos bladen medfor:

@ Overbelastning av klipputrustningen vilket resulterar i
snabbt slitage pa de olika detaljerna och ev. dven skada

@ dalig klippeffekt

Skotsel av skarutrustningen ~

Skarutrustningen behdver regelbunden skotsel for att
fungera effektivt.

Bladsliderna- och hylsorna skall smorjas, dock inte skar-
tanderna. v
Smorjningen skall géras med neutral olja t.ex. vaselin,
symaskinsolja eller liknande.

Motorolja bor inte anvdndas eftersom denna, om den
blandas med vaxtsafter, kan bilda en pasta som i sin tur
lagger sig mellan skarbladen och reducerar det erforder-
liga spelet.

Rengor bladen noga efter varje anvandning med ett medel
som I@ser upp avlagringar som bildas av véxtsafter. An-
vand rostlésningsmedel t.ex. CRC 5-56.

Hall vid rengdringen héacksaxen vand sa att skarutrust-
ningen kommer nedat. | annat fall finns risk att I16snings-
medlet kan trdnga in i vaxelhuset.

Kontrollera regelbundet att skruvarna som haller ihop
bladen ar ordentligt dragna for att undvika allt for stort
glapp.

Fettet skaII vara av unlversaltyp avsett for hoga belast-
ningar och helfylinad.

Exempel: Shell EP 1128 HFF
' ESSO Beacon EP 2

‘ .



Assembly

Remove chain, guide bar, clutch drum and centrifugal
clutch. Notice, that the clutch is threaded on the shaft. Left
threads! Remove the oil pump pinion from the shaft pivot
and replace it by the supplied nylon hub, whose longer
throat shall be directed towards the engine.

Then thread on the clutch washer outside the nylon hub.
Check that the washer is turned properly, i.e. the bulge
pointing out towards the centrifugal clutch.

Fasten the support of the hedge cutting. unit with screws.
Set the unit on the chain saw and see to that the cluich is
centered in the drum. Pull the engine around by means of
the starter to check the centering. _
Fasten the cutting unit by fitting on the nut together with
the pressure plate as shown on the figure. Pay attention to
the notchin the plate Fasten the nut and make sure, that it
entersinto the hole in the plate

IMPORTANT!

Check regularly that the nut is properly tightened!

Lubrication

Regular lubrication of the cutting unit prolongs its life and
improves its effectiveness.
Before any heavy work, grease the mechanism by means
of the/ ease pump. 3 — 4 pushes on the pump will do.
Check__-atthe pump really supplies grease.
Grease only with a universal type of lubricant aimed for
heavy loads and to be filled up completely.
Recommended lubricants: Shell EP 1128 HFF

ESSO Beacon EP2

Maintenance of cutting
equipment

The cutting equipment requires regular maintenance for
bestperformance. '

Grease the blade slides and sleeves, however not the
cutting teeth. & . -

Lubricate with a neutral oil, e.g. vaseline, light machine ocil
orthelike.

Avoid using engine oil, which —if it gets mixed with sap -
forms a paste between the cutting blades and so will
reduce the necessary play.

Clean the blades carefully from sap deposits after each
use by means of arust solvent, e.g. CRC 5-56."

When cleaning, keep your hedge cutterin'such a position
that its cutting equipment is directed downwards. Other-
wise the solvent may penetrate the gear housing. 7
Check regularly that the screws, that keep the blades
together, are properly tightened in order to avoid exces-
sive play

Cuttlng blade sharpening

Sharpen the blades as soon they are loosing their cutting

capacity. Use a common float cut file and sharpen the

cutting edges at an angle of 45°.

When sharpening, check that there are no sharp corners

at the roots of the cutting teeth, as they may be starting

points for cracks!

An unsufficient edge of the blades would result in:

® overloading of the cutting equipment causing accele-
rated wear on or even damage to the dn‘ferent parts

@ poor cutting

Note!

" Avoid sudder acceleration, especially offload.
Check regularly the attachment of the unit.

Anbau

Kette, Schiene, Kupplungsglocke und Fdighkraftkupplung
ausbauen.Bitte beachten, dass die Kupplung aufder Welle
Aufgeschraubt ist. Linksgewinde! Das Olpumpengetriebe
vom Achszapfen entfernen und an seiner Stelle die mit-
gelieferte Nylonnabe anbauen, deren langer Hals nach
innen gerichtet sein soll.

Danach die Kupplungsscheibe ausserhalb der Nylonnabe
aidbringen und zwar so, dass die Erhebung nach aussen in
Richtung Fliehkraftkupplung gerichtet ist.

Die Stutzplatte am Heckenscheresatz auf seinen Platz auf
derMotorsage legen und daraufachten, dassdie Kupplung
in der Glocke eingemittet wird. Den Motor mittels des An-
lassers zum Drehen bringen, um somit die Mittung zu kon-
troliieren.

Den Satz festschrauben. Dabei d|e Mutter und die dazu-
gehorige Druckplatte wie auf der Abbildung gezeigt an-
bringen.Die Aussparung in der Platte beachten. Die Mutter
fest anziehen und zusehen, dass diese in das Loch in der
Platte hineingeht.

WICHTIG! -

Regelméssig liberpriifen, dass die Mutter fest angezogen
ist!

- Schmierung

Eine regelmassige Schmierung der Schneidausristung
verlangert ihre Lebensdauer und erhdht inre Wirkung.
Vor jeder grossen Arbeit die Ausristung mit Hilfe des
Abschmierrevolvers schmieren. 3 — 4 Pumpenstdsse flir
jeden Nippel gentigen.
Nachpriifen, dass der Revolver tatséchlich Fett liefert.
Ein Universalfett, das fiir hohe Belastungen und Vollfiillung
vorgesehen ist, stets benutzen.
Empfohiere Schmiermittel: Shell EP 1128 HFF

ESSO Beacon EP 2

Pflege der Schneidausriistung

Die Schneidausristung bedarf regelmassiger Pflege, um-
leistungsfahig zu sein.

Die Klingenschieber und — Hiilsen schmieren, jedoch nicht
die Schneidzéhne.

Mit neutralem Ol schmieren, z.B. Vaselin, Nahmaschinendl
oder ahnliches. ]

Motordl sollte nicht benutzt werden, da dieses — wenn es
mit Pflanzensaften gemischt wird —eine Paste bilden kann,
die seinerseits das erforderliche Spiel zwischen den Scher-
klingen beeintrachtigt.

" Nach jedem Gebrauch Pflanzensaftreste an den Klingen

mittels eines Rostlosungsmittels, z. B. CRC 5-56, sorgfaltig
entfernen.

Beim Reinigen die Heckenschere so halten, dass die
Schneidausriistung nach unten gerichtet ist. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass Losungsmittel in das Kurbel-
gehause eindringt.

Regelmassig Uberpriifen, dass die Klingen zusammen-
halten, fest angezogen sind, um somit ein allzu grosses
Spiel zu vermeiden.

Scharfung der Scherklingen

Die Klingen scharfen, wenn diese ihre Schnittleistung
verlieren. Eine herkdmmliche einhiebige Flachfeile hz-

. nutzen und die Schneiden im 45° Winkel scharfen.

Beim Scharfen darauf achten, dass sich keine scharien

-Ecken an den Wurzeln der Schneidzdhne gebildet haben,

denndiese kdnnten zu Rissen fiihren!

Unterlassenes Schérfen der Klingen hat zur Folge:

® Uberbelastung der Schneidausriistung, was zu rasch-
em Verschleiss an den verschiedenen Teilen und ggf.
zum Schaden fihrt

@ verminderte Schnittleistung

Beachten! C

Jahe Besch|eun|gung, vor allem ohne Be-
lastung, vermeiden.

Die Befestigung der Ausriistung regelma33|g
kontrollieren.




